MASCHINEN

Mit Wasserstrahlanlagen von :
Innomax erzielen Werkzeugbauer
saubere Ergebnisse. 16 :

“ O¢
g

WERKZEUGE SONDERTEIL
Spektakulare Standwege ringt Schweizer Prazisiol
das Technische F&E-Zentrum Fertigungstechnik.

dem Schneidenkiller GFK ab. 28 :

p—t "

Ieiéfén auf Schweizer
ng; Seite 60



Lasertexturen
fur Luxusautos

LASER - Mit einer Maschine von GF Machining Solutions entstehen bei der

Reichle GmbH in Bissingen durch Lasertexturieren spezielle Oberflachenstruktu-

ren und -narbungen. Zu den Kunden dafiir zahlen auch Luxusautomobilbauer.

eit Ende 2012 entstehen
S mit einer Maschine von GF
Maschining Solutions, ei-
ner Laser 1000 5Ax, bei Reichle
in einem vollstandig digitalisierten
Prozess Texturierungen in Einzel-
teilen. Bei ihnen handelt es sich
beispielsweise um exklusive Inte-
rieurteile fir besondere Fahrzeuge
oder fiir Tuner, genauso wie in
Werkzeugen und Formen fir Pro-
dukte verschiedenster Branchen.
Die Kosmetikbranche gehort
dazu, die Luft- und Raumfahrt,
Druckereien oder die Haushalts-
waren- und die Verpackungsindus-
trie — und die Automobilindustrie
eben. Zwischen den Zeilen ist her-
auszuhoren, dass es unter ande-
rem wohl optisch besonders an-
sprechend gestaltete Oberflachen
flr Interieurteile in Fahrzeugen
der obersten Luxusklasse sein
missen, deren Werkzeuge bei
Reichle entstehen. Aston Martin,
Bugatti, McLaren sowie Bentley
und Rolls Royce fallen einem ein
— was von Marco Reichle, Griin-
dersohn des innovativen Familien-
unternehmens, auf Nachfragen
nicht ausdriicklich bestatigt, aber
auch nicht dementiert wird.

Produktdiversifizierung

Seit nahezu 35 Jahren ist das Gra-
vier- und LaserschweiBzentrum
Reichle bekannt als Deutschlands
groBter LaserschweiBstandort so-
wie als europaweit tatiger, zuver-
lassiger und kompetenter Service-
dienstleister im Bereich von Nar-
bungen und deren Reparaturen.
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Hinzu kommen Werkzeugoptimie-
rungen und -anderungen, Oberfl&-
chentechniken, Gravuren jeglicher
Art sowie Beschilderungen und In-
dividualanfertigungen. Neben den
OEMs im Automobilbau gehdéren
Tier-1- und -2-Zulieferer sowie
tiber 1000 Werkzeug- und For-
menbauer aus ganz Europa zu den
Kunden von Reichle.

Mit der Lasertexturierung ist
2012 eine zukunftsweisende

Technologie im Bereich der Ober-
flachennarbung und -strukturie-
rung hinzugekommen. Manche
Experten sprechen bereits von ei-
ner Revolution, denn das Verfah-
ren schafft ungeahnte Moglichkei-
ten fur Design und Funktionalitat.
Und damit liegt die Lasertexturie-
rung voll im Trend. Denn wenn
Produkte oftmals nur noch geringe
technische und qualitative Unter-
scheidungsmerkmale aufweisen,

kommt dem Design und der Funk-
tionalitat eine groBere Bedeutung
zu. Hinzu kommt, dass Endkun-
den die Qualitat eines Produktes
oft anhand optischer und hapti-
scher Kriterien beurteilen.

Vorteile des Lasers

Genau hier setzt GF Machining
Solutions mit seinen Systemen
zur Lasertexturierung an. Wo
Oberflachenstrukturen und -nar-

1 Mit dem Lasertexturieren lassen sich Muster realisieren, die mit der Atztechnik nicht méglich sind. 2 Agie Charmilles
Laser 1000 5Ax von GF Machining Solutions. Die vollumfanglich digitalisierte Prozesskette erleichtert das Einbringen der
Struktur oder der Narbung in das Formwerkzeug mit besseren Ergebnissen.




bungen seither erodiert, gestrahlt,
oder mit dem manuellen Atzver-
fahren in Formwerkzeuge einge-
bracht wurden, kann nun der La-
ser seine Vorteile ausspielen. Der
groBte ist die vollumfanglich digi-
talisierte Prozesskette. Beim Ein-
bringen der Struktur oder der Nar-
bung in das Formwerkzeug ist
beim manuellen Atzverfahren viel
zeitaufwndige Handarbeit nétig.

Mit der Lasertechnologie lauft
das alles digital ab, und das Er-
gebnis ist erkennbar besser. Darii-
ber hinaus ist der Prozess wesent-
lich praziser, prozesssicher und
wiederholgenau. Die Ende 2012
an Reichle gelieferte Laser 1000
5Ax nutzt fir das Texturieren und
Gravieren mit funf Achsen einen
vollstéandig digitalen Prozess. Die
intelligente Mapping-Software der
Maschine erzeugt zusammen mit
dem Know-how der Mitarbeiter
die Texturbereiche so, dass ein
homogenes Design des Endpro-
dukts gewahrleistet ist. So kdnnen
Oberflachen schnell, genau und
einfach berechnet werden.

»Durch die vollstéandige Digita-
lisierung des Prozesses ist es

+GF+
AgieCharmilles

FAKTEN

Neben OEMs aus der Automo-
bilindustrie und tber 1000
Werkzeug- und Formen-
bauern in Europa gehoren zu
den Kunden der Reichle
GmbH auch Betriebe aus den
Bereichen Gummi- und
Kunststoffbearbeitung, Luft- und
Raumfahrt, Spielzeugindustrie,
Druckereien, Metall verarbeiten-
des Gewerbe sowie Elektro- und
Medizintechnik.

moglich, das gesamte Werkstiick
mit der gewiinschten Oberflachen-
struktur am Computer zu berech-
nen und zu visualisieren, erklart
Bernd Martiné, Vertrieb Laser bei
GF Machining Solutions. Das ge-
wiinschte Ergebnis kann bereits
vor der eigentlichen Fertigung be-
trachtet werden.

»Die Kosten fiir die Herstellung
von Prototypen oder Designmus-
tern sinken, weil sie direkt la- -

lhre Herausforderung: bei
Komponenten fur den
kompletten Antriebsstrang
die Kosten senken und die
Gewinn steigern.
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ertexturiert werden kénnen, ohne
ass in diesem frithen Stadium
chon Kosten fiir Werkzeuge ent-
tehen«, so der Verkaufsingenieur
on GF Machining Solutions wei-
er. Marco Reichle ergénzt: »Das
chatzen unsere Kunden, die be-
eits in diesem frihen Stadium
as mogliche Ergebnis sehen und
it beeinflussen kénnen.«

leweglicher Laserkopf

abei gelingt es mit der Fiinf-Ach-
en-Maschine, die Texturen direkt
1 nahezu jedes Formwerkzeug
der jedes Prototypenteil einzu-
ringen. Durch den groBen
chwenkbereich der Rotations-
chsen ist der Laserkopf sehr be-
eglich und schafft das auch bei
omplexen geometrischen oder
rganisch anmutenden Texturen.
1 unterschiedlichste Materialien
ie Aluminium, Kupfer, Stahl so-
ie Graphit, Hartmetall, Messing
der Keramik kénnen dabei so-
ohl zwei- als auch dreidimensio-
ale Strukturen eingebracht wer-
en.

Die Maschine Agie Charmilles
aser 1000 5Ax von GF Machi-
ing Solutions zeichnet sich dabei
urch die Prézision und Wieder-
olgenauigkeit des Verfahrens
us. Sie ermoglicht die hochge-
aue Herstellung von Schichtdi-
ken mit weniger als 0,002 mm.
om Endkunden vorgegebene Nar-
ungstiefen kénnen exakt einge-
alten werden. Texturen lassen
ch dartiber hinaus form- und
ldgenau bis in duBerste Randbe-
iche der Formen einbringen.

lorteile des Lasers

lissen  Oberflachennarbungen
psolut  identisch in  mehrere
lerkzeuge eingebracht werden,
vielt der Laser seine Uberlegen-
eit erneut aus. Vollig ohne Hand-
beit lasst sich die Oberflachen-
ruktur jederzeit hundertprozen-
o reproduzieren. Dabei kénnen
rhergehende Simulationen,
ochauflésende Kameras, 3D-
lesstaster oder geschiitzte Sicht-
nster den Prozess begleiten und
e Qualitat der Reproduktion si-
rerstellen.

Kommen Kunden nicht mit ei-
enen Vorlagen oder Vorstellun-

gen, konnen die Experten von
Reichle Texturvorschlage machen
oder kundenspezifische Texturen
entwickeln. Der Kreativitat sind
dabei kaum Grenzen gesetzt. Mar-
tiné spricht einen wichtigen As-
pekt an: »Die Mdglichkeiten sind
hier riesig und stehen erst am An-
fang. Den Produktdesignern 6ff-
nen sich ungeahnte Welten.«

Der Lasertexturierungsprozess
beginnt mit einer digitalen Bit-
map-Graustufendatei, die entwe-
der frei erstellt wird oder durch
Reverse Engineering mit einem
3D-Scanner von einer natirlichen
Oberflache abgenommen werden
kann.

Die GF-Lasersoftware berech-
net daraus die gewilinschte Ober-
flachenstruktur und zeigt das
Endresultat bereits vor dem ei-
gentlichen  Bearbeitungsprozess
am Bildschirm. Fir die Umsetzung
stehen Linsen mit verschiedenen
Brennweiten zur Verfligung.

Kreativitiat unterstiitzen

Die Lasersoftware von GF Machi-
ning Solutions bietet dariiber hin-
aus eine Vielzahl an Basis-Textu-
ren und integrierten Funktionen
an, darunter CAD/CAM-System
und Grafikdesign, UV-Mapping
und 3D-Simulation. »Wir wollen
so die Kreativitat der Anwender
maximal unterstiitzen, denn sie
muissen sich nicht um die techni-
sche Umsetzung kiimmern, son-
dern ausschlieBlich um neue,
Uiberraschende Texturen, mit de-
nen Produkte interessanter wer-
denc, betont Martiné.

Dabei bietet der als Morphing
bezeichnete Prozess der Textur-
Uiberlappung Designeffekte, die
bisher nicht realisierbar waren.
Damit kdnnen beispielsweise geo-
metrische Strukturen wie Kreise
oder Rechtecke flieBend in orga-
nisch anmutende Lederstrukturen
Uibergehen und so eine Art magi-
schen Effekt erzielen, »der beim
Endkunden fir Aufsehen sorgte,
weiB Martiné. Und so konnen
OEMs ihr Produkte durch auffalli-
ge Texturen interessanter und ver-
kaufsfordernder gestalten — und
Luxusautohersteller die Innenréu-
me ihrer Fahrzeuge.

www.gfms.com/de

Unsere Losung fur Sie:
ein komplettes Programm
an Werkzeugen fur lhre
Komponenten-Herstellung.

‘ SANDVIK




