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Schlank und leistungsstark

Magnetspannplatten | Der Fellbacher Spanntechnikspezia-
list AMF prisentiert ein neues Magnetspannsystem fiir die
Frisbearbeitung. Kernstiick ist die aufSergewohnlich diinne
Magnetspannplatte Premium Line mit Vollmetalloberfla-
che und leistungsstarker elektropermanenter Quadratpol-
technologie. Mit ihr lassen sich sehr hohe Haltekrifte reali-
sieren. Im Zusammenspiel mit einer intelligenten Steuerung
mit und ohne Kanalwahl sowie fester und beweglicher Pol-
verlingerungen erhalten Anwender grofitmogliche Flexibi-
litat. [ ]

Mikrofraser-Programm
deutlich erweitert

Mikrofriser | Horn hat

das System DS zum Be-

arbeiten ungehirteter }
Stahle im Bereich der
Mikrofraser
Vielfaches

um ein
erweitert.

Schneller zum ndchsten Span

VHM-Frissystem | Das Garant
TopCut-System der Hoffmann
Group verkiirzt die Ristzeiten
und erhoht so die Produktivitat.
Mit dem modularen Vollhart-
metall-Frissystem bieten die
Miinchener eine prizise Plan-
und Kegelanlage. Grofse Pro-
duktivititssteigerungen  sollen
kostengiinstig moglich sein. Der
Werkzeugwech-
sel verursacht in der Regel lange
Riist- und Stillstandszeiten an
den Maschinen, da viele nicht
wertschopfende Arbeitsschritte
notig sind. Das TopCut-System
setzt genau hier an und reduziert
besonders bei Drehmaschinen
mit angetriebenen Werkzeugen
die Stillstinde. Die Friskopfe
miissen lediglich ausgetauscht

herkommliche

werden, wihrend die Aufnahme
in der Maschine bleiben kann.
So wird der Werkzeugwechsel

optimiert und die Produktivitat
erhoht. Auflerdem gewihrleistet
das System hochste Prazision
und Variabilitit durch Direkt-
adaptionen sowie Aufnahmen in
unterschiedlichen Lingen und
Formen aus Stahl und Vollhart-
metall. Das System zeichnet sich
durch héchste Flexibilitit und
Prizision aus. Mit 16 Werkzeug-
typen in 26 Varianten konnen
Anwender ein breites Werkstoff-
spektrum bearbeiten. &

Spannt 3-mm-Werkzeuge
obne Reduzierhiilse

Hydro-Debnspannfutter | Kaiser hat seine extra schlan-
ken Hydro-Dehnspannfutter namens HDC Super Slim

Die Zielgruppen sind
breit gestreut, vom
Werkzeug- und For-
menbau, Automotive,

vorgestellt. Sie konnen Schneidwerkzeuge mit einem
Schaftdurchmesser ab 3 mm ohne Reduzierhiilse direkt
aufnehmen. Die neuen Spannfutter eignen sich speziell
fiir anspruchsvolle Schlichtbearbeitungen, bei denen nur

Maschinenbau bis hin zur Schmuckindustrie. Mit der Erweite-
rung reagieren die Tiibinger auf die steigende Nachfrage beim

wenig Platz zur Verfiigung steht. Fiir einen Spanndurch-
messer von 3 mm betrigt der Auffendurchmesser an der
Mikrofrisen. Die zusitzlichen Friser sind geometrisch opti- Miindung nur 14 mm und vergrofert sich auf einer Lan-
miert und mit einem Feinstschliff versehen. Die Beschichtung ge von 90 mm auf 25 mm. Storkonturen bilden keine
Hindernisse mehr. Hohe Prizision und Spannkraft wird
durch die hydraulische Doppelklemmung erreicht, wo-

bei die eine Spannkammer den Werkzeugschaft nahe der

TS3K wurde auf die Hartmetallsorte abgestimmt. Kugelfraser
sind mit Durchmessern von 0,2 bis 3 mm lagerhaltig, Fraser
mit scharfer Schneidecke von 0,1 bis 3 mm; Torusfréiser von
0,5 bis 3 mm. Neu hinzugekommen sind vierschneidige Mi- Spannfuttermiindung und die andere das Schaft-
krofriaser mit scharfer Schneidecke und mit Eckradius. Diese
Ausfiithrungen sind abgestimmt zum Schlicht- und Kopierfra-

sen. Alle Tools gibt's mit einer Bearbeitungstiefe von drei, finf

ende klemmt. Dadurch lduft das gespannte
Werkzeug bei 4xD Auskragung inner-
halb von 3 pm rund. Die Wieder-
holgenauigkeit bei mehrfachem
Spannen des Tools liegt

und sieben mal Nenndurchmesser. ®

unter 1,5 pm. L




