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Auf SHW Werkzeugmaschinen im Einsatz fiir Moschee in Mekka
W aamsr. Schwabische Maschinen
owengnroe  FUF @uBergewohnliche
Aufgaben

Bauten der heiligen Mo-

schee in Mekka optisch

sehr anspruchsvolle Ele-

mente aus Metall, die in

dem klimatisch schwieri-

gen Umfeld dauerhaftbe- Wenn 2018 Umbau und Erweiterung der heiligen Moschee in Mekka fertig sein

stehen missen.“ Dafurhat ~ werden, dann hat ein deutsches Unternehmen dazu maBgeblich beigetragen. Fiir

das dynamisch wachsen-  Tiiren, Tore und Fassaden sowie fiir Balustraden, Ornamente und vergoldete De-
ckenleuchtsysteme zeichnet die Riva GmbH Engineering aus Backnang verant-
wortlich. Das dynamisch wachsende Unternehmen hat der SHW Werkzeugma-
schinen GmbH aus Aalen-Wasseralfingen einen Rekordauftrag beschert, indem es
zehn Fahrstandermaschinen des Traditionsunternehmens in Betrieb genommen
hat. Bei der Zerspanung riesiger Werkstlicke aus anspruchsvollen Materialien leis-

de Unternehmen jlangst
zehn Fahrstandermaschi-
ten diese wiederum Rekordverdachtiges.

nen inklusive einer Kom-
paktmaschine von SHW
Werkzeugmaschinen in
Betrieb genommen und

T

parks und der Hallen Uber-
rascht zunachst, und den-
noch sind die SHW Ma-
schinen nur ein Teil des
gesamten Maschinen-
parks. So erblickt der
staunende Betrachter
— : “ noch viele weitere Bearbei-
- S - tungsmaschinen deut-
ot ‘ scher Hersteller. Genauso

wie eine im Bau befindli-

che dritte Halle und einen

— angrenzenden Bauplatz

. : fur eine vierte Halle. ,Bis

"
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Zehn Fahrstindermaschi-
nen von SHW Werkzeug-
maschinen bearbeiten bei
e , Riva in Backnang Werk-
: stiicke aus Edelstahl und

ok iy Pl asatalias:.

" ud S i i g ST Aluminium fiir Mekka
dem Aalener Traditionsun-  Maschinen, die miteinan- Speed 5 und eine Uni- 2018 soll in Mekka alles
ternehmen2013dengréB-  der kommunizieren®, pra-  Speed 6 von SHW WM in  fertig sein. Da drangt die
ten Auftrag der 650 Jahre  zisiert Christian Hiihn, ei-  den beiden nagelneu er-  Zeit“, bekréaftigt Rasch.

zurtickreichenden Firmen-
geschichte beschert. Ge-
liefert wurden vier Fahr-
stdndermaschinen der
Baureihe PowerSpeed 6
mit Kopfwechselsystem
und mit doppelten Stan-
dern fur Synchron- bezie-
hungsweise Parallelbear-
beitung. ,,Genaugenom-
men sind es jeweils zwei
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ner der Geschéftsfihrer
von SHW Werkzeugma-
schinen. Durch die Paral-
lelbearbeitung von groB3en,
schwer zu handhabenden
Werkstlucken spart Riva
viel Bearbeitungszeit und
erhdht die Produktivitat
und Qualitat bei nur einer
Aufspannung. Zusatzlich
stehen noch eine Power-

bauten riesigen Hallen.
Diese glanzen durch ihre
klare und luftige Architek-
tur genauso wie durch ihre
glasernen Fassaden.

Dynamisches
Wachstum fiir GroB-
projekt mit Zeitdruck

Die GroRe des Maschinen-

Bearbeitet wird auf den
SHW Maschinen Alumini-
um sowie die gesamte
Bandbreite an Edelstahlen
bis hin zu hochfestem und
auBerst schwer zu zer-
spanendem Duplexstahl.
Die groBen Werkstlicke,
die auf den Maschinen
bearbeitet werden, haben
ein maximales Format von



\

PowerSpeed 6 -

|
i

:d 6

o

12.000 x 2.500 mm. Hier-
zu sind die Maschinen mit
dem automatischen Uni-
versalfraskopf in orthogo-
naler Bauweise und dem
Gabelkopf mit Hochfre-
quenzspindel ausgestat-
tet.

Die Riva GmbH Enginee-
ring fertigt fir die Erweite-

verSpe:

rungsbauten der heiligen
Moschee in Mekka Ttiren,
Tore und Fassadenele-
mente mit einstlckigen
Isolierglaseinheiten bis 15
m Héhe sowie Balustra-
den, Ornamente und De-
ckenleuchtsysteme. Was
so unspektakular klingt
entpuppt sich bei genaue-
rem Hinsehen als héchst

stahlrump

Prézision ohne Kompromisse

Draht - Stabstahl
Band kaltgewalzt - Band vergiitet

Durch die Parallelbear-
beitung von groBen,
schwer zu handhaben-
den Werkstiicken spart
Riva viel Bearbeitungs-
zeit und erhéht die Pro-
duktivitdt und Qualitat
bei nur einer Aufspan-
nung

anspruchsvolle Aufgabe.
So werden bis zu 6,30 m
breite und knapp 7 m
hohe, zweifligelige
Schwenktore und bis zu
16 m breite, vierfligelige
Tore aus Glas geliefert,
deren je Flugel knapp 4 t
wiegenden Glaselemente
umlaufend von massiven
Profilen aus Duplexstahl
eingefasst sind. Die insge-
samt tber 100 Tore ms-
sen in den schwierigen kli-
matischen Bedingungen
der Wiste mit Temperatu-
ren von nachts unter 0° C
und tagsuber bis 50° C
sowie Sand und Staub rei-
bungslos funktionieren.
SchlieBlich sollen sie den
Pilgerstrom lenken und im
Gefahrfall schnell schlie-
Ben oder 6ffnen, um Pa-
nikfalle wirkungsvoll zu
verhindem.

Inlatabl D, £ 1~
Edelstahl-Profile
werden zum Abschluss

vergoldet

Fir die Schwerzerspa-
nung groBer Werkstiicke
eignen sich die SHW Ma-
schinen ideal. Jedes Tor
besteht aus zwolf Teilen
und vielen Kleinteilen - je
vier Profile pro Fllgel, Sei-
tenstutzen und Bodenplat-
ten sowie ein Uberleger
Uber die gesamte Torbrei-
te, in dem die Flugel ge-
fahrt werden. ,Der passt
gerade so auf den Maschi-
nentisch®, erzahlt Micha-
el Lutz, Projektleiter von
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THE NEXT
GENERATION

PROGRESS - Erleben Sie Schnitt-

leistung in neuer Dimension

Dank innovativer Presstechnologie-und
hochwertigsten Rohstoffenierzielen
Sie mit der PROGRESS ultimative
Anwendungsergebnisse. Mit der erst-
malig emges'etztéj) HighCut-Saolution
steigern Sie Ihre Performance gegen-

Uber vergleichbargn Scheiben.

-

www.progress.rottluff.com

HighCut

SOLUTION




SHW Werkzeugmaschi-
nen. Allein das untere Pro-
fil der Toreinfassung wiegt
vor der Bearbeitung etwa
800 kg und nach den Fras-
und Bohroperationen rund
500 kg. Das erfordert auch
eine hohe Leistung fur das
Spanemanagement. Die
Spane werden direkt an

- T—

—_—

der Maschine sortenrein
nach Edelstahl oder Alu-
minium getrennt und ab-
transportiert. Fir je zwei
Maschinen ist eine Anla-
ge zur Kiuhlschmierstoff-
versorgung installiert.
Nach der Zerspanung ge-
hen die Werkstticke noch
zum Schleifen und Polie-

METALS & MORE

Tor fiir die Erweite-
rungsbauten der heili-
gen Maschee in
Mekka - Tonnen-
schwere Glasfliigel,
die von Profilen aus
vergoldetem Duplex-
stahl eingefasst sind

ren sowie zum Vergolden.
Die auf Hochglanz polier-
ten Edelstahl-Teile erhal-
ten eine 3,5 pm dicke
Schicht aus purem Gold.
Fur die Innenraumbeleuch-
tung der heiligen Moschee
in Mekka steuert die Riva
GmbH Engineering Uber
12.500 Laufmeter Leuch-
ten bei. Deren ,Leuchten-
gitter” ist jedoch keines-
wegs aus dunnem Blech
gefertigt. Riva frast dafur
auf den SHW Maschinen
aus massivem Edelstahl-

Blech die typischen orien-
talischen Muster heraus,
bevor auch diese anschlie-
Bend vergoldet werden.
Klaus Rasch erklart: ,Qua-
litat ist das Allerwichtigste.
Alles soll nicht nur schoén
aussehen, sondern auch
dauerhaft halten.” Das gilt
auch flr die Fassadenele-
mente, die in groBer Zahl
in den riesigen Erweite-
rungsbauten eingeplant
sind. Etwa 2 x 6 m mes-
sen die 70 mm dicken Alu-
miniumplatten, aus denen
ebenfalls die klassischen
orientalischen Ornamente
herausgefrast werden, be-
vor je zwei von ihnen eine
Glasscheibe oder ein ,bird
mesh® in ihre Mitte neh-
men und in die Fassade
integriert werden.

Mit einer Fahrgeschwin-
digkeit von 30.000 mm/

Hochleistungswerkstoffe und Service im Paket

Titan, Nickellegierungen, sowie korrosions- und hitzebesténdige Edelstéhle lagern wir fiir Sie in unseren
Servicecentern in Europa.

Sagen Sie uns wie Sie es haben méchten, und wir schneiden es fr Sie entsprechend auf eigenen Laser-, Wasserstrahl-,
Plasma-, Quer-, oder Langsteil-Anlagen sowie Sagen zu.

Sprechen Sie mit unseren erfahrenen Kundenberatern, wenn es um die Werkstoffauswahl, clevere Logistiklésungen,
Projektpakete oder die Bereitstellung komplexer Zeichnungsteile geht.

Sparen Sie sich die Zeit fur Ihr Kerngeschaft.
Wir unterstiitzen Sie lokal und global bei der Optimierung lhrer Prozesse.

Hempel Special Metals
Deutschland — Schweiz — England — Polen - Italien — Hong Kong — China
und mehr unter www.hempel-metals.com

HEMPEL O

metals & more




min. kommen die Doppel-
stander der PowerSpeed 6
aufihrem 14.000 mm lan-
gen Verfahrweg schnell an
jede Stelle der bis zu
12.000 mm langen Werk-
sticke. Senkrecht fahrt
der Spindelstock in Z-Rich-
tung bis auf 2.100 mm in
die Hohe und waagrecht in
Y-Richtung bis auf 1.500
mm in dem auf Kunden-
wunsch gedrehten Koordi-
natensystem. Kernstiick
der SHW Maschinen ist
seit uber 50 Jahren der
kompakte und kraftvolle

1. und 2. Wahl

eska

EDELSTAHL

automatische Universal-
fraskopf in orthogonaler
Bauweise. Mit dem gelen-
kigen Fraskopf konnen
rechnerisch mehr als
216.000 Positionen des
Werkstlicks schnell und
positionsgenau angefah-
ren werden, resultierend
aus 180° Schwenkbereich
der A-Achse und 360° der
stufenlosen C-Achse, wie
sie bei Ausfihrungen mit
Kopfwechselsystem zum
Einsatz kommt. Der kom-
pakte Kopf schwenkt voll-
automatisch in jede ge-

» Bleche und Blechzuschnitte
» Coils und Spaltbander

» Stabstahl
» Blankstahl

» Rohre und Rohrzubehor
» Sonderposten |. und Il. Wahl

AVESKA-Edelstahl GmbH
Saalestralle 20

58256 Ennepetal

Telefon 02333 - 608020

www.aveska-edelstahl.de

wunschte Position. ,Das
schafft genau die Flexibi-
litat und eine hohe Ma-
schinenverflgbarkeit von
tber 90 %, die wir in der
oftmals sehr kurzfristigen
Fertigungsplanung brau-
chen®, bestatigt Rasch.

Zuverladssigkeit
es Maschinenbauers
extrem wichtig

Als Prozessentwickler ist
er bei Riva mit fir die Ma-
schinenauslegung und
-auswahl verantwortlich.
,Die Nahe von SHW war
und ist immens wichtig.
So ist der kurze Anfahrts-
weg genauso entschei-
dend wie die Service-Ver-
fugbarkeit und Servicebe-
treuung mit einem zentra-
len Ansprechpartner®,
nennt Rasch wichtige Kri-
terien. Ebenso war die Lie-
ferzuverlassigkeit, die die
Aalener zusichern konn-
ten, ein groBes Plus. Noch
einmal Klaus Rasch: ,Wir
haben bei der Auswahl
darauf geachtet, dass der
Maschinenbauer das auch
stemmen kann und nicht
nur verspricht.“ Und so hat
SHW Werkzeugmaschi-
nen zuverlassig die Ma-
schinen angeliefert und
installiert. ,Obwohl der
Auftrag auch fiir uns eine
groBe Herausforderung
darstellte®, betont Ge-
schéftsflihrer Anton Miller.
Zeitweise war in Wasseral-
fingen die Halfte der Pro-
duktionsflachen damit be-
legt. Der Zeitplan war der-
mafen eng, dass auch die
Anlieferung durch die
LKWSs und die Komplett-
installation der Maschinen
mit 20 Fachkréaften in meh-
reren Montageteams
hoéchste Anforderungen
stellte. Wéahrend am Ende
der Halle noch die Inbe-

triebnahme einer Anlage
lief, wurde auf der ersten
Maschine am Hallenan-
fang bereits zerspant. Mi-
chael Lutz erinnert sich:
»Als wir die erste Anlage
hinter provisorischen Stell-
wanden installierten, war
am Ende der Halle noch
nicht einmal der Boden
fertig.”

Zerspanungsprozesse
werden zur
Live-Ubertragung

Dass Uberall in den Ferti-
gungshallen nur deutsche
Maschinen stehen mag
zunachst verwundern, hat
aber einen einfachen
Grund, den Rasch erlau-
tert: ,Unsere Kunden er-
warten Qualitat ,Made in
Germany’, weshalb nur
beste Technologien in
hochster Qualitat zum Ein-
satz kommen.“ Davon
Uberzeugen sich die Ver-
treter des Kunden gerne
persoénlich vor Ort. Sie
kommen ab und zu vorbei,
um den Auftragsfortgang
zu begutachten. Das er-
klart auch, warum an den
Umhausungen der SHW
Anlagen riesige Riva-
Schriftztige in blau oder rot
schon von weitem den
Betriebszustand der Ma-
schinen signalisieren und
riesige Flachbildschirme
héngen, auf die die laufen-
den Zerspanungsprozesse
durch hochauflésende Ka-
meras Ubertragen wer-
den. ,Unsere Kunden ha-
ben so die Mdglichkeit,
Zerspanungsprozesse live
mitzuerleben, ohne den
Maschinenraum betreten
zu muassen.“ Mit der Arbeit
der SHW Maschinen ist
man bei Riva sehr zufrie-
den.
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