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Die zum Drucken von Biichern und Zeitschriften nétigen Druckmaschinen wurden im Laufe
der Zeit immer praziser und raffinierter. Auch in Hessen wird diese Kunst zelebriert. Seite 14
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Medizinprodukte per
Roboter kennzeichnen

Die dauerhafte Kennzeichnung medi-
zintechnischer Produkte ist ein wichtiger
Qualitatsaspekt und schafft groRe Sicher-
heit bei Riickverfolgung und Haftungsfra-
gen. Eine flexible, roboterbasierte Laser-
anlage der Zeltwanger Automation GmbH
markiert, kennzeichnet und beschriftet
Produkte mit komplexen Geometrien und
anspruchsvollen Werkstoffen vollautoma-
tisch, schnell und sicher. Dazu werden die
Werkstiicke von einem Sechsachs-Knick-
armroboter aus einem Werkstiicktrager
entnommen und in den Laserstrahl gehal-
ten. Dabei fiihrt er das Werkstiick schnell
und prazise, damit die Kennzeichnung mit
Seriennummer, Herstellerlogo und einem
Sicherheits-Priifzeichen sicher und in kur-
zer Zeit aufgebracht werden kann. Eine
schnelle und intelligente Softwarelésung
sorgt dafiir, dass der Laserstrahl stets im
richtigen Winkel auf das Werkstiick trifft.
Eine Kamera liberpriift abschlieRend das
Ergebnis und vergleicht es mit den Wer-
ten, die die SAP-Datenbank vorgibt. Erst
bei vollstandigem Vorhandensein aller
Bestandteile wird das Teil als Gutteil frei-
gegeben. Eine Herausforderung war in

3D-Mefallbearbeitung
auf kompakter Anlage

Die roboterbasierte Lasermaschine »Vo-
tan BIM« von Jenoptik ist eine hochflexi-
ble, schnelle und kosteneffektive Lésung
zur Bearbeitung von Metallen. Das Herz-
stiick der Laserschneidanlage ist ein Laser-
roboterarm, in den die Laserstrahlfithrung
direkt integriert ist. Die Lasereinkopplung
erfolgt Uber den RoboterfuR, sodass die
Transportfaser nicht im Raum mitbewegt
werden muss. Dadurch werden nicht nur
die Kosten fiir Wartung und Erneuerung
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diesem Prozess die Greiferfunktion. Ein
Vakuumgreifer aus abriebfestem Kunst-
stoff entnimmt Kugel oder Kalotte aus
dem Blister, richtet sie aus und bringt sie
mit der zu beschriftenden Fliache in den
fixen Laserstrahl. Und auch wihrend der
kleinen, schnellen Bewegungen muss der
Greifer das Teil sicher halten. Nach dem
Ablegen auf einen speziellen Werkstiick-
trager fiir den anschlieBenden Messpro-
zess diirfen auf der Werkstiickoberfliche,
die vorher ebenfalls von einer Zeltwan-

minimiert, sondern auch fiir die Anlage
selbst. Durch den kleinen und nur fiinf Ki-
logramm leichten Laserschneidkopf sind
selbst engste Stellen leicht zugénglich.
Dies ist auRerdem die Voraussetzung da-
fiir, dass die hohe Bahngenauigkeit und
hohe Dynamik erreicht werden kénnen,
die fiir die 3D-Bearbeitung erforderlich
sind. Mit einer Wiederholgenauigkeit
von #50 pm ist die Lasermaschine eine
der prazisesten ihrer Klasse. Dariiber hi-
naus sind die Achsenbewegungen des
Laserarms von Jenoptik bis zu 60 Prozent
schneller als die derzeitigen Standards
und erlauben damit eine deutlich kiir-
zere Taktzeit. Ein Schwerpunkt bei der
stetigen Weiterentwicklung der Jenoptik-
Votan BIM ist die Steigerung des Durch-
satzes bei gleichzeitiger Minimierung der
AnlagengroRe. Dadurch soll die Integrati-
on in Fertigungslinien oder kombinierte
Bearbeitungseinheiten, wie beispielswei-
se Schneid-/Schweianlagen, vereinfacht
werden. Die Komponenten sind modular
aufgebaut, sodass sie entsprechend der
Bearbeitungsaufgabe flexibel im Raum
angeordnet werden konnen. Sie kénnen
alternativ auch auf einer Plattform von
etwa 12 m2 montiert werden, die den Ro-

ger-Maschine auf Hochglanz poliert wur-
de, weder Abrieb noch Kratzer zuriickblei-
ben, denn das wiirde die Haltbarkeit des
Medizinprodukts beeintrachtigen. Nur 12
Sekunden dauert der gesamte Prozess.
So kann auch das Ein- und Ausfahren
der Werkstiicktrager hauptzeitparallel
erfolgen. Dazu hat Zeltwanger den Zu-
fiihrkanal laserdicht abgeschottet. Neben
Greifen und Filihren gehorte auch das Ab-
legen der Kugeln auf dem Werkstiicktra-
ger zu einer Herausforderung, denn der
verfligbare Raum fiir den Roboterarm ist
sehr knapp bemessen. Neun Varianten an
hochglanzpolierten Keramikwerkstiicken
aus zwei verschiedenen Keramikwerk-
stoffen werden von der Maschine be-
schriftet, was keiner groBen Umriistung
bedarf. Lediglich zwei Programmumstel-
lungen sind per Knopfdruck nétig, um auf
eine groRere Kugel, eine andere Kalotte
oder einen anderen Werkstoff umzu-
schalten. Die Maschine kann eine groRe
Varianz an Teilen bearbeiten. Weitere,
neue Werkstlcktypen mit
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boter, Laser, Schaltschrank sowie einen
Drehtisch umfasst, der manévrierbare
Abldufe und durchgéngiges Schneiden
unterstitzt. Die Jenoptik-Votan BIM kann
daher einfach mittels eines Gabelstaplers
transportiert und aufgestellt werden, wo-
durch die Installationszeit minimiert wird.
Um fiir die verschiedensten Applikatio-
nen ein optimales Ergebnis zu erreichen,
bietet Jenoptik neben der kompakten
Einzelanlage auch weitere Anlagenvari-
anten auf der Basis des Robotermoduls
'BIM<an, das eine offene Schnittstelle zur
Integration in ein Gesamtanlagenkon-
zept besitzt. Mogliche Varianten sind eine
Anlage mit Bestiickungsroboter, der ein
3D-geformtes Rohr oder Bauteil in geeig-
neter Weise vor den Bearbeitungsrobo-
ter halt, sowie ein Multi-Robotersystem.
Dieses ermaglicht es, auf kleinstem Raum
ein hochproduktives Bearbeitungssystem
mit mehreren Robotern zu errichten, die
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