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Laserbearbeitung

Sicher ist sicher: Der
Lenkradpralltopf dieses Airbags
erhalt eine schicke Hille mit Krokodilleder-
narbung, (Bilder: oben: © 123RF com | Watchara

Khamphonsaeng, rechts: Reichle)

LASERTEXTURIEREN VON FORMWERKZEUGEN

Magie der Oberflachen

Die Reichle GmbH hat sich auf Narbungen und Texturen spezialisiert. Was fruher geatzt wur-
de, ersetzt heute ein digitaler Prozess. Fur Prazision und Wiederholgenauigkeit arbeitet die
Agie Charmilles-Lasermaschine von GF Machining Solutions mit einem gro3en Softwarepaket.

AUTOR |urgen Furst

as als Revolution in der Er-

zeugung von Oberflachen-

strukturen und -narbungen

gilt, ist bei der Reichle
GmbH Gravier- und Laserschweil3zen-
trum in Bissingen/Teck bereits Alltag -
das Lasertexturieren. Die junge Techno-
logie bietet im Vergleich zu bewahrten
Verfahren erhebliche Vorteile in Bezug
auf  Qualitat, Prozesssicherheit, Wirt-
schaftlichkeit und Okologie. Das flhrt
unter anderem die Creme de la Créme
der Luxusautormobilbauer nach Bissin-
gen. Die sieht dort, wie aus dem Know:-
how von Reichle zusammen mit einer
Maschine von GF Machining Solutions

faszinierende Oberflachen entstehen.
Wir mussen leider drau3en bleiben.

M konnen Sie heute leider nicht in
unsere Fertigung blicken lassen, denn
wir haben Bautelle eines hochgeheimen
Automobilprojekts auf der Maschine”, er-
klart Marco Reichle gleich zu Beginn des
Treffens. ,Nach der Weltpremiere des
Prototyps am Jahresende konnen Sie
gerne alles sehen’, so der Grundersohn
des innovativen Familienunternehmens
weiter. Das enttauscht uns zunachst,
wollen wir doch moalichst alles erfahren
uber den Einsatz der beiden AgieChar-
milles Laser 1000 5Ax und Laser 1200
5Ax von GF Machining Solutions bei

@ Carl Hanser Verlag, Minchen

Reichle. Seit 2012 entstehen in einem
vollstandig digitalisierten Prozess Textu
rierungen in Einzelteilen

Vollstandig digitalisierter Prozess

Beispielsweise in exklusiven Interieur-
teilen fur besondere Fahrzeuge oder fur
Tuner genauso wie in Werkzeugen und
Formen fur Produkte verschiedenster
Branchen. Die Kosmetikbranche gehaort
dazu, die Luft- und Raumfahrt, Drucke-
reien oder die Haushaltswaren- und die
Verpackungsindustrie - und die Automo-
bilindustrie. Wie wir zwischen den Zeilen
heraushoren, mussen es unter anderem
wohl optisch besonders ansprechend
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staltete Oberflachen fur Interieurteile

Fahrzeugen der obersten Luxusklasse

erkzeuge in Bissingen ent
25 lahren st das Gravier

ellFzentrum Relchle b

und Lasers

kannt als Deutschlands grof3ter Laser
schweil3standort sowie als europaweit
tatiger, zuverlassiger und kompetenter

Servicedienstle

ister im Bereich von Nar-
bungen und deren Reparaturen. Hinzu

Kommen kzeugoptimierungen und

anderungen, 8 flachentechniken,

Gravuren jeglicher Art sowie Beschilde
rungen und Individualanfertigungen. Ne
pen den OEMs im Automobilbau geharen
Ter-1- und Tier-2-Zulieferer sowie ubet
1000 Werkzeug- und Formenbauer aus
janz Europa zu den Kunden von Reichle
Wit der Lasertexturierung ist
pine zukunftsweisende Technologie im
Bereich der Oberflachennarbung und
strukturierung  hinzugekommen. Man
he Experten sprechen von einer Revolu
tion, denn das Verfahren schafft unge

ahnte  Moglichkeiten fur Design und

Funktionalitat. Und damit liegt die Laser-

texturierung voll 1im Trend. Denn we

Produkte nur noch qeringe technische
und qualitative Unterscheidungsmerk

male autweisen, kommt dem Design und

.;ﬂ,
=

+GF+
AgleCharmilles
= !

Digitalisierte Prozesskette:

Die Agie Charmilles Laser 1000 5Ax bringt
Strukturen oder Narbungen mit
Schichtdicken im p-Bereich in die
Formwerkzeuge ein.
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ter Funktionalitat eine grof3ere Bedeu
tung zu. Hinzu kommt, dass Endkunden
die Qualitat eines Produkts oft anhand

optischer und haptischer Kriterien beur-

tellen

Handarbeit war gestern
Genau hier setzt GF Machining Solutions

mit seinen :

Systemen zur Lasertexturie
rung an. Wo Oberflachenstrukturen und
narbungen bisher erodiert, gestrahlt

oder mit dem manuellen Atzverfahren in

Formwerkzeuge eingebracht  wurden,
kann nun der Laser seine Vorteile aus

spielen. Der grof3te st die vollumfanalich
digitalisierte Prozesskette

gen der Struktur oder der Narbung in das

Beim Einbrin

Formwerkzeug ist beim manuellen Atz

verfahren viel zeitaufwendige Handar

beit vonnoten. Mit der Lasertechnologie
auft das alles digital ab, und das Ergeb-
nis ist erkennbar besser, Daruber hinaus
U der Prozess wesentlich praziser, pro

zesssicher  und  wiederholgenau,  Die

2012 an Reichle gelieferte Agie Charmil

) 5Ax verwendet fur das
Texturieren und Gravieren mit funf Ach
sen einen vollstandia digitalen Prozess

Die intelligente Mapping-Software der

e erzeugt zusammen mit dem

Know-how der Mitarbeiter die Texturbe

reiche 50, dass ein homogenes Design

des Endprodukts gewahrleistet ist. So

konnen Obertlachen schnell, genau und
'.'I'|.-:| il |"i'|"'|. |'|'||‘| '-.'."l'l:[l'i‘ 1
Durch die vollstandige Digitalisierung
des Prozesses ist es moglich, das ge
samte Werkstuck mit der gewunsch-
ten Oberflachenstruktur am Computer
zu berechnen und zu visualisieren”,
erklart Bernd Martine. Das ge

wunschte Ergebnis kann bereits vor

der eigentlichen Fertigung betrach
Koster

fur die Herstellung von Prototypen

tet werden. Hinzu kommt; ,Die

oder Designmustern sinken, weil sie

direkt lasertexturiert werden konnen,

ohne dass in diesem fruhen Stadium
A

en fur Werkzeuge entste

schon Kos

kautsingenieur von

Machining Solutions weiter. Und Marco
|\

weichle erganzt: ,Das schatzen unsere

Kunden, die bereits in diesem fruhen

" Stadium das maogliche Ergebnis sehen

und mit beeinflussen konnen.”

1

Dabei gelingt es mit der 5-Achs-Ma

chine, die Texturen direkt in nahezu »

formnext

International tool making and
additive technologies exhibition

Frankfurt am Main, 17.-20.11.2015
formnext.de

Am internationalsten.
Am besten.
Am Main.

Der Werkzeug- und Formenbau, die Additiven
Technologien/3D-Druck sowie deren Zulieferer
und Partner zeigen vom 17.—20. November auf
der formnext 2015 in Frankfurt am Main Fach-
besuchern aus aller Welt was sie kdnnen.

Profitieren auch Sie vom neuen und hochattrak-
tiven Messekonzept in einer der spektakulérs-
ten Messehallen der Welt,

Where ideas take shape.

Weitere Informationen unter
+49 711 61946-825 oder
formnext@mesago.com

mesago

Messe Frankfurt Group
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Laserbearbeitung

jedes Formwerkzeug oder jedes Proto-
typenteil einzubringen. Durch den grof3en
Schwenkbereich der Rotationsachsen ist
der Laserkopf sehr beweglich und schafft
das auch bei komplexen geometrischen
oder organisch anmutenden Texturen. In
unterschiedlichste Materialien wie Alumi-
nium, Kupfer, Stahl sowie Grafit, Hartme-
tall, Messing oder Keramik kénnen dabei
sowohl zwei- als auch dreidimensionale
Strukturen eingebracht werden.

Schichtdicken im pm-Bereich

Dabei steht die Prazision und Wiederhol-
genauigkeit des Verfahrens mit der
Agie Charmilles  Laser 000 5Ax im
Mittelpunkt, Sie ermaoglicht die hochge-
naue Herstellung von Schichtdicken im
pum-Bereich., Vom Endkunden vorgege-
bene Narbunagstiefen kénnen exakt ein-
gehalten werden. Texturen lassen sich
daruber hinaus form- und bildgenau bis
in die auBersten Randbereiche der For
men einbringen. Mussen Oberflachen-
narbungen absolut identisch in mehrere
Werkzeuge eingebracht werden, spielt
der Laser seine Uberlegenheit erneut
aus. Vollig ohne Handarbeit lasst sich die
Oberflachenstruktur jederzeit hundert-
prozentig reproduzieren. Dabei konnen
vorhergehende Simulationen, hochauf-
l6sende Kameras, 3D-Messtaster oder
geschutzte Sichtfenster den Prozess be-
gleiten und die Qualitat der Reproduktion
sicherstellen,

Kommen Kunden nicht mit eigenen Vor-
lagen oder Vorstellungen, konnen die

Parfiimflasche: Design und Haptik spielen im Kosmetikbereich eine grof3e Rolle. (B Feichile)

Experten von Reichle Texturvorschlage
machen oder kundenspezifische Textu-
ren entwickeln. Der Kreativitat sind dabei
kaum Grenzen gesetzt, Marting spricht
einen wichtigen Aspekt an: ,Die Moglich-
keiten sind hier riesig und stehen erst am
Anfang. Den Produktdesignern offnen
sich ungeahnte Welten." Der Lasertextu-
rierungsprozess beginnt mit einer digita-
len Bitmap-Graustufendatei, die entwe-
der frei erstellt wird oder durch Reverse
Engineering mit einem 30-Scanner von
einer naturlichen Oberflache abgenom-
menwerden kann. Die GF-Lasersoftware
berechnet daraus die gewunschte Ober-
flachenstruktur und zeigt das Endresultat
bereits vor dern eigentlichen Bearbei-
tungsprozess am Bildschirm, Fur die Um-
setzung stehen Linsen mit verschiede-
nen Brennweiten zur Verflgung.

Die Lasersoftware von GF Machining So-
lutions bietet daruber hinaus viele Ba-
sis-Texturen und integrierte Funktionen

@ Carl Hanser Verlag, Munchen

Liegt gutin der
Hand: Die Muster
dieses Messerariffs
konnten mit Laser-
texturieren deutlich
schneller als mit
Handarbeit realisiert
werden. (Bild. Reichle)

an, darunter CAD/CAM-Systern und Gra-
fikdesign, UV-Mapping und 3D-Simulati-
on. Wir wollen die Kreativitat der Anwen-
der maximal unterstutzen. Sie mussen
sich nicht um die technische Umsetzung
kummern, sondern ausschlieBlich um
neue, uberraschende Texturen, mit de-
nen Produkte interessanter werden’,
betont Martine. Dabei bietet der als Mor-
phing’ bezeichnete Prozess der Textur-
uberlappung Designeffekte, die bisher
nicht realisierbar waren. Beispielsweise
konnen geometrische Strukturen wie
Kreise oder Rechtecke flie3end in orga-
nisch anmutende Strukturen ubergehen
und so einen magischen Effekt' erzielen,
Jder beim Endkunden fur Aufsehen
sorgt”, so Martine weiter. OEMs konnen
soihre Produkte durch auffallige Texturen
interessanter und verkaufstordernder
gestalten — und Luxusautohersteller den
Innenraum Threr Fahrzeuge. Aber das
durfen wir ja noch nicht sehen. &

Info

Anwender

Reichle GmbH

Gravier- und LaserschweiBzentrum
Tel, +49 7023 T4E3-0
www.reichle de

Hersteller

GF Machining Solutions GrmbH
Tel, +49 7181 926-0
www.afms.com/de

Moulding Expo
GF Machining Solutions; Halle 8, Stand B 49
Reichle: Halle 6, Stand C13

Diesen Beitrag finden Sie online:
www.form-werkzeug.de/1006176
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