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ANWENDERBERICHT

Bild 1: Als einer der fuhrenden Hersteller von Spindelhubgetrieben fir vielfaltige Einsatzzwecke setzt die Maschinenfabrik Albert die neue
UniSpeed 7 von SHW Werkzeugmaschinen ein

Wirtschaftliches Frasen
anwendungsspezifischer
Spindelhubgetriebe

Als einer der fihrenden Hersteller von Spindelhubgetrieben fiir vielfaltige Einsatz-
zwecke ist die Maschinenfabrik Albert aus Gampern bekannt fiir ihre kunden- und
anwendungsspezifischen Lésungen. Die oberdsterreichischen Produkte bewegen
als Herzstiick vieler Aggregate, Maschinen und Anlagen beispielsweise riesige
Radioteleskope, Olplattformen oder Theaterbiihnen. Fiir die Steigerung von
Produktivitat und Flexibilitat bei der GroBteilbearbeitung sorgt die neue UniSpeed 7
von SHW Werkzeugmaschinen. Davon profitiert auch ein v'veltberi]hmtes
Ballettensemble.

,Fur die Herstellung unserer UniSpeed 7 von SHW Werkzeug- Vor allem, dass die Maschine
kunden- und anwendungsspezi- maschinen enorm nach vorne sehr steif und schwingungsarm
fischen Spindelhubgetriebe ist gebracht®, betont Martin und komplett umhaust ist, hat die
ein erstklassiger Maschinenpark Kirchmaier, Geschéftsfiihrer der Osterreicher neben den tech-
unumganglich. Bei der GroBteile- zur Inkoma-Group gehérenden nischen Eigenschaften und der
bearbeitung hat uns die neue Maschinenfabrik Albert GmbH. Pendelbearbeitung Uberzeugt.
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Bild 2: Der Arbeitsbereich der neuen
UniSpeed 7 umfasst in der X-Achse bis
6000 mm, in der Y-Achse bis 1.600 mm
und in der Z-Achse bis 1.300 mm

Das kommt auch der Herstellung
sicherheitsrelevanter Getriebe fiir
die Bewegung der Bretter, die die
Welt bedeuten, zugute. Aber der

Reihe nach.

Hohe Fertigungstiefe biirgt

fiir hervorragende Qualitat

Die Maschinenfabrik Albert fertigt
qualitativ hochwertige Spindel-
hubgetriebe in Standard- und
Sonderausfihrung und ist damit
fuhrend auf dem Gebiet der
mechanischen Antriebstechnik.
Dafiir sind die Osterreicher, die
seit 2000 zur INKOMA-Group
gehdren, weltweit bekannt und
geschatzt. Was auch bewegt
werden soll, oft sind Spindelhub-
getriebe von Albert dafiir verant-
wortlich, dass dies zuverlassig,
positionsgenau und kraftvoll
geschieht. Da werden riesige
Radioteleskopantennen in unwirt-
lichen Gegenden millimetergenau
verstellt, Olférderplattformen vor
dem ,Sektkorkeneffekt” bewahrt
und Theaterblhnen unter strengs-
ten berufsgenossenschaftlichen

Sicherheitsanforderungen bewegt.

Die Herstellung der einzelnen
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Bestandteile eines Spindelhub-
getriebes wie Spindel, Getriebe-
gehduse oder Schwenkkonsole
genieft bei Albert allerhdchste
Prioritat. ,Wir legen héchsten
Wert auf die Qualitét jedes einzel-
nen Teils", versichert Kirchmaier,
»SchlieBlich missen unsere
Produkte oft jahrzehntelang unter
rauesten Bedingungen arbeiten,
wie zum Beispiel in der Papier-
herstellung.” Und so arbeitet

das Unternehmen mit einer
Fertigungstiefe von rund 90 %.
Fiir die Bearbeitung der groBen,
oft meterlangen Spindeln und der
dazugehtrigen Geh&use vertraut
Albert seit Mdrz 2014 auf das
neueste Produkt von SHW Werk-
zeugmaschinen aus dem ost-
wirttembergischen Aalen.

Flexibel nutzbarer Arbeitsraum

Die neue UniSpeed 7 ist bereits
als Basismaschine fur die GroB3-
teilbearbeitung ausgelegt. So
lassen sich groBe Werkstlicke
bis sechs Meter Lange schnell
und prazise bearbeiten. Das neu
gestaltete Maschinenbett sorgt fiir
noch mehr Ruhe und Stabilitat.
Es besteht aus einem Stlick und
ist mit Polymerbeton gefiillt. Das
macht die Maschine extrem steif
und unterdriickt Schwingungen
wirkungsvoll. Mit nur einer Stufe
bis zur Aufspannflache sowie
einer sich automatisch 6ffnenden
Bedienertlr erleichtert es dem
Bediener die Zugéanglichkeit und
ist Teil des verbesserten Ergo-
nomiekonzepts.

Die Spindel tibertréagt ein sehr
hohes Drehmoment von 900 Nm.
+Im Vergleich mit Maschinen
ahnlicher GréBenordnung ist das
nahezu einzigartig”, betont Martin
Rathgeb, Technischer Leiter und
Prokurist der SHW Werkzeug-
maschinen GmbH. Der Arbeits-
bereich umfasst in der X-Achse
bis 6.000 mm, in der Y-Achse bis
1.600 mm und in der Z-Achse
bis 1.300 mm. Dennoch benétigt

STARKE SAUGER
GEGEN OL KSS
SCHLAMM UND
SPANE]

Bei Blotenberg Saugsysteme gibt's das
starke Sortiment fiir die Reinigung Ihrer
Werkzeugmaschinen: kompakt und
robust gegen 01, Schlamm und Spéne.

Mit 100 bis 2000 Liter Fassungsvermagen
saugen unsere mobilen Flissigkeits-
sauger bis zu 100 Litern in 30 Sekunden
und trennen Flussigkeiten und Spane
schnell und effektiv.

www.spaenesauger.info

QR-Code scannen
& mehr erfahren!

3LOTEN3ERG

Saugsysteme

Max-Planck-Strafie 10-12

50171 Kerpen
Telefon +49 (0) 2237. 928469-0
www.spaenesauger.info




