»Automation im Fokus“: Automatisierungstechnik wirkungsvoll ins Bild gesetzt
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Studie: Geschdftsmodellinnovationen durch Industrie 4.0 im Maschinen- und Anlagenbau
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Maschinenbau unterschatzt digitale Umwilzungen

Der Maschinen- und Anlagenbau
unterschatzt die anstehenden Ge-
schaftsmodell-Umwalzungen der
Industrie 4.0, zeigt eine Studie des
Fraunhofer IPA mit der Unterneh-
mensberatung Dr. Wieselhuber &
Partner. Die Maschinenbauer ma-
chen sich zwar durchaus Gedanken
zu den neuen Herausforderungen,
schauen aber oft nicht weit genug
tiber den Tellerrand.

LIndustrie 4.0 wirkt sich nicht nur auf
das Produkt und seine Fertigung aus,
sondern auch auf die Geschafts-
modelle“, betont Prof. Dr.-Ing. Tho-
mas Bauernhansl, der Leiter des
Fraunhofer IPA. Dabei wiirden sich
nicht nur bekannte Vertriebswege di-

gital weiterentwickeln, sondern auch
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~Dieser Ansatz ist der Versuch, ein
tibergreifendes Okosystem aufzubau-
en - genau das, was wir fiir die Ver-
netzung von Daten und Diensten in
der Industrie 4.0 brauchen®, so Dibe-
le. Allerdings miisse sich erst noch
zeigen, wie diese Plattform von Drit-
ten angenommen wird. ., Wirklich
disruptiv kann ein Geschiftsmodell
erst werden, wenn eine kritische
Masse erreicht wird."

Frische Kopfe denken quer

Zudem stellt sich die Frage, wie die
als bodenstdndig bekannten Maschi-
nenbauer auf solche umwilzenden
Ideen kommen. ,Zur Entwicklung

wirklicher Geschiftsmodell-Innova-
tionen ist zwingend notwendig, ein



Priifsoftware ermoglicht einfache Hinterlegung der Priifpldne

Kardanwellen automatisiert priifen

Fiir einen Automobilzulieferer ent-
wickelte Vogt Ultrasonics eine voll-
automatische zerstérungsfreie
Priifanlage fiir Kardangelenkwel-
len. Zentrum der Anlage ist das fle-
xibel einsetzbare Proline Ultra-
schallpriifsystem. Dessen Priifsoft-
ware ermoglicht eine einfache Hin-
terlegung der Priifplane fiir die je-
weiligen Gelenkwellen im System.

Die Prifteile werden von dem kun-
denseitig bereits vorhandenen Robo-
ter eingelegt und iiber ein pneumati-
sches System in das Wasserbecken
und in Priifposition gebracht. Das
korrekte Einlegen der Gelenkwellen
tberwacht ein optischer Sensor. Fiir
die Priifung der Bauteile verwendet
das System eine Punkteinschallung
mit Ultraschall, Die Priifsoftware Pro-
lineplus iibermittelt der SPS des Kun-

densystems das Priifergebnis fiir eine
sofortige Bauteilsortierung. Nach der
Priifung erfolgt eine automatisierte
10/NIO-Farbmarkierung der Bauteile,
Die Kardangelenkwellen-Priifanlage
ldsst sich auch im semi-manuellen
Betrieb nutzen. Dies ermdglicht ein
mittels Lichtvorhang gesicherter Zu-
gang.

Im manuellen Betrieb wird nach Ein-
legen eines Bauteils durch einen Be-
diener der Priifablaufplan iiber die
Kontrollfunktion des Lichtvorhangs
gestartet und tiberwacht. Eine Ampel
am System zeigt den automatischen
oder manuellen Betriebsmodus sowie
Betriebsstorungen in der Gesamt
anlage dii.

Vogt Ultrasonics GmbH
www.vogt-ultrasonics.de
Control Halle 1, Stand 1220

Priifmodul fiir Inline-100-%-Kontrolle mit vielen Sonderfunktionen

Dichtheitspriifung mit kurzem Takt

Zeltwangers kompakte und modu-
lare Dichtheitspriifanlage lasst sich
individuell an unterschiedliche
Priifsituationen anpassen und ent-
hélt schon als Grundeinheit viele
Sonderfunktionen.

WMit kurzen Taktzeiten ldsst sich un-
sere modulare Dichtheitspriifanlage
mit Schiebeschlitten zur Qualitits-
sicherung ideal in eine Hundertpro-
zentkontrolle einbinden®, betonen
die Dusslinger. Anwender priifen da-
mit Getriebegehduse fiir Lkw sowie
Gehdusedeckel oder Zylinderkopfe
genauso wie Kunststoffteile fiir die
Medizintechnik auf Risse, Lunker
oder andere ungewollte Ereignisse.
Zur Dichtheitspriifung kénnen Ver-
fahren wie Uberdruck, Unterdruck,
Differenzdruck sowie Massefluss und
andere  angewandt
werden. Die geschick-
te Konstruktion des
Volumenverdringers
hélt das Volumen fiir
die Priifmedien so ge-
ring wie moglich, was
der Taktzeit zugute
kommt.

Der Schiebeschlitten
der Dichtheitspriif-
anlage ldsst sich so-
wohl manuell als auch
automatisiert durch
Roboter beladen

Der Schiebeschlitten ermdglicht so-
wohl eine frontale manuelle Bela-
dung als auch die automatische Bela-
dung durch Handling-Einheiten oder
Roboter, da der Schlitten in der aus-
gefahrenen Position von vier Seiten
frei zugdnglich ist.

Zur Standardausriistung gehdren ein
Grundgestell mit Schutzumhausung
und Lichtvorhang, die Tischplatte mit
Schlitten, ein Niederhalter mit Tra-
ger- und Adapterplatte sowie ein
Dichtheitspriifgerdt. Nur die Bauteil
beriihrenden Elemente werden indi-
viduell an die Priifteile angepasst.
Das reduziert die Lieferzeit der mo-
dularen Anlage um bis zu 40 Prozent,

Zeltwanger Automation GmbH
www.zeltwanger.de
Control Halle 1, Stand 1718

Far die Prii-
fung der Bau-
teile verwen-
det das System
eine Punktein-
schallung mit
Ultraschall

Schiittgut diverser Geometrien automatisch verarbeiten

Roboterstation priift und sortiert

Vereinzeln, priifen und sortie-
ren von Schiittgut-Bauteilen —
das sind die Aufgaben einer
roboterbasierten Priifstation,
die Neupro Solutions fiir ei-
nen Kunden aus der Elektro-
nikbranche entwickelt hat.

Die Anlage
vereinzelt,
prift und
sortiert 100
% des Wa-
reneingangs
an Schutt-
gutteilen mit
einem Sechs-
achs-Roboter

Wurde bei dem Hersteller von
Messgerdten der Wareneingang
an Kunststoffbauteilen vorher
zeitintensiv, aber nur stichpro-
benartig per Hand und Auge ge-
priift, vereinzelt, priift und sor-
tiert die neue Anlage heute 100
% des Wareneingangs an
Schiitigutteilen  mit  einem
Sechsachs-Roboter. ,,Dass jedes
Bauteil gepriift wird, ist ein ent-
scheidender Fortschritt. Dieses
Plus an Qualitdt und Nachhal-
tigkeit bei zugleich geringeren
Kosten starkt die Marktposition

unseres Kunden®, erkldrt der
Geschaftsfiihrer Michael Neu-
maier.

Die zu priifenden Kunststofftei-
le haben 19 unterschiedliche
Bauformen. Gepriift und ge-
messen werden unter anderem

die Kontur, eventuell vorhande-
ne Abrisse oder Briiche und ob
sich beim Spritzen sogenannte
Fliefshdaute gebildet haben. Das
optische System der Priifstation

erkennt auflerdem Schriften
und Stempel, selbst Kratzer auf
der Oberfliche eines Bauteils.
Die Priif- und Messdaten wer-
den gespeichert und stehen fiir
statistische Auswertungen zur
Verfiigung.

Neupro Solutions GmbH
www.neupro-Solutions.com



