BRANCHENREPORT EXKLUSIV-INTERVIEW

erfolgsmed dien fﬁre pert




NEUHEITEN -+ TRENDS | Kiihlschmierstoffe

Hycut bleibt als esterdlbasierter KSS
weiterhin kennzeichnungsfrei.

Mehrwert durch KSS

Oemeta Chemische Werke GmbH zeigte auf der diesjahrigen Messe Intec/Z in
Leipzig einen neuartigen Ol-Separator. Zusammen mit dem bewihrten und
erneut weiterentwickelten mineraldlfreien Zweikomponenten-Kiihlschmierstoff-
System Hycut lassen sich Standzeiten wesentlich erhéhen und Reinigungsinter-

valle deutlich verlangern.

it dem neuen Ol-Separator

konnen Fremdole, wie sie bei

der Teilebearbeitung in den
Kiihlschmierstoff eingetragen werden,
einfach und wirkungsvoll abgeschieden
werden, beschreibt Malte Krone, Leitung
Produktmanagement bei Oemeta, die
Vorteile. Dariiber hinaus zeigt das Unter
nehmen neue Bearbeitungsole, bei denen
Anwender hinsichtlich der kommenden
scharferen Kennzeichnungspflicht ganz
gelassen bleiben konnen.,

Der Ol-Separator lisst sich magnetisch
am K55-Tank anbringen und scheidet
oben schwimmende Fremddle, aber auch
Feinstabriebe, wie sie beispielsweise bei
der Gussteilbearbeitung entstehen, iiber
einen Bypass ab. Das System arbeitet
dabei sehr viel wirkungsvoller und
schneller als die konventionelle Skimmer
technik. Im Bypass wird die Fliege-
schwindigkeit verringert, so dass genii
gend Zeit fiir eine wirkungsvolle Separa
tion gewonnen wird. Weil der Kiihl
schmierstoff dadurch wesentlich linger

sauber und leistungsfihig bleibt, verrin

Fremdolabscheide-
vermdgen von Hy-
cutim Vergleich zu
mineralélbasierten
Standardprodukten
(nach 24 h).

gert sich der Aufwand, und es sinken die
Prozesskosten,

Reinigungsbedingte Maschinenstill
stinde, wie sie aufgrund der Bildung von
Bodensitzen durch Feinstabriebe not
wendig werden, kénnen sehr viel linger
vermieden werden. , Anwender beobach

ten Standzeiten von sechs bis zwolf

Monaten, wo friither alle sechs bis acht
Wochen ein Reinigungsvorgang notwen
dig war und die Produktion unterbrochen
werden musste. Der Ol-Separator funkti
oniert optimal in Kombination mit unse
rem Hycut KS5-System, da kaum Fremd-
6l einemulgiert wird”, beschreibt Krone.
Stattdessen steigt das Fremddl in der

fertigung April/2015

_
3\.

Emulsion nach oben und nimmt dabei
sogar die Feinstpartikel mit. Der Hycut
KSS hat somit eine selbstreinigende Wit
kung.

Mineralolfrei

Auch die beiden neuen Bearbeitungsdle,
Oemetol 556 und 576 basieren auf Ester- |
dlen. Sie sind frei von Mineralol und bie- |
ten exzellente Schmierleistungen. Oeme
tol 556 ist mit 10 mm?“/s niedrigviskos und
liegt deutlich unter der neuen Grenze zur
Kennzeichnungspflicht von 20,5 mm?/s |
fiir mineralélhaltige KSS, die die CLP
(Classification, Labelling and Packaging |
of substances and mixtures) ab Mitte 2015
vorschreibt. Dennoch bleibt es kennzeich ‘
nungsfrei, da Esterole von der Kennzeich
nungspflicht ausgenommen sind. Zudem
sind die esterbasierten Ole von Oemeta
biologisch abbaubar,

In der Gesamtkostenbetrachtung |
schneiden die Produkte trotz der hoheren
Anschaffungskosten Angaben des Unter
nehmens zufolge meist deutlich besser ab.
Denn sie verlingern Reinigungs- und
Wartungszyklen, senken Stillstandzeiten
der Maschinen und erhéhen so Maschi-
nenlaufzeiten und Produktivitit. Je nach
Bearbeitungsaufgabe lassen sich zudem
die Schnittgeschwindigkeiten in der Bear
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beitung erhéhen.
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