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ANTRIEB FUR
DEN FORTSCHRITT

ANTRIEBSTECHNIK - Intelligente Frequenzumrichter
von Schneider Electric gewahren unmittelbaren Zugriff
auf Betriebsdaten und Energieverbrauche der Antriebe.

IT' Atiar Process™
......



INDUSTRIEELEKTRONIK

32 Steckverbinder - Quadratisch, praktisch,
schnell verbunden

34 Kabelverschraubung - Kompetenz fiir alle

36 Schaltanlagenbau - Schneller
zum Schaltschrank

38 Widerstande - Im optimalen Format

39 Produkte - Stromversorgung, Schutzschalter,
Klimatechnik

GE TITEL

Umrichter: Antrieb fiir den Fortschritt

Die zunehmende Vernetzung von Maschinen
erfordert einen verstirkten Datenaustausch
zwischen den Anlagenkomponenten und der
Leitebene. Intelligente Frequenzumrichter von
Schneider Electric gewahrleisten jetzt einen
unmittelbaren Zugriff auf die Betriebs- und
Energiedaten der Antriebe

i SCHWERPUNKT

Kommunikationstechnik

12 Sensorik - Perfekt vernetat

14 Visualisierung - Busstecker mit HMI

16 Produkte - Gateways, 1/0-Systeme, Router

B TECHNIK

18 Greiftechnik - Feedback vom Frontend

20 Positionssensorik - Robust, klein, vielseitig
26 Engineering - Antrieb in neun Schritten

42 Bediengerite - Mehr als nur Kndpfe

44 Dateniibertragung - Die Qualitat entscheidet

46 Simulation - Alles im Fluss
48 Elektrospanner - Griin spannen

F¥1 BRANCHENTREFF

Automatisierungstreff 2015

Ein wichtiger Aspekt des diesjahrigen Fokus-
themas IT & Automation ist die Sicherheit von
Embedded Systemen.

23 Produkte - Steuerung, Fernwartung, Relais,
Stromversorgung, Feldbussysteme

[4s] PRODUKT IM DETAIL

Wilzlager: Ultraleichte Lagerldsung
Drahtwalzlager der Franke GmbH aus dem
wirttembergischen Aalen bieten weitreichende
Gestaltungsmaglickeiten bei Design und
Werkstoff, Wenn ein besonders geringes Gewicht
gefragt ist, kommen sogar Gehauseteile aus
Carbon zum Einsatz.

[¥] PRODUKTE

62 Fluidkupplung - Eine fiir alles
63 Industrie-PC - Saubere Sache

64 Spindelantrieb - Direktantrieb
2ur Prazision

P INTERVIEW

Steuerungen: »Kompakte Module«

Mit der Sicherheitssteuerung PSC 1 strebt
Schmersal in neue Bereiche. Welche Plane
und Eigenschaften dahinterstecken, erklart

Dr. Andreas Hunscher, Werksleiter am Standort
Wettenberg.

»Die Stdrken der
PSC 1 sind
Skalierbarkeit und
Modularitdt.«

Dr. Andreas Hunscher,
K. A. Schmersal GmbH & Co. KG, Wettenberg

i) PORTRAT

AMF: Das Schloss zum Erfolg

Die Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach sieht
Kundenndhe und Innovationsklima als wichtige
Bausteine fiir die Entwicklung des Unternehmens
zum Global Player. Inzwischen halt dieser Prozess
bereits 125 Jahre an.

»Wir setzen auf
Innovation und ein
Komplettangebot .«

Johannes Maier, AMF



DAS SCHLOSS
ZUM ERFOLG

AMF - Die Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach sieht Kundenndhe und Innovationsklima als
wichtige Bausteine fiir die Entwicklung zum Global Player. 2015 hilt diese bereits 125 Jahre an.

ragt man Johannes Maier

nach dem wichtigsten Mit-

arbeiter bei AMF, wird de-
ren persanlich haftender Gesell-
schafter spontan antworten:
»Wir haben 220 wichtigste Mit-
arbeiter, niimlich alle.« In dieser
Einstellung liegt vielleicht auch
der Grund, warum sich aus ei-
ner Schlossfabrik ein weltweit
aktiver Hersteller rund um das
Spannen, Schrauben und Schlie-
Ren entwickelt hat.
»In unserem hart umkimpften
Markt gehdren wir mit mehr als
5.000 Produkten sowie zahlrei-
chen Patenten zu den innova-
tivsten Anbieterne, sagt Johan-
nes Maier, der das Familienun-
ternehmen seit 2003 in vierter
Generation leitet. Verantwort-
lich dafiir seien Kundenniihe,
kompetente Beratung, intelli-
gente Losungen und eine hohe
Qualitiit in der Fertigung.
Als Sohn einer Bauernfamilie in
Fellbach erlernt Firmengriinder
Andreas Maier den Schlosser-

40

beruf. Mit Irion, dem Hofschlos-
sermeister von Konig Wilhelm
[1. von Wirttemberg, findet er
den wahrscheinlich besten Lehr-
meister seiner Zeit. Withrend ei-
niger Wanderjahre kommt ihm
die Bedeutung von Kundenniihe
nahe. Mit den aktuellen mecha-
nischen und handwerklichen
Verfahren im Gepick griindet
Maier in seinem Heimatort 1890
die erste und bis heute einzige
Schlossfabrik in Wirttemberg,.

Sein Konzept ist, Schlisser in-
dustriemiflig gut und preiswert
herzustellen, so dass es fiir ande-
re Schlosser einfacher und be-
quemer ist, bei AMF zu kaufen,
als selber zu fertigen. Sehr schnell
spricht sich die Qualitiit herum,
und der Kundenstamm wiichst.

Weil Maier seine Kastenschlis-
ser stabiler auslegt und das In-
nenleben besser gegen Korrosi-
on schiitzt, sind sie robuster und
funktionieren linger. Qualitiit
ist dem Perfektionisten wichtig,
und so wird jedes Schloss ein-

»Wir setzen auf

e’

|

zeln gefettet und gepriift. Der
Urenkel bringt es auf den Punkt:
»Im Prinzip hatte er schon da-
mals ein Qualititsmanagement-
system und die 100-Prozent-
Priifung eingefiihrt.«

Maier produziert im Winter, und
im Sommer bringt er die Ware
an den Mann. Als »Geschiifts-
wagen« dient in der Anfangszeit
ein Leiterwagen, mit dem er die
Ware personlich an seine Kun-
den ausliefert. Hier duflert sich
bereits sein Gespiir fiir das, was
heute Marketing heifdt. Schon
1913 verwendet er das Kiirzel
»AMF« erstmals als offizielles
Firmenemblem und ldsst ein

Innovationen und ein
Komplettangebot .«

Johannes Maier, Geschaltsfithrer AMF

Logo samt Firmenname gestal-
ten. Laut Johannes Maier brach-
te dieses Marketing verbunden
mit Kundennihe den Erfolg:
»Bereits 1935 werden Prospekte
und Preislisten in der Fachpres-
se als mustergiiltig bezeichnert,
weil sie mit Fakten und nicht mit
Schlagworten arbeiten .«

Als 1920 die Séhne Emil und
Carl ins Unternchmen eintreten,
kimpfen sie noch mit den Wir-
ren nach dem Ersten Weltkricg,
erweitern aber dennoch das Ge-
schiftsfeld: Neben  Schlissern
nehmen sie nach und nach auch
verschiedene Schliissel als Werk-
zeug und fir das Bedienen von



1 Eine Aufnahme aus
der Anfangszeit: 1890
griindet Andreas Maier
seine Schlossfabrik in
Fellbach.

2 ‘Schon friih legt man
bei AMF Wert auf die
Konstruktion, hier ein
Blick in das Biiro um
das Jahr 1925,

Maschinen ins Sortiment auf,
Wihrend Emil das Unterneh-
men kaufmiinnisch fiithrt, bringt
der Ingenieur Carl aus den USA
die Idee der FlieRbandfertigung
mit, 1928 werden Fellbacher
Schlosser erstmals am laufenden
Band montiert, kontrolliert und
versandfertig verpackt,

1938 zicht AMF in neue, grifle-
re Gebiude am Stadtrand von
Fellbach, weitere folgen nach
dem Zweiten Weltkrieg. Der Fir-
mengriinder erlebt den Umzug
nicht mehr, er stirbt 1936 im
Alter von 73 Jahren.

1951 steigt AMF dann in die
Herstellung von Spannelemen-
ten ein. Der Bereich wiichst
stark und macht heute etwa
zwei Drittel des Gesamtumsat-
zes aus. Bereits 1965 hat er den
Umsatz durch Schlésser einge-
holt. Die Spannelemente er-
obern sich schnell eine interna-
tionale Kundenschar, auch weil
bei AMF die Kataloge in der je-
weiligen  Landessprache  ver-
breitet werden. »Unser frither
Erfolg in Skandinavien ist si-
cher mit auf diesen Schachzug
zurlickzufithren«, ist der Ge-
schiiftsfiihrer iberzeugt,

In den niichsten Jahren entde-
cken immer mehr Kunden das
Unternehmen und lassen es orga-
nisch wachsen, Neben Unterneh-
men, die AMF-Produkte direkt
einsetzen, sind es zunchmend
auch Handelspartner im In- und
Ausland., Damit die Kunden ihre
Waren schnell erhalten, legt AMF
schon frith Wert auf eine hohe
Lieferfihigkeit. Heute kann ein
Grofiteil des Sortiments inner-

halb von 24 Stunden beim Bestel-
ler sein. Dariiber hinaus gibt es
Vertretungen in 56 Lindern.

Ein wichtiger Erfolgsgarant sind
gut qualifizierte Mitarbeiter. Da-
rum ist die hohe Ausbildungs-
quote von fast elf Prozent der
Mitarbeiter fiir das Familienun-
ternchmen elementar und geleb-
te Tradition. »Wir wollen mit der
Ausbildung den jungen Men-
schen eine Zukunftsperspektive
eroffnen«, sagt Johannes Maier.
»Auflerdem arbeiten wir so dem
Fachkriftemangel entgegen, die
Chancen einer Ubernahme sind
hoch. Es agiert nie das Unter-
nehmen, es sind immer die Men-
schen, die handeln und somit
Produkte und Mirkte machen.«

Gut geriistet

Das tun sie offenbar sehr gut,
denn 2014 war erneut ein Re-
kordjahr fiir AMF:; Rund 40 Mil-
lionen Euro stehen zu Buche bei
einem Plus von acht Prozent, vor
allem in Asien, Osteuropa und
Nordamerika gab es Zuwiichse.
Bei den Branchen hat sich die
Automatisierung von Bearbei-
tungszentren deutlich zweistel-
lig entwickelt. »Das bestiitigt un-
sere Anstrengungen, stets in in-
novative neue Produkte und Lo-
sungen zu investierens, bekrif-
tigt Johannes Maier.

Ein wichtiger Treiber ist das
Systemgeschiift. Kunden kaufen
vermehrt bei einem Unterneh-
men, das alles aus einer Hand
anbieten kann. Besonders bei
erklirungsbediirftigen Produk-
ten vertrauen sie Anbietern wie
AMF, die tiber grole Markter-
fahrung verfiigen. Gestirkt hat
AMF den Vertrieb im Ausland
und dort auch neue Mitarbeiter
eingestellt, Das gilt auch fiir den
Standort Fellbach, in den das
Unternchmen weitere Millionen
in Maschinen und Technologie
investiert hat.

Fiir 2015 siecht Maier weitere
Wachstumschancen im In- und
Ausland: »Wir. setzen auf Inno-
vationen und unser Komplettan-
gebot« Das Jahr steht zudem
ganz im Zeichen eines groflen
Jubiliums, getreu dem Motto
»125 spannende Jahre«. mk I
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GROSS UND SPIELFREI

Bei dem Prazisionsgelriebe TS 300 von SPINEA,
5.0, handelt es sich um das groBte spielfreie
(Getriebe der T-Baureihe. Durch seine hohe Ge
nauigkeit und Kippsteifigkeit eignet es sich flr
Applikationen, bel denen hohe Dreh-und-Kipp
momente und Massetrdgheiten verkraftel wer
den missen. Die kompakte Einheit erreicht ein
Nennmoment bis 3.000 Nm und ein Beschleuni
gungsdrehmoment bis 7.400 Nm.

Im Falle eines Nol-Aus kann das Getrigbe bis
15,000 Nm sicher belastet werden. Die integrierte
Radial-Axial Walzlagerung unterstitzt Abtrieb-
seltige Kippmomente bis 12,000 Nm bei einer
Kippsteifigkeit von 3.500 Nm/arcmin,
Einsatzbereiche fiir TS 300 SPINEA Getriebe sind
vor allem Bahnanwendungen wie Palettenwechs-
ler, Biegekdpfe, Schwenktische, Scheiben-und
Kettenmagazine sowie Rundschaltische.
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