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Neuartiger Ol-Separator verldngert
Kuhlschmierstoff Standzeiten

Oemeta Chemische Werke GmbH zeigt auf der diesjahrigen Messe Intec/Z in
Leipzig einen neuartigen Ol-Separator. Zusammen mit dem bewahrten und
erneut weiterentwickelten mineral6lfreien Zweikomponenten-Kiihlschmierstoff-
System HYCUT lassen sich Standzeiten wesentlich erhéhen und Reinigungs-
intervalle deutlich verlangern. Darliber hinaus zeigt das Unternehmen neue
Bearbeitungsodle, bei denen Anwender hinsichtlich der kommenden schérferen
Kennzeichnungspflicht ganz gelassen bleiben kénnen.

LFremdodle wie sie bei der Teilebe-
arbeitung in den Kihlschmierstoff
(KSS) eingetragen werden, kon-
nen mit unserem neuen Ol-Se-
parator einfach und wirkungsvoll
abgeschieden werden®, betont
Malte Krone, Leitung Produktma-
nagement bei Oemeta. Das neue
Produkt, das die Norddeutschen
auf der Messe Intec/Z vorstel-
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len, lasst sich magnetisch am
KSS-Tank anbringen. Es scheidet
oben schwimmende Fremddle
aber auch Feinstabriebe, wie sie
beispielsweise bei der Gussteilbe-
arbeitung entstehen, lber einen
Bypass ab. Das System arbeitet
dabei sehr viel wirkungsvoller und
schneller als die konventionelle
Skimmertechnik. Im Bypass wird
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Kurzinfo
Synthetische Esterdle

Bei der Herstellung von synthe-
tischen Estern wird die chemisch
aus nativen Olen gewonnene
Fettsaure gezielt mit dem ebenfalls
aus natirlichem Ursprung ge-
wonnenen Fettalkohol in Reaktion
gebracht. Dadurch sind chemische
Eigenschaften wie Kettenlange und
Reinheitsgrad genau steuerbar.
Synthetische Esterdle sind wie
native Pflanzenéle mineralélfrei und
biologisch abbaubar sowie meist
wesentlich haltbarer.

die FlieBgeschwindigkeit verrin-
gert, so dass genligend Zeit fir
eine wirkungsvolle Separation
gewonnen wird. Weil der Kihl-
schmierstoff dadurch wesentlich
langer sauber und leistungsfahig
bleibt, verringert sich der Aufwand
und es sinken die Prozesskosten.
Reinigungsbedingte Maschinen-
stillstdnde, wie sie aufgrund der
Bildung von Bodensétzen durch
Feinstabriebe notwendig werden,
kénnen sehr viel langer vermieden
werden. Anwender beobachten
Standzeiten von sechs bis zwolf
Monaten, wo friiher alle sechs

bis acht Wochen ein Reinigungs-

Bild 1:

Fremdélabscheidevermégen von HYCUT
im Vergleich zu mineralélbasierten Stan-
dardprodukten (nach 24 Std.). Oemeta
Chemische Werke GmbH zeigt auf der
diesjdhrigen Messe Intec/Z in Leipzig einen
neuartigen Ol-Separator
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Eckfraser mit
High-Tech-
Beschichtung

Mit dem neuen EMP13 Eckfra-
ser wurde das Frasprogramm
von ZCC Cutting Tools gezielt
weiter ausgebaut. Der Fraser
verflgt (iber eine Doppelnega-
tivstruktur mit einem positiven
Spanwinkel.

Die speziellen ANGX-Platten
verbinden durch ihre starke
Verdrallung die Vorteile einer

Bild 2: HYCUT bleibt als esterslbasierter KSS weiterhin kennzeichnungsfrei (Werkbilder: negativen, stabilen Wendeplatte
Oemeta Chemische Werke GmbH, Uetersen) mit der Schéarfe von positiven
vorgang notwendig war und die von 20,5 mm?/s flir mineral6lhal- fatter.m D.adurch Wird der.

: : N - Schneidwiderstand reduziert
Produktion unterbrochen werden tige KSS, die die CLP (Classifica- U T
musste. ,Der Ol-Separator funk- tion, Labelling and Packaging of g

hoch prazise gefrast (Einstell-
winkel Kappa).

Dem Anwender stehen vier
hoch positive Schneiden pro
Wendeschneidplatte zur Ver-
figung. Des Weiteren sind die

tioniert optimal in Kombination mit ~ substances and mixtures) ab Mitte
unserem HYCUT KSS-System, da 2015 vorschreibt. Dennoch bleibt
kaum Fremddl einemulgiert wird", es kennzeichnungsfrei, da Esterdle
erganzt Krone. Stattdessen steigt von der Kennzeichnungspflicht
das Fremddl in der Emulsion nach ausgenommen sind. Es muss

oben und nimmt dabei sogar die nicht auf Lungenschéadigungen Plaban it ainge hl i
Feinstpartikel mit. Der HYCUT nach Verschlucken hingewiesen Geormetrie fiir dis Stahl- und
KSS hat somit eine selbstreini- werden. Dart’jbsir hinaus sind die Gusshearbeitung ausgestattet.
gende Wirkung. esterbasierten Ole von Oemeta Dio Bohraidatofa dor Wenda.
Auch die beiden neuen Bearbei- biologisch abbaubar. schneidplatten bestehen aus
tungséle, OEMETOL 556 und Mineral6lfreie Kiihlschmierstoffe A s ety
576, die das Unternehmen auf auf Esterdl-Basis haben bei Oe- tallsubstrat und einer speziellen
der Messe vorstellt, basieren meta eine lange Tradition. So gibt | High-Tech-Beschichtung aus
auf Esterélen. Sie sind frei von es das Zweikomponenten-System mehreren Hartstofflagen. Der
Mineraldl und bieten exzellente HYCUT schon seit rund 20 Jah- EMPA3 Tet als' Alifsteckfrisar
Schmierleistungen. OEMETOL ren. Wéhrend dieser Zeit wurde Und GaRafhBanrim O-Bareich
556 ist mit 10 mm?/s niedrigviskos  es regelméBig weiterentwickelt. 50-160 mm erhéltlich. Die

und liegt deutlich unter der neuen In der Gesamtkostenbetrachtung netien ANGX-Platten kdhhen

Grenze zur Kennzeichnungspflicht ~ schneiden die Produkte trotz der maximale Schnitttiefen von 11,2

héheren Anschaffungskosten (ANGX11) und 14,5 (ANGX15)
, meist deutlich besser ab. Denn sie erreichen.
verldangern Reinigungs- und War-
Kennzeichnungspflicht tungszyklen, senken Stillstand-
Mineralélhaltige Bearbeitungsole zeiten der Maschinen und erhdhen idicisiaged
miissen bei einer Viskositit unter so Maschinenlaufzeiten und Pro- i;coc.r:s%};f;;%
7 mm?/s gekennzeichnet werden duktivitat. Je nach Bearbeitungs- GmbH,
mit dem Hinweis ,,Gesundheits- aufgabe lassen sich zudem die Diisseldorf)

schadlich, kann beim Verschlucken

Lungenschéden verursachen®, Ab Schnittgeschwindigkeiten in der

1. Juni 2015 wird der Grenzwert auf Bearbeitung erhéhen. ,Nicht ohne
20,5 mm?/s angehoben. Esterdl-  Grund gehéren nahezu alle Auto-
produkte wie HYCUT sind davon mobilhersteller in Deutschland zu

nicht betroffen. Sie bleiben weiterhin

: , unseren Kunden", bemerkt Krone
kennzeichnungsfrei.

abschlieBend.
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