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GROSSTEILE

Werkzeugmaschine mit Orthogonalfraskopf » Pendelbearbeitung = Ergonomie

Flur rohe Krafte und schone Kunste

Hohere Produktivitat und Flexibilitat bei der Grofteilebearbeitung bewirkt die neue UniSpeed 7
von SHW Werkzeugmaschinen. Davon profitiert auch ein weltberiihmtes Ballettensemble.

Is einer der fithrenden Hersteller von

Spindelhubgetrieben ist die Maschi-
nenfabrik Albert aus Gampern bekannt
fiir ihre kunden- und anwendungsspezi-
fischen Losungen. Die oberdsterreichi-
schen Produkte bewegen als Herzstlick
vieler Aggregate, Maschinen und Anlagen
beispielsweise riesige Radioteleskope, Ol-
plattformen oder Theaterbiihnen.

1 Mit knapp 12 m Lange und 160 mm Durchmesser ist diese Spindel
die grofite, die je von der Maschinenfabrik Albert hergestellt wurde

|Bild: SHWI

»Bei der Bearbeitung der groBen, oft
meterlangen Spindeln und der dazuge-
hérigen Gehduse hat uns die neue Uni-
Speed 7 von SHW Werkzeugmaschinen
enorm nach vorne gebrachte, betont
Martin Kirchmaier, Geschiftsfithrer der
zur Inkoma-Group gehorenden Maschi-
nenfabrik Albert GmbH. Vor allem, dass
die Maschine sehr steif, schwingungsarm
und komplett umhaust ist, hat die Oster-
reicher neben den technischen Eigenschaf-
ten und der Pendelbearbeitung tiberzeugt.

Flexibel nutzbarer Arbeitsraum

Die UniSpeed 7 ist bereits als Basisma-
schine fiir grofie Teile ausgelegt. So lassen
sich Werkstlicke bis sechs Meter Linge
schnell und prizise bearbeiten. Das neu
gestaltete Maschinenbett sorgt fiir noch
mehr Ruhe und Stabilitit. Es besteht aus
einem Stiick und ist mit Polymerbeton

gefiillt. Das macht die Maschine extrem
steif und unterdriickt Schwingungen wir-
kungsvoll. Mit nur einer Stufe bis zur Auf-
spannfldche sowie einer sich automatisch
offnenden Bedienertiir erleichtert es dem
Bediener die Zugiinglichkeit und ist Teil
des verbesserten Ergonomiekonzepts.

Die Spindel tibertrigt ein sehr hohes
Drehmoment von 900 Nm. »Im Vergleich

2 Die neue UniSpeed 7 erleichtert dem Bediener mit nur einer
Stufe bis zur Aufspannfldche die Zuganglichkeit und ist Teil des

Bei Albert ist die Maschine mit zwei
integrierten Rundtischen fiir eine Pendel-
bearbeitung mit hauptzeitparalleler Riist-
moglichkeit ausgestattet. Das vergrofiert
einerseits den Arbeitsbereich bei dennoch
kompakten Abmessungen; so lisst sich
der Arbeitsraum fiir lingere Teile voll-
stindig als ganzes nutzen. Andererseits
erlaubt die Abteilmoglichkeit durch eine

verbesserten Ergonomiekonzepts (fild: SHw|

mit Maschinen dhnlicher GréBenordnung
ist das nahezu einzigartig«, betont Mar-
tin Rathgeb, Technischer Leiter und Pro-
kurist bei SHW in Aalen-Wasseralfingen.
Der Arbeitsbereich umfasst in der X-Ach-
se bis 6000, in der Y-Achse bis 1600 und
in der Z-Achse bis 1300 mm. Dennoch
bendtigt die Maschine nicht zwingend
ein Konturfundament. ,
Riicksicht auf die Gesundheit

Dariiber hinaus haben die findigen Kon-
strukteure von SHW den Spineabfluss
optimiert. Eine Absaugung der Dimpfe
und Sprithnebel aus dem Arbeitsraum
sorgt neben besseren Gesundheitsbedin-
gungen auch fiir eine bessere Sicht in den
Arbeitsraum. »Die Sauberkeit innerhalb
und rund um die Maschine und der ergo-
nomische Zugang tiber nur eine Stufe ha-
ben uns begeistert«, so Kirchmaier.

@ Carl Hanser Yerlag, Minchen

Trennwand hauptzeitparalleles Riisten
mit groftmoglicher Zeitersparnis.

Produktivitatssteigerung durch
hauptzeitparalleles Riisten

Die Maschine besitzt einen automatischen
Werkzeugwechsler sowie eine Pick-up-
Station fiir Werkzeuge. Die holt sich der
in orthogonaler Bauweise ausgefiihrte
SHW-Universalfraskopf selbsttiitig und
wechselt sie blitzschnell ein. Der kom-
pakte und kraftvolle Orthogonalfriskopf
ist seit iiber 50 Jahren Kernstiick der
SHW-Maschinen und kann aufgrund
seiner Gelenkigkeit rechnerisch mehr
als 216000 Positionen des Werkstiicks
schnell und positionsgenau anfahren.
Resultierend aus 180° Schwenkbereich
der A-Achse und 360° der stufenlosen
C-Achse, wie sie bei Ausfithrungen mit
Kopfwechselsystem zum Einsatz kommt,
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schwenkt der Kopf vollautomatisch in
jede gewtlinschte Position.

Die UniSpeed 7 ist die erste SHW-Ma-
schine mit der neuen Siemens-Steuerung
840D sl. »Bereits in der Einstiegsversion
ist die neue UniSpeed 7 eine hochst leis-
tungsstarke Maschine fiir die Grofiteile-
bearbeitung zum giinstigen Preis«, versi-
chert Christian Hithn, geschiftsfihren-
der Gesellschafter von SHW, Das Konzept
tberzeugt durch hohe Flexibilitiat und Ef-
fizienz. Das bestitigt auch Kirchmaier,
der vor allem von der 5-Seiten-Bearbei-
tung in einer Aufspannung und von der
hohen Dynamik der fliissigkeitsgekiihlten
Antriebe in allen Achsen begeistert ist,

Serienmalflige Sonderkonstruktionen

Und so entstehen bei Albert in einer Auf-
spannung gefriste Werkstiicke, die spi-
ter zu den qualitativ unverwechselbaren
Spindelhubgetrieben werden. Bei einem
SGT-Hubgetriebe miissen in der Grund-
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sen aus Leidenschaft,

bauart beispielsweise das Hubgetriebe, die
Schwenkkonsole und -gehiduse sowie die
Motorglocke, die Spindelenden und wei-
tere Bestandteile prazise fiir einen langen,
reibungslosen Betrieb gefertigt werden.
[n Laufmutterbauart kommen Schwenk-
gehiuse sowie Lauf- und Lastfangmutter
hinzu. Albert-Spindelhubgetriebe gibt es
mit Spindellangen bis 10 m, Hubkriiften
bis 2000 kN und Hubgeschwindigkeiten
bis 0,05 m/s.

Zur vielfach bewiesenen Qualitét der
Albert-Produkte triagt nicht zuletzt die
sichere Funktion bei Umgebungstempe-
raturen von -50 °C bis 200 °C bei. So
bewegen sie Radioteleskopantennen mit
hohem Gewicht und zig Millionen Euro
teuren Prizisionsspiegeln zuverlissig und
positionsgenau bei Eis und Schnee ge-
nauso wie bei grofler Hitze. In der Papier-
industrie halten sie den extrem zihen
und klebrigen Grundstoffen stand. 150
synchron arbeitende Getriebe verstellen
hier die Lippen, die {iber die Papierdicke
bestimmen. Als in der Nordsee eine Ol-
bohrplattform fiir die Verschrottung un-
ter Wasser zersigt wurde, verhinderten
die Albert-Spindelhubgetriebe, dass der
Auftrieb die Bohrinsel wie einen Sektkor-
ken nach oben schnellen lief. Stattdessen
gelang der Auftrieb kontrolliert, und die
Anlage wurde sicher an Land gezogen.

Getriebe, die die Welt bewegen

Daoch nicht nur wo rohe Kriifte walten, ist
die osterreichische Antriebstechnik gefragt,
auch die schénen Kiinste kommen nicht
ohne sie aus. Und so freut sich das Star-
ensemble des Bolschoi-Theaters in Mos-
kau iiber eine vielfach verstellbare Thea-
terbithne, die ihm erlaubt, seine Kunst
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und der Einweihung unseres Technologiezentrums
7. bis 9, Mai 2015
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3 Der Arbeitsbereich der UniSpeed 7 um-
fasst in der X-Achse bis 6000 mm, in der
Y-Achse bis 1600 mm und in der Z-Achse
bis 1300 mm (Bild; SHW

publikumswirksam zu présentieren. Fiir
die notwendige Personensicherheit sorgen
speziell gekapselte Spindelhubgetriebe
mit elektrisch tiberwachter Lastfangmut-
ter und angebautem Getriebeendschalter.
Diese spezielle Bithnenbauausfithrung er-
fiillt die berufsgenossenschaftliche Norm
mit Personen auf/unter Last. »Und alle
gentigen nun in der Fertigung auch un-
seren Produktivititsanspriichen — dank
SHW«, erklart Kirchmaier, =

LIVE-ZERSPANUNG UND FACHVORTRAGE zum Thema
JFertigungsprozesse Optimieren und Automatisieren”
IM NEUEN TECHNOLOGIEZENTRUM
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Offnungszeiten der 11, Technologietage

Do/Fr 9:00 bis 18:00 Uhr Sa 9:00 bis 14:00 Uhr

teamtec CNC-Werkzeugmaschinen GmbH  www.teamtec-gmbh.de
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