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MESSTECHNIK

Teile einlegen ~ Messung starten

Komplette 3D-Messdaten
aus einer Maschine

Galika ist ein internati-
onales Engineering- und
Dienstleistungsunterneh-
men fiir alle Technologien

der  Metallverarbeitung
und der Qualitétssiche-

rung. Als Exklusivpartner
weltweit fiilhrender Her-
steller von Werkzeugma-
schinen, Messmaschinen
und Messmitteln bietet
das Unternehmen mafige-
schneiderte Lésungen fiir
alle Aufgaben der Ferti-
gungstechnik und -techno-
logie. Als ein Beispiel unter
vielen hat das Unterneh-
men das Hochleistungs-
Video-Messsystem OGP
SmartScope Flash/CNC im
Programm,

Das Flash/CNC-System erfasst
durch seine optischen Senso-
ren, Tast- und Lasersensoren
3-dimensionale Merkmale und
komplexe Oberfliichenprofile.
Drehtische bringen das Mess-
objekt in die gewiinschte Posi-
tion, so dass auch verborgene
Merkmale durch den Sensor
gemessen werden. Alle bend-
tigten Beleuchtungs- und Ka-
librierungs-Kriterien  werden
automatisch eingestellt und an-
gewendet. Dimensionelle Mes-
sungen gehdren zu den wich-
tigsten Kontrollprozessen. Das
Produkt kann in der Fertigung,
bis hin zur Wareneingangskon-
trolle, von der Erstmusterprii-
fung bis zur 100-%-Priifung
oder als Teil der
finalen  Warenaus-
gangskontrolle ver-
wendet werden.

Das Konzept ist
eigentlich ganz ein-
fach. Die Vergro-
Berung  wichtiger
Bereiche eines Teils
ermdglicht dem
System, die Grd-
fie und Position der
vergroflerten Merk-

male genau zu bestimmen.
Durch die exakte Positionie-
rung mit High-Speed-Motoren
und hochauflésenden linearen
Massstiben kann das System
tiberall am Objekt Messungen
durchfiihren. Die Software des
Systems verwendet wiihrend-
dessen diese Messungen, um
wichtige dimensionale Bezugs-
groflen zu ermitteln, Sobald ei-
ne Messfolge programmiert ist,
kann sie automatisch laufen,
ohne menschliche Interaktion,

Der Name Flash/CNC ist
nicht zufillig gewihlt. Das
Herzstiick, die Video-Mess-
technik, arbeitet blitzschnell,
withrend Software-Algorithmen
eine gleichzeitige Analyse meh-
rerer Datenpunkte erméglichen.
Ein Flash/CNC-System liefert
die harten Fakten, die benétigt
werden, um wichtige Entschei-
dungen in der Produkt- und
Prozessentwicklung zu treffen,
Die Produktivitiit kann weiter
verbessert werden, indem man
das System mit Laser, Mess-
taster und/oder beriihrenden
Mikro-Sensoren ausriistet. Mit
einem SmartScope Flash/CNC
Multisensor-System  werden
alle bendtigten Messungen an

einem einzigen Ort anstatt auf

mehreren Maschinen durchge-
fiihrt, Weiters kénnen komplette
Chargen von Teilen auf einer
Flash/CNC fixiert und palettiert
vermessen werden.,

W www.galika.at

Rundum er-
nevert und
mit deutlich
erweitertem
Funktions-
umfang:
das autarke
Dichtheits-
prifgerat
ZEDbase+.

Als autarkes Einzelgerdt konzipiert

Dichtheits_ﬂrﬁfung

noch flexi

Die ZELTWANGER Dicht-
heits- und Funktionsprif-
systeme GmbH prasentiert
auf der Control eine rund-
um erneuerte Version ihres
Standard-Dichtheitspriif-
gerdts. Das neve ZEDbase+
verfiigt Uber einen deutlich
erweiterten Funktionsum-
fang und ist noch flexibler
in der Anwendung als der
Vorginger. Mit komplett
never Software und erwei-
terten Schnittstellen lassen
sich jetzt noch feinere Mess-
ergebnisse realisieren. So
kommen Anwender mit
ZEDbase+ im Labor genau-
so wie an Montageplatzen
und in automatisierten An-
lagen schnell zu zuverlassi-
gen Priifergebnissen.

Das neue Dichtheitspriifgeriit
hat eine komplett neue Soft-
ware mit deutlich erweiterten
Funktionalititen. So justiert
ZEDbase+ jetzt den Druckge-
ber selbststindig ohne einen
externen Referenzwert, Kon-
figurierbare  Benutzerebenen
mit eigenem Passwort erhéhen
die (Daten-)Sicherheit des Sys-
tems. Konfigurationen und Ka-
librierungen werden service-
freundlich auf der Messmodul-
karte gespeichert, AuBerdem
kann die Sprache umgestellt
werden und die allgemeine Be-
dienbarkeit ist sehr viel anwen-
dungsfreundlicher  geworden,
betont der Hersteller.

Ein- und Ausgiinge lassen
sich frei belegen

Durch eine neue digitale 1/0-
Schnittstelle lassen sich die

ler

acht Ein- und Ausgiinge jetzt
parametrisch belegen und sind
nicht mehr starr belegt wie
beim Vorgidngermodell. Das
macht den Einsatz noch fle-
xibler. Anwender kénnen mit
ZEDbase+ beispielsweise auch
kleinere Vorrichtungen auto-
matisch steuern. Die Elektronik
hinter dem modernen Gehiiuse
wurde von Zeltwanger selbst
entwickelt. Aufgrund der neu-
en 24-Bit-Auflésungskarte ist
die Erfassung und die Darstel-
lung sehr feiner Messungen
mdoglich.

Mit ZEDbase+ lassen sich
Undichtigkeiten von Produkten
und Teilen aufspiiren. Das neue
Basis-Dichtheitspriifgeriit von
ZELTWANGER ist mit den
Messmethoden Relativdruck,
Unterdruck,  Differenzdruck,
Massefluss oder Durchfluss
erhiltlich. Das auf der Control
erstmals gezeigte, neue Produkt
kann {iber zahlreiche Standard-
protokolle wie unter anderem
CANBUS, PROFIBUS oder
PROFINET  kommunizieren.
Freie Steckplitze erlauben die
Erweiterung mit weiteren Opti-
onen. Es ist als autarkes Einzel-
gerit konzipiert, das sich in La-
boren, an Montageplitzen oder
in voll automatisierten Produk-
tionslinien einsetzen lisst. Mit
fiinf moglichen Messmethoden
kommen Anwender mit ZED-
baset in Leckagetests schnell
und preisgiinstig zu zuverlissi-
gen Priifergebnissen.

W www.zeltwanger.de
Control: Halle 1, Stand 1718



