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THEMENSPECIAL - SPANNTECHNIK

Bild 1: Neues Kraftspannfutter DURO-NCSE Flex mit 500 mm Bild 2: Kraftspannfutter DURO-NCSE-400 Flex auf der Gegen-
Durchmesser spindel mit Flex-System und pneumnatischer Wechselvorrich-
tung

Minutenschnelle Spannzeugwechsel
auf Dreh-Fraszentren

Wenn es um Herstellung und Reparatur von Hydraulikzylindern geht, ist die Wuko
Hydraulik AG in der Schweiz aufgrund ihrer Flexibilitat und Schnelligkeit sehr
gefragt. Die zuverlassigen Qualitatsprodukte der Schweizer werden als Einzelpro-
dukte oder in kleinen Stlickzahlen im Maschinen- und Anlagenbau genauso einge-
setzt wie im Automobilbereich oder in der Baubranche. Fiir noch mehr Flexibilitat
setzen die Hydraulikexperten auf ihrem gréBten Dreh-Fraszentrum das neueste
Kraftspannfutter von R6hm zusammen mit einem kraftbetatigten Spannzangenfut-
ter ein. So gelingen minutenschnelle Spannzeugwechsel, ohne Futterwechsel.

+Schnelligkeit ist unser wich- Geschéftsleiter der Wuko Hydrau- Umformpresse ausgetauscht hat.
tigster Wettbewerbsvorteil bei der lik AG berichtet begeistert von Weil die vom Pressenherstel-
Herstellung und Reparatur von Projekten wie dem aktuellen, als ler verwendeten Aggregate zu
Hydraulikzylindern und -aggre- man flr einen Automobilzulieferer schwach waren flr die Massivum-
gaten“, betont Marcel Wuko. Der die Hydraulikzylinder einer 600 to- formung von Aluminiumblechen

Bild 3: Das Kraftspannfutter DURO-NCSE Flex eignet sich Bilel 4:

besonders fur Bearbeitungen mit hdufigem Wechsel des Flir die Stangenbearbeitung bestens geeignet:
Spannzeuges, da hier nur die Spanneinsétze mit einem Kraftbetétigtes, flexibles Spannzangenfutter
Schnellwechselsystem getauscht werden KZZT-AF
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d 5: Eingerastet mit dem Bajonettverschiuss und mit dref Schrauben
'schraubt, ist das Futter sehr schnell einsatzbereit

Hitzeschildern, haben die
hweizer in klirzester Zeit
ei je 890 kg schwere Zylin-
r mit 200 mm Durchmesser
baut. Wenn die Presse mit
1er Beschleunigung von bis

1 G zuféahrt, miissen die Hy-
aulikzylinder mit Geschwin-
jkeiten bis 5§ m/sec arbeiten.
1 muss die Qualitat stimmen.
Vir haben den Auftrag jedoch
ch deshalb bekommen, weil
r einen frihen Liefertermin
sagen und einhalten konn-
n. Das ist unsere Starke",
gt Wuko. Nun steht die
chste Presse von insgesamt
3ren an.

exibilitat und
chnelligkeit als wichtigste
forderungen

lche Auftrage verdeutlichen
enso wie der aktuelle zur
oferung von Hydraulikele-
enten flr Feststoffpumpen
n Biogasanlagen das Spek-
im der Schweizer. Mit groBer
verlassigkeit entstehen auf
unsch von der Idee Uber die
twicklung bis zur Fertig-
ellung Hydraulikelemente
geringen Stlickzahlen. Flr
ren Herstellung hat Wuko
st jlingst in ein hochmo-
rnes Dreh-Fraszentrum

n DMG investiert. Damit

e CTX gamma 3000 TC ihre

Leistungsfahigkeit moglichst
flexibel ausspielen kann, hat
Wuko sich flr zwei Kraft-
spannfutter DURO-NCSE Flex
der Fa. Réhm entschieden.
Die neuesten Kraftspannfutter
in 400 und 500 mm Durch-
messer zeichnen sich durch
eine schnelle und sehr ein-
fache Art des Backen- und
Spannzeugwechsels aus. So
kénnen Spanndorne wie Absis
und Agilis, Spannzangenfutter
oder Stirnseiten-Mitnehmer
innerhalb weniger Minuten
eingewechselt werden ohne
das Futter von der Maschine
nehmen zu miissen.

Kurzinfo WUKO AG

Die 1983 gegriindete Wuko
Hydraulik AG ist ein leistungs-
fahiges Familienunternehmen in
bestem Sinne. Mit der Entwick-
lung sowie der Fertigung von
Prototypen und Einzelteilen, bis
hin zu GroBserien bietet das
KMU Hydraulik von A bis Z und
ist Partner flr Unternehmen
aus dem Anlagen- und Fahr-
zeugbau, der Maschinenindus-
trie oder dem Baugewerbe.
Flache Hierarchien und eine
schlanke Struktur sorgen flr
groBe Flexibilitat und Schnellig-
keit bei der Auftragsbear-
.beitung. Dies hat der Wuko
Hydraulik AG schon interes-
sante Kunden und Auftrage
verschafft.

Dieses Futter eignet sich
besonders flr Bearbeitungen
mit hdufigem Wechsel des
Spannzeuges, da hier nur

die Spanneinséatze mit einem
Schnellwechselsystem ge-
tauscht werden. Weiter bietet
das Duro-NCSE Flex eine hohe
Spanngenauigkeit und groBe
Spannkraft. Beim einfachen
versetzen, wenden oder wech-
seln der Spannbacken bleibt
die Genauigkeit des Futters
erhalten. Das ausgekligelte
ROHM-Backenschnellwech-
selsystem bendtigt keinen
zusatzlichen Kolbenhub zum
Ausklinken des Spannkolbens.
Die Keilhakenverbindung bleibt
immer voll im Eingriff.

Kratzerfreies Spannen von
verchromten Kolbenstangen

Zusatzlich kommt das fiir die
Stangenbearbeitung bestens
geeignete kraftbetatigte,
flexible Spannzangenfutter
KZZT-AF von R6hm zum Ein-
satz. Diese Version der Spann-
zangenfutter mit feststehender
Spannbacke ist vorgesehen flir
Durchgangs- und Anschlag-
spannung von Stangenmateri-
al. Aufgrund der feststehenden
Spannbacke gibt es keinerlei
Axialbewegung. Eingerastet
mit dem Bajonettverschluss
und mit drei Schrauben ver-
schraubt, ist das Futter sehr
schnell einsatzbereit. Zum
Spannen wird das Druckstiick
einfach (ber die feststehen-
de Spannbacke Top Grip
geschoben. Top Grip ist ein
schnell wechselbarer Gummi-
Stahl-Segment-Spannkopf,
der groBBe Spannkréfte bei
héchster Genauigkeit reali-
siert. ,Die glatte Ausflihrung
des Top Grip spannt dabei
nicht nur kraftvoll, sondern vor
allem auch schonend”, sagt
Damiano Casafina, stellver-
tretender Geschaftsflihrer von
Roéhm Schweiz. ,Das ist fur die
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THEMENSPECIAL - SPANNTECHNIK

Bild 6: Flexibilitét und Schnelligkeit ist fiir die Wuko Hydraufik
AG in der Schweiz sehr wichtig — gerade auch beim héufigen

Umrtisten

Bearbeitung der verchromten und
kratzempfindlichen Kolbenstan-
gen sehr wichtig“, erklart Michael
Wuko, Werkstattleiter und Bruder
von Marcel.

Mit dem von Wuko gewéhlten
Flex-System und der pneuma-
tischen Wechselvorrichtung
gelingt der gesamte Spannmittel-
wechsel beeindruckend schnell in
knapp fiinf Minuten. Die beiden
Grlinderséhne bilden zusammen
mit Vater Vlado Wuko ein ein-
gespieltes Fiihrungstrio fiir das
Team aus zehn Mitarbeitern. Die
schnelle, flexible und schonende
Spannmdglichkeit kommt den
Hydraulikspezialisten entgegen.
Fir die Bearbeitung der Kolben-
stangen verwenden die Schweizer
ein einziges, drehbares Werkzeug
fur Schruppen, Schlichten und
Gewindeschneiden. Noch einmal
Marcel Wuko: ,Diesen Zeitvorteil
will ich nicht durch langwierige
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Bild 7: Mit dem von Wuko gewéhiten Flex-System und der
pneumatischen Wechselvorrichtung gelingt der gesamte Spann-

mittelwechsel beeindruckend schnell in knapp finf Minuten

Rustzeiten wieder einbiliBen.”

Schnelligkeit durch hohe
Fertigungstiefe moglich

Zu der Strategie der schnellen
und flexiblen Auftragsbearbeitung
passt auch die groBe Fertigung-
stiefe des Unternehmens. Die
Werkhallen in Riimlang sind aus-
gerUstet flr Drehen, Frasen, Boh-
ren, Schleifen, Honen, Schwei3en
und Lackieren. ,Nur so haben wir
die volle Kontrolle (iber den Zeit-
plan”, schildert Marcel Wuko den
Vorteil der breit aufgestellten Fer-
tigung. So werden beispielsweise
an den groBen Hydraulikzylindern
Flachen fir die Linetten erzeugt,
Gewinde geschnitten und innen
angedreht fir die Zentrierung

der Kolben. Diese Bearbeitungs-
schritte werden gerade vorbereitet
fur die groBe Gildemeister Maschi-
ne. Auch daflr bieten die beiden
Rohm Kraftspannfutter DURO-

Bild 8:

Ein leistungsfé-
higes Team vor
DMG CTX gam-
ma 3000 TC: (v/.)
Mario Bauer, Darmi-
ano Casafina (beide
Réhm), Marcel und
Viadlo Wuko, Yunus
Ozdil, Michael
Wuko (alle Wuko)
(Werkbilder: Rohm
GmbH, Sontheim
a.d. Brenz)

NCSE Flex ideale Vorausset-
zungen flr schnelles und sicheres
Spannen.

Kurzinfo R6hm GmbH

Rohm wurde 1909 gegriindet und
gilt als einer der bedeutendsten
Spannzeughersteller der Welt mit
einem umfangreichen Produktpro-
gramm und eigener, leistungsfa-
higer Sonderfertigung. Rund 1.500
Mitarbeiter produzieren und ver-
treiben weltweit Spannzeuge vom
kleinsten Bohrfutter tiber effiziente
Werkzeugspannungen und packende
Greiftechnik bis zur Hightech-Kraft-
spanneinrichtung. Darliber hinaus
werden kundenspezifische Produkte
flir nahezu jede Spannsituation und
Handhabungsaufgabe entwickelt
und gefertigt. Das Unternehmen ist
langst zum Global-Player geworden,
der seine Aktivitdten insbesondere
in Lateinamerika, Osteuropa und
Asien weiter ausbaut. Ein kompe-
tenter und leistungsféahiger AuBen-
dienst, unterstitzt von mehreren
Produktmanagern sowie mehr als
40 Vertretungen weltweit ergénzen
diese Entwicklung. Rund 50 Prozent
der Produkte werden in mehr als 60
Léander exportiert. Fertigungsstétten
in der Slowakei und in Indien sowie
ein Joint Venture in China starken
die internationale Ausrichtung des
Unternehmens. 2008 wurde die Fir-
menleitung nach 99 Jahren an einen
externen Geschaftsfihrer, Dr.-Ing.
Michael Fried, ibergeben. Damit
setzte die Familie R6hm den Gesell-
schafterbeschluss um, sich aus dem
operativen Geschéft zuriickzuziehen
und die Geschicke des Traditionsun-
ternehmens kiinftig als Gesellschaf-
ter und Mitglieder des Beirates mit
zu gestalten.




