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Werkstoffe Simulation Kabelproduktion

Wairmebehandeln iiberfliissig Jenseits grober Abschatzung Verseilen von Energiekabeln
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Fertigungszelle
fiir Pkw-Stromschienen

Fiir Automobilzulieferer Leoni hat das Ingenieurbiiro IMA eine Fertigungszelle fiir Aluminium-Strom-
schienen entwickelt und errichtet. Die in Ruménien in Betrieb genommene Anlage ist die erste ihrer
Art weltweit. Hier entstehen runde Aluminiumstangen, die in Pkw die Stromverbindung von der

Batterie im Heck zu den Verbrauchern im Motorraum herstellen.

Fiir Kabel- und Bordnetzhersteller Leoni hat
das Ingenieurbiiro Anton Abele+Partner
(IMA) eine komplette und voll automatisier-
te Fertigungszelle zur Herstellung von Alu-
minium-Stromschienen entwickelt, errichtet
und in Betrieb genommen. Sie ist die erste
ihrer Art. Auf ihr entstehen runde Alumini-
umstangen, die in Pkw die Stromverbindung
von der Batterie im Heck zu den Verbrau-
chern im Motorraum herstellen, Leoni kata-
pultiert damit seine Kapazitit in die Hohe.

wAlle Beteiligten haben bei dieser Anlage
IMA-Geschiifts-
fiihrer David Abele. Die Zelle fertigt einbau-

Neuland betreten®, sagt
fertige runde Aluminium-Stromschienen,
so genannte Busbars. Mit einem Vorrat fiir
zwei Stunden Lisst sie sich mit verschiedens-
ten Modellen der Busbar-Alustangen fiit-
tern. Nach Einlegen der geraden Stange als
Ausgangswerkstiick sind alle Prozesse voll-
automatisiert. Am Ende wird ein einbaufer-
tiges Produkt aus der Fertigungszelle ausge-
schleust. In der Endausbaustufe wird sogar
ein One-piece-flow moglich sein, wobei die
Werkstiicke iiber Querschnitt und Linge

cindeutig identifiziert werden.
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In der Zelle werden die mit einem halogen-
freien Polyethylenmantel isolierten Rohteile
zweimal abisoliert, zweimal gepresst, gerei-
nigt, geschweillit und schlieflich mit einer
CNC-Biegeanlage frei im Raum dreidimen-
sional gebogen. Alle 30 s aus der Zelle ausge-
schleust, ist eine einbaufertige Busbar ver-
sandfertig und wird Kisten verpackt. Die
Handhabung beim Einbau der starren Bus-
bar ist dabei wesentlich einfacher als beim
biegeschlaffen Kabel. Das Bauteil wird an
beiden Enden am Chassis fixiert.

Alle 30 s eine fertige Stromschiene

Dazu reichen wenige Handgriffe, die spezi-
ellen Klammern und ein ausgekliigeltes,
aber einfach zu bedienendes Befestigungs-
system. Um Gewicht und Kosten zu sparen,
wird die Energieverteilung in Pkw immer
ofter auf Aluminiumleiter umgestellt. Das
Sparpotenzial ist dabei gro. Den Anfang
machten 2008 starre Flachleitungen mit
groflerem Querschnitt. Weltweit erstmals
werden  Rundleitungen in einem neuen
Sportwagen verbaut. Sie sorgen mit relativ
kleinen Querschnitten von 85 mm? fiir die

Vollautomatische
Fertigungszelle zur
Herstellung von Alumi-
nium-Stromschienen

Die Energieverteilung in Automobilen wird Zug um
Zug auf Aluminiumleiter umgestellt.
Bilder: IMA

sichere Stromversorgung von der Batterie
im Heck zu den Verbrauchern im Motor-
raum. Gegeniiber Kupferkabeln ist der mas-
sive  Aluminiumleiter  dreidimensional
formbar und wiegt etwa die Hilfte der Kup-
ferversion. Was zuniichst auf einer teilauto-
matischen Anlage mit einer Jahreskapazitiit
von 15000 Teilen gefertigt wurde, reichte
nicht mehr aus. Leoni hat den héheren Be-
darf frihzeitig erkannt und die Anlage von
IMA planen und bauen lassen. In der Spitze
wird sie eine Jahreskapazitit von 500 000
Stiick haben,

Der Kabel- und Bordnetzhersteller sicht sich
damit fir kommende Auftrige vorbereitet.
Das 1973 gegriindete Ingenicurbiiro Anton
Abele+Partner mit 115 Mitarbeitern entwi-
ckelt, konstruiert und fertigt knifflige Lo-
sungen fiir unterschiedliche Branchen. Die
Herausforderung liegt in der Planung, Ver-
netzung und Koordination hochkomplexer
Arbeitsprozesse. IMA bietet nicht nur theo-
retische Losungen, sondern vor allem ferti-
ge, in Betrieb genommene und funktionie-
rende Produkte, Maschinen und Anlagen.

IMA Anton Abele+Partner GmbH
Ingenieurbiiro
Proviantbachstralle 30

86153 Augsburg

Tel.: +49 821 56000-0
info@ima-abele.de
www.ima-abele.de



