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Centrick mit neu entwickelter Kinematik
kann Werkstiicke bis 2,000 Kilogramm Kkip-
pen und drehen. [Foto: Schreiber)

Eine ausgezeichnete Kinematik

Dreh-Kipp-Manipulator Centrick. Der Dreh-Kipp-Manipulator Centrick bringt
Werkstlicke, Bauteile und Aggregate stets in eine ergonomisch passende Arbeits-
position und ermoglicht dadurch effizientes Montieren. Konstruktionsbasis ist das
kinematische Prinzip mit virtueller Drehachse. Das Handling-Gerat von Schreiber

Metalltechnik wurde beim handling award im Herbst 2014 ausgezeichnet.

Mit dem Handhabungsmanipulator Cen-
trick kénnen Anwender nahezu beliebig
geformte Objekte bis 2.000 Kilogramm
stufenlos im Bereich von null bis 90 Grad
kippen und um 360 Grad drehen. Zwei spie-
gelbildlich angeordnete Gelenkarme reali-
sieren das neue kinematische Prinzip und
kippen das Werkstick um eine virtuelle
Achse, ohne dass sich der Schwerpunkt
der gesamten Anordnung gravierend ver-
schiebt. Dadurch bleibt die Aufstellflache
des Manipulators gering, und das ergono-
misch zum Werker hin positionierte Werk-
stick lasst sich an allen Seiten mihelos
bearbeiten. Auf kleinstem Raum lassen
sich damit Objekte arbeitsergonomisch
positionieren. Das Werkstick ist stets frei
zuganglich. Durch die geschickte Ausnut-
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zung der Lastverhaltnisse arbeitet Cen-
trick sparsam und energieeffizient.

Auf Rollen mobil zum Einsatzort
Centrick ist auch unter voller Beladung
ohne Boden-Verankerung standfest und
lasst sich in der Ausfiihrung mit Rollen
einfach an seinen jeweiligen Einsatzort rol-
len. Der Hersteller betont die Vorteile der
Objekthandhabung mit diesem Gerat: er-
gonomisches und effizientes Arbeiten mit
verkirzten Arbeitszeiten und in der Folge
weniger krankheitsbedingte Ausfallzeiten.
AuBerdem werde die Qualitat der Arbeits-
schritte und -prozesse verbessert und die
Motivation der Mitarbeiter erhiht.
Centrick ist in zwei Ausfilhrungen -
A500 bis 500 Kilogramm Werkstiickge-

wicht und A2000 bis 2.000 Kilogramm
Werkstiickgewicht - verfligbar. Dariiber
hinaus fertigt Schreiber kundenspezi-
fische Ausfiihrungen, die in Bauhohe und
in der Konfiguration der jeweiligen Auf-

stellkonstruktion angepasst werden kon-
nen. Bedient wird der Dreh-Kipp-Manipu-
lator entweder tber eine kabelgebundene
Bedienflasche - @hnlich der bei Hallen-
kranen. In der Version .P" bietet der Her-
steller eine programmierbare Steuerung
mit Eingabe dber ein Touch-Panel sowie
Speichermoglichkeiten fiir umfangreiche
Positionsabfolgen. pb
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