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Dank LED im Bild

Turck erweitert sein Anschlusstechnik-
Portfolio um M12-Steckverbinder mit drei
LED ingerader Ausfiihrung. Da bislang nur
abgewinkelte LED-Stecker auf dem Markt
erhaltlich waren, schlieft Turck als erster
Hersteller diese Angebotsliicke. Zur di-
rekten Erkennung von Fehlern im Feld ist
die LED-Anzeige am Steckverbinder ein

Mittel. Mit geraden Steckverbindern ist
der Schaltzustand von Sensoren im Feld
immer deutlich zu erkennen - unabhén-
gig von der jeweiligen Einbausituation.
Vor allem Applikationen in der Automobil-
industrie erfordern haufig Steckverbinder,
die per LED den aktuellen Schaltzustand
zeigen. Unter den oft engen Einbaubedin-
gungen konnen allerdings haufig nur ge-
rade Steckverbinder eingesetzt werden.
Die fiinfpoligen Steckverbinder verfiigen
uber drei LED - eine griine als Power-LED
und eine gelbe fiir Kanal eins [Pin 4). Die
dritte LED fir Kanal zwei [Pin 2] ist ent-
weder in Rot oder in Weifl verfiigbar. Turck
bietet standardmafig Anschlussleitungen
mit einseitiger Kupplung in Leitungsldn-
gen von zwei, fiinf oder zehn Metern an,
Verbindungsleitungen mit Stecker und
Kupplung in 0,3, 0,6 und 1,2 Meter Linge.
Andere Langen sind auf Anfrage erhélt-
lich. bw

LED-Steckverbinder

Hans Turck, www.turck.com

Keramik kennzeichnen

Die dauerhafte Kennzeichnung iiber-
nimmt eine roboterbasierte Laseranlage
von Zeltwanger Automation. Sie markiert,
kennzeichnet und beschriftet Produkte mit
komplexen Geometrien und anspruchs-
vollen Werkstoffen vollautomatisch. Die
neueste Generation geht dabei unter die
Haut: Die Anlage des Dufilinger Unter-

1-2/2015

e

Ident- und Kommunikationstechnik < Fabrikautomation

nehmens kennzeichnet Keramikkugeln
und -kalotten fiir Hiiftgelenksimplantate
mit einem Laser. Hierzu werden die Werk-
stiicke von einem Sechsachs-Knickarm-
roboter aus einem Werkstiicktriger ent-
nommen und in den Laserstrahl gehalten.
Dabei fihrt er das Werkstiick schnell und
prazise, damit die Kennzeichnung mit Se-
riennummer, Herstellerlogo und einem
Sicherheits-Priifzeichen  sicher aufge-
bracht werden kann. Eine Softwarelésung
sorgt dafir, dass der Laserstrahl stets im
richtigen Winkel auf das Werkstiick trifft.
Eine Kamera Uberprift abschliefend das
Ergebnis und vergleicht es mit den Wer-
ten, die die SAP-Datenbank vorgibt. Erst
bei vollstandigem Vorhandensein aller Be-
standteile wird das Teil als i.0. freigegeben.
Eine Herausforderung war die Greiferfunk-
tion: Ein Vakuumgreifer aus abriebfestem
Kunststoff entnimmt Kugel oder Kalotte
aus dem Blister, richtet sie aus und bringt
sie mit der zu beschriftenden Fliche in
den fixen Laserstrahl. Und auch wihrend
der kleinen, schnellen Bewegungen muss
der Greifer sicher halten. Nach dem Ab-
legen auf einen speziellen Werkstiicktra-
ger fur den anschliefienden Messprozess

dirfen auf der Werkstiickoberflache, die
vorher ebenfalls von einer Zeltwanger
Maschine auf Hochglanz poliert wurde,
weder Abrieb noch Kratzer zuriickbleiben,
denn das wiirde die Haltbarkeit beein-
trachtigen. bw

Laserkennzeichnung

Zeltwanger Automation, www zeltwanger.de

Scan auf dem Schirm

Bei den Handhelds IT-G500 hat Casio
Technik flir hohe Benutzerfreundlichkeit
in einem extrem robusten Gerdt vereint

und lbertrifft damit viele relevante Eck-
daten bewahrter Handhelds. Das Gerat
wurde nach Richtlinien der 1SO 9241-210
entwickelt und entspricht dem Prinzip des
Human-centered Designs. Obwohl man
ihm die hohe Widerstandsfihigkeit gegen
aufere Einflisse nicht ansieht, widersteht
es Wasser und Staub [IP 47), Tempera-
turschwankungen [minus 20 bis plus 50
Grad Celsius) und vertrigt Stiirze aus 1,5
Meter auf Beton. Das Gerat liegt mit etwa
270 Gramm leicht in der Hand und lasst
sich wie ein Smartphone liber das 4,3 Zoll
grofle Touch-Panel bedienen. Mit 480 mal
800 Pixel bietet das WVGA-Display etwa 25
Prozent mehr Information und eine feinere
Auflosung als das Casio IT-800 mit VGA,
Das Handheld hat eine hinterleuchtete

numerische Tastatur, programmierbare
Funktionstasten und zusétzlich zur zen-
tralen Trigger-Taste zwei seitliche Tasten
zur Auslosung des Scan-Vorgangs. Das IT-
G500 sei wahlweise mit Laserscanner fiir
Barcodes oder CMOS-Imager fiir alle gan-
gigen 2D-Codes lieferbar. Die Scan-Rich-
tung zeigt 25 Grad schridg nach unten und
ermaglicht schnelles, intuitives Scannen,
da wahrend des Scan-Vorgangs gleichzei-
tig das Display abgelesen werden kann.
Zur weiteren Effizienzsteigerung in lauter
Umgebung tragt die Scan-Bestatigung
mittels Vibrationsfunktion bei. Zusatzlich
zu den Versionen mit optischen Lesemo-
dulen sind mehrere Varianten des IT-G500
mit integriertem NFC/RFID-Modul verfiig-
bar. Sie kénnen alle gangigen Tags mit ho-
her Geschwindigkeit lesen und beschrei-
ben. In Europa sind die Handhelds der
Baureihe IT-G500 ab Marz 2015 in sieben
serienmaligen Ausstattungsvarianten
lieferbar. bw

Handheld

Casio Europe, www.casio-europe.com/de
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