www.mav-online.de

MQV.cvent

Innovation in der spanenden Fertigung

’H&‘.; | Nh;.ﬂﬁ'.....' 2
-

o .‘:1 l-

Thnovatio I der spanenden Fertigung

Innovations-

18. Mirz 2015

In Kooperation mit

praxis ...

B ~

Marktflhrer prasentieren r'
ihre Innovationen 2015

SR = omEr e GED |

EURDPE

AT :
fa LuF__(_)N"_"_ HELLER glr:ge BOEHLERIT

A BENZ cenit KuUKA isSas

> universaL rosots (GROB BAL"_UF.F.«

nnnnnnnnnnnnnnnnn

HandlingTech C ELLR o) Pmmd

Automations-Systeme Fro Motien of Macking Tosds

Qvoumer Rexroth  Gfiroois
T’

Bosch Group

© mayr —iwacren SrausLs

e uverilssiger Parte

OTT ¢ ame(® chiron BIUM

focus on praductivity

EXtE ®rastems  Oyano

matec  pLIEBHERR

© rampr [SANDVIK SIEMENS ABB |

FANUC % YASKAWA §; SolidCAM

b m DilZ &> Erhardt +Abt M:zi::r-f



Praxisnahe Automatisierung in der Anwendung

Innovationen miissen sich in
der tdglichen Praxis rechnen

Hinsichtlich technischer Innovationen gehort Deutschland
nach wie vor zu den leistungsfahigsten Landern. Das be-
weist nicht zuletzt die hohe Zahl der angemeldeten Paten-
te. Aber nur wenn Innovationen den Weg in den Alltag der
Anwender finden, bringen sie die erhofften Vorteile. Mit
neuen Produkten und innovativen Losungen der Low-Cost
Automation bringt AMF seinen Kunden Optimierungen, die

sich tdglich rentieren.

Der Autor

Manuel Nau, Verkaufs-
leiter Key-account Indus-
trie, AMF
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I Der alluigliche Kosten-  und
Wetthewerbsdruck verlangt heute in der me-

chanischen Fertigung die stindige Uberprii-

fung simtlicher Prozess- und Bearbeitungs-

schritte. Fiir Produktivititssteigerungen und

vor allem, wenn kurzfristig die Kapazitit er-

hoht werden muss, gehort dazu die Suche

nach ungenutzten Potenzialen bei den vor-
handenen Produktionsmitteln. Dass dies zu-
sammen mit innovativen Losungen zu beein-
druckenden Optimierungen ohne grofle In-
vestitionen fithren kann, bestatigen zwei An-

wender von neuen Produkten und innovati-

ven Losungen der Andreas Maier GmbH &

Co. KG (AMF). Dabei sollten innovative Lé-
sungen genau unter die Lupe genommen
werden, denn Innovationen miissen sich in
der taglichen Praxis rechnen®, so die Maf-
gabe der Geschiiftsleitung,

Die Mitarbeiter der Anwender haben auf
Anregung ihrer Fuhrungskrafte gemeinsam
mit AMF-Fachberatern zunéchst einmal die
ungenutzten Potenziale der vorhandenen
Maschinen und Produktionsmittel gefunden
und ausgeschopft. Nach Investition einer
vierstelligen! Summe in eine innovative Au-
tomatisierungslosung konnte die Kapazitir
um zwel Drittel erweitert und die Produkri-
vitat um 30-50 % erhoht werden.

Unter dem Leitgedanken Low-Cost Auto-
mation bietet AMF seit knapp zwei Jahren
ein preiswertes Programm mit Automatisie-
rungslosungen in den produktionsnahen
Themen Riisten, Spannen und Bearbeiten so-
wie in den Bereichen Zufiuthren, Palettieren,
Bestiicken an, Zwei Kunden, einer aus Oster-
reich, einer aus Deutschland haben damit
sehr positive Erfahrungen gemacht. Einge-
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Durch einen Greifer, der sich au-
tomatisch in die Spindel ein-
wechseln lisst, sowie durch
Spannsysteme mit Vorrichtungen
fiir Nullpunktadaptierung wird
die Produktion ganz einfach au-
tomatisiert

setzt werden ein Greifer, ein Werkstiickspei-
cher und ein AMF-Nullpunktspannsystem
mit AMF-Spannzange. Zusammen kostet
diese Losung weniger als 6000 Euro.
Begonnen hat das Ganze aber nichr mit
dem Kauf von AMF-Produkten oder -Losun-
gen. Zundchst haben sich die AMF-Berater
mit den Projektbeteiligten zusammengesetzt
und sich iiber eine Teilautomatisierung des
vorhandenen  Fiinf-Achs-Bearbeitungszen-
trums Gedanken gemacht. Hierzu wurden
die Voraussetzungen mit folgenden Fragen
von AMF ausgearbeitet und von den Anwen-
dern geklart:
» Kann die
(CNC-Programm) ein Spannmittel ange-

iiber Maschinensteuerung
steuert (geoffnet und gespannt) werden?

» Gibr es freie M-Befehle zum Ansteuern ei-
nes (zusitzlichen) externen Aggregats?

¢ Gibt es auf dem Maschinentisch Platz fiir
einen Werkstiickspeicher?

e Ist eine Medienzufuhr realisierbar, um
Spannmittel anzusteuern?

+ Kann durch die Maschinenspindel Luft zu-
gefithre werden, um den Greifer zu betiiti-
gen?

o Passt der AMF-Standardgreifer mit Durch-
messer 100 mm in den Werkzeugspeicher?

» Konnen die Standard-Greifeins
wendet werden?

Nachdem die Fragen geklire und die Voraus-

setzungen erfiillt waren, wurde im gemeinsa-

0w over-

men Gesprich zwischen Anwender und den

AME-Experten folgender neuer und innova-

tiver Prozessablauf geplant:

o Werkstiickspeicher mit Rohteilen wird in
der Maschine positioniert und gespannt,
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« Greifer holt Werkstiick aus Speicher und
legt es in diec AMF-Spannzange ein,

» Spannmittel spannt automatisiert,

» Werkstiick wird bearbeitet,

s Spannmittel [6sen (automatisiert),

o Greifer entnimmr fertiges Werkstiick und
legt es im Werkstiickspeicher ab, Prozesse
werden wiederholt bis alle Werkstiicke be-
arbeitet sind,

o Werkstiickspeicher mit fertig bearbeiteten
Teilen wird entnommen.

Der Werkstiickspeicher wird auf der unge-
nutzten Fliche des Maschinentischs positio-
niert und ebenfalls iiber das AMF-Null-
punktspannsystem gespannt.  Die  AMF-
Spannzange wird auf das AMF-Nullpunkt-
spannsytem aufgesetzt. Ein Anwender hat
sogar gleich drei Spannzangen fiir die Bear-
beitung von drei Werkstiicken installiert, um
die Produktivitit weiter zu erhhen. Die ein-
zelnen Bearbeitungsprozesse kamen mit dem
vorhandenen Plarz trotzdem noch aus.

Die Bearbeitungsschritte umfassen Frisen
und Bohren, im einen Fall auch Markie-
rungs- bzw. Kennzeichnungsapplikationen.
Zwischen den einzelnen Bearbeitungsschrit-
ten wechselt die Maschine vollautomatisch
ein Reinigungswerkzeug ein. Das blist den
Bearbeitungsbereich von Spinen frei. Hier
wird sehr griindlich vorgegangen, da bei

Manuel Nau Verkaufsleiter Key-account
Industrie bei AMF: Amwvenderlosungen
der Low-Cost Automatisierung ermog-
lichen Produktivitiitssteigerungen, in-
dem man zunichst eimmal ungenutzte
Potenziale in den vorbandenen Produk-
tionsmitteln ausschapft”

mannlosem Arbeiten kein Werker priifen
kann, ob das Bearbeitungsfeld tatsichlich
frei von Spinen ist. Sowohl das Reinigungs-
als auch das Markierungswerkzeug sind da-
bei Produkte von AMFE. Der Maschinenbe-
diener kiimmert sich heute um drei Maschi-
nen statt, wie frither, nur um das eine BAZ.
Bevor er seine Spitschicht beendet, bestiickt
er die Maschine mit einem Speicher an Werk-
stiicken mit langer Bearbeitungszeit. So liuft
die Maschine noch mindestens vier bis fiinf
Stunden in eine mannlose Zeit hinein.,

Erginzen lassen sich diese preisgiinstigen
Losungen der Low-Cost Automatisierung
noch durch einen Kassettenschiebespeicher
zum Bevorraten und Zufithren von Rohtei-
len und Werkstiicken in die Werkzeug-
maschine. Dieser modular aufgebaute Spei-
cher kann direkt neben der Maschine plat-
ziert werden oder sich direke in die Werk-
zeugmaschine integrieren lassen. So liele
sich die Automatisierung in Fertigungsunter-
nechmen bis hin zu mannlosen Nachtschich-
ten vorantreiben.

Mit diesen Anwenderlosungen der Low-
Cost Automatisierung zeigt AMF eindrucks-
voll, welches  Rationalisierungspotenzial
moglich ist, wenn man den Automatisie-
rungsgedanken und den Einsatz innovativer
Produkte zunichst einmal damit verbindet,
ungenutzte Potenziale in den vorhandenen
Produktionsmirteln aufzuspiiren. Dann kon-
nen Innovationen tiglich zeigen, dass sie sich
rechnen, |

Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF)
wiw.antf.de
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