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Fiir schnelles Riisten, Spannen und Ausrichten der
Bauteile ist die Spanntechnik essenziell wichtig,
damit man im Werkzeug- und Formenbau produktiv
und prozesssicher arbeiten kann. Da jedes Bauteil in
der Regel ein Unikat ist und individuell gespannt
wird, kommt der Spanntechnik eine groBe Bedeutung
2u. Die Wirtschaftlichkeit lasst sich nur mit flexibler,
intelligenter Spanntechnik erhéhen. Innovative und
modulare Nullpunktspanntechnik kann Riistzeiten
massiv senken und Maschinenlaufzeiten um 80
Prozent und mehr erhdhen. Ich kenne keine andere
MaBnahme, in der so viel Produktivitat schlummert.
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Genauigkeit und Oberflachengiite sind fiir Werk-

zeug- und Formenbauer entscheidend. Dabei

spielt der Werkzeughalter eine Hauptrolle, denn er
transportiert die Genauigkeit und Leistung von der
Maschinenspindel zur Werkzeugschneide und ist
somit die sprichwértliche Schnittstelle fiir die

prazise Zerspanung. Die Schrumpftechnik, ein

# Kerngeschaft von Haimer, ist in dieser Branche
I hochgeschatzt: Sie vereint Genauigkeit im Rund-
lauf , Flexibilitat in der Lange (Schrumpfverlange-
rungen) sowie schlanke Geometrien zur Bearbei-

tung von Taschen. Zudem ist sie durch die Feinst-
wuchtung pradestiniert fir die HSC-Bearbeitung.

Wie wichtig ist die Spanntechnik fiir
den Werkzeug- und Formenbau?
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Um hochgenaue Teile produzieren zu kénnen,
mussen schon die Werkzeuge hochgenau sein. Dazu
wird hochwertige und wiederholgenaue Spanntechnik
bendtigt. Im Werkzeug- und Formenbau haben wir
es meist mit kleinen Losen zu tun. Dennoch muss
die Wirtschaftlichkeit gewéahrleistet sein, damit
unsere Werkzeug- und Formenbauer weltweit wettbe-
werbsfahig bleiben. Mit entsprechender Spanntech-
nik lassen sich kurze Umriistzeiten realisieren.
Rémhelds Nullpunkt-Spannsystem beispielsweise
realisiert mit Direktspannung eine Genauigkeit im
Fertigungsprozess (iber mehrere Stationen.
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