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16 Konusse und Zylindern fiir Offshore-Projekte, architektonische Strukturen,
Maschinenkonstruktionen, Tanklager etc.: Auftrédge dieser Art realisiert Kersten

Europe nun auch mit der Blechrundbiegemaschine PB3-18-10 von Schwarze-

Robitec. Mit der PB3-18-10 verfligt der auf Blech- und Profilbiegen spezialisierte
Lohnfertiger iber eine leistungsstarke Maschine mit groBem Drehmoment, einer
Konusbiegevorrichtung und gehérteten Walzen fiir die Umformung von Edelstahl-

blechen
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18 Die Fritz Schiess AG aus der Schweiz zeigte auf der diesjahrigen
Swisstech in Basel die gesamte Bandbreite der anspruchsvollen Feinschneid-
technologie. Anhand von reprasentativen Teilen und Baugruppen erkennen
Besucher die gesamten Méglichkeiten des von Schiess erfundenen Prézisi-
onsverfahrens.

22 Die manuellen und CNC-gesteuerten Stanzmaschinen von Boschert
GmbH & Co. KG, D-79541 Lérrach-Hauingen, sind vom jeweiligen Konzept
her fur den universell-flexiblen Einsatz in allen Bereichen der Metall- und
Kunststoffplatten-Verarbeitung ausgelegt.
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Bild 1: Anhand einer beeindruckenden Teilevielfalt zeigte die Fritz Bild 2: Nahezu 7.000 Werkzeuge flr komplexe Teile haben die
Schiess AG auf der Swisstech Méglichkeiten und Vorteile der Fein- Feinschneidexperten der Fritz Schiess AG bereits hergestellt

schneidtechnologie

Feinschneidteile automatisiert
herstellen

Die Fritz Schiess AG aus der Schweiz zeigte auf der diesjdhrigen = Neuer Messeauftritt der Region
Swisstech in Basel die gesamte Bandbreite der anspruchsvollen Fein-  Toggenburg
schneidtechnologie. Anhand von reprasentativen Teilen und Baugrup-

pen erkennen Besucher die gesamten Méglichkeiten des von Schiess  Auf dem neu gestalteten Ge-
erfundenen Prézisionsverfahrens. Durch groBe Investitionen in der  meinschaftsstand der Region
jungsten Vergangenheit sind die Vorteile fiir Kunden noch zahlreicher  Toggenburg konnten Besucher
geworden. In Gespréchen berieten die Feinschneidexperten aus Lich-  anhand einer groBen Teileauswahl
tensteig Interessierte am Stand iiber M&glichkeiten und Vorteile des  und komplexer Baugruppen die

Verfahrens. einzigartigen Méglichkeiten und
die unbestreitbaren Vorteile des
»Die vielen neuen und groBen Schiess den weiter steigenden Verfahrens erkennen.
Auftrége, die wir in der jlingsten Stellenwert der Prazisionsstanz- Das sind unter anderem kleins-
Zeit erhalten haben, zeigen, dass technik. te, einbaufertige Teile mit exakt
das Feinschneidverfahren immer Auf der Swisstech in Basel rechtwinkligen Schnittflachen,
weiter an Bedeutung gewinnt. prasentiert die Fritz Schiess AG Zahnrader mit geringsten Einzu-
Und das fast 100 Jahre nach sei- die gesamten Moglichkeiten des gen oder ganze Baugruppen, die
ner Erfindung®, schildert Frédéric Feinschneidens. immer mehr Funktionen in sich
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Bild 3:

Mit Investitionen in neue
Fertigungstechnologien und
mit Innovationen gewinnt die
Fritz Schiess AG neue Kunden
und Auftrdge
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Kurzinfo Fritz Schiess AG

Die 1920 gegriindete Fritz Schiess
AG produziert auf rund 14.000
Quadratmeter mit Giber 50 Pressen
Feinschneidteile, deren Prazision
sich héufig im Grenzbereich des
technisch Machbaren beweqt.
Namensgeber Fritz Schiess-Forrer
hatte 1922 das Patent fiir seine
Erfindung des Feinschneidens
erhalten. Kunden kommen aus den
Bereichen Automobil, Haustech-
nik, Textiimaschinen, Powertool,
Maschinenbau, Fotoapparate.
Zuletzt erzielte das Unternehmen
einen Jahresumsatz von rund

31 Mio. CHF (25 Mio. €).

Seit 2010 flihren Philippe und Fre-
deric Schiess als vierte Familienge-
neration das Unternehmen.

Auf den speziellen Feinschneid-
pressen, die mit besonderen
Werkzeugen bestiickt sind, werden
Blechteile mit exakt rechtwinkligen
Schnittflachen erzeugt.

Durch weitere Bearbeitungsschritte
der feingeschnittenen Teile wie zum
Beispiel Biegen, Entgraten, spa-
nende Bearbeitung oder Warme-
und Oberflachenbehandlung, er-
halten Kunden Teile zum sofortigen
Einbau. Zu den Besonderheiten
zdhlen Zahnréder mit geringstem
Einzug, Teile mit kleinen Bohrungen
oder schmalen Stegen, aber auch
ganze Baugruppen.

Durch die Herstellung von Werk-
zeugen fir Gber 6.700 Teile ist im
Laufe der Zeit ein gewaltiger Erfah-
rungsschatz entstanden, von dem
Kunden profitieren.

vereinen, ,Reprasentative Expo-
nate auszuwahlen, fiel uns sehr
schwer, denn schlieBlich haben
wir einen Fundus von nahe-

zu 7.000 Teilen, flr die unsere
Konstrukteure in der Vergangen-
heit Werkzeuge erstellt haben®,
betont Frédéric Schiess.,

Dass von den OEMs immer mehr
Innovationsverantwortung an die

Bild 5
(Werkbilder:
Fritz Schiess AG, CH-Lichtensteig/Basel)

www.fachverlag-moeller.de

Bild 4:

Auf der neuen Fer-
tigungslinie werden
einbaufertige Fein-
schneidteile in einem
Durchgang vom Coil
bis zur Versandkiste
erzeugt

Zulieferer gegeben
und dabei immer
mehr Entwicklungs-
kompetenz und L6-
sungsvielfalt gefor-
dert wird, sptrt man
bei der Fritz Schiess
AG schon lange.
Und dem begegnen
die findigen Schwei-
zer mit Investitionen
in neueste, mo-
dernste Fertigungs-
technologien und innovative
Verkettungen.

So werden auf einer neuen Ferti-
gungslinie bei geringeren Durch-
laufzeiten einbaufertige Fein-
schneidteile aus 1-12 mm dicken
Blechen in einem Durchgang vom
Coll bis zur Versandkiste erzeugt.
Die Serien umfassen dabei jéhr-
liche Stlickzahlen von 100.000
bis zu mehreren Millionen Teilen.
Die Strategie der vermehrten
Investitionen in Technologie und

Produktivitat haben schon erfreu-
liche Friichte getragen.

Investitionen und Innovationen
bringen Auftriage

Und so freut man sich bei der
Fritz Schiess AG (ber zahlreiche
neue, zum Teil sehr volumenstarke
GroBauftrage aus den Bereichen
Automotive, Textilindustrie und
Haustechnik. Auf der Messe
erfuhren Besucher, warum das
Unternehmen so erfolgreich ist.
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