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TECHNIK « WERKZEUGMASCHINEN

Drahterodieren mit

innovativer C(NC-Technologie

Langjahrige Partnerschaft sorgt fiir gute Ergebnisse

Wenn ein Dienstleister mit hohem Qualitatsanspruch mehr als ein Vierteljahrhundert ein und demselben
Maschinenhersteller vertraut, zeugt das von grof3er Verbundenheit. Zugleich ist es auch ein Zeichen
tiefgreifender Zusammenarbeit mit beiderseitigem Nutzen.

Is das Erodierzentrum C.EK. 1987 mit zwei Agie Ma-

schinen startete, ahnte noch niemand, dass sich dar-

aus eine Verbindung ergeben sollte, die tiber Genera-

tionenwechsel bei Maschinen und Verantwortlichen
Bestand hat. Heute sorgen bei C.EK. rund 30 Erodiermaschinen
dafiir, dass die Hessen in der obersten Liga der Erodier-Dienstleis-
ter mitspielen, und dass GF Machining Solutions einen wertvollen
Partner hat. Da kann man auch in der Zukunft Auflergewdhnli-
ches erwarten. ,Mit unseren hochwertigen Zertifizierungen und
Servicedienstleistungen bieten wir mehr als nur ein ,Loch im
Werkstiick™, betont C.EK.-Geschiftsfiithrer Christoph Over. ,,Das
wissen unsere hochst anspruchsvollen Kunden, die unter anderem
aus der Luftfahrt- und Medizinbranche sowie aus dem Energiesek-
tor kommen, zu schitzen", so der promovierte Ingenieur, der auch
Teilgesellschafter des Erodierzentrums im ‘hessischen Kriftel ist.
Da kénnen Kunden allerhichste Losungskompetenz und Kompo-
nenten mit zusitzlichen Qualititsservice-Dienstleistungen erwar-
ten. Dies manifestiert sich neben einem exquisiten Maschinenpark
auch in den zahlreichen, hichst anspruchsvollen Qualititsnormen
und Zertifizierungen, die C.EK. vorweisen kann. Darunter die EN
ISO 9100 fiir die Luftfahrtindustrie. Dariiber hinaus hat C.EK.

Gelebte Partnerschaft: Bei C.E.K.
sorgen rund 30 Erodiermaschi-
nen und die Unterstiitzung durch'
GF Machining Solutions fiir
héichste Teilequalitdta,
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2009 mit dem einst von Over gegriindeten Unternehmen inno-
shape fusioniert und sich auf das additive Verfahren Selective La-
ser Melting (SLM) spezialisiert.

Hochste Anforderungen umgesetzt
Wer so aufgestellt ist, der hat auch an seine Maschinen die aller-
hochsten Qualitits- und Prizisionsanspriiche. Und so finden sich
in den Produktionshallen von C.EK. in Kriftel rund 20 Agie Char-
milles Draht- und zehn Agie Charmilles Senkerodiermaschinen
von GF Machining Solutions. Hinzu kommen vier Mikron Fris-
maschinen von GF Machining Solutions, Fiinfachs-Startloch-Ero-
diermaschinen, vier Maschinen fiir das Selective Laser Melting
sowie zwei Koordinatenmessmaschinen von Zeiss. Je weiter das
Unternehmen in der Vergangenheit gewachsen ist und je mehr
Maschinen in den vollklimatisierten Hallen Einzug fanden, desto
wichtiger war Geschiftsfithrer Over, dass sie alle moglichst vom
gleichen Hersteller kommen. ,Wie gut das ist, wenn alles aus einer
Hand kommt, zeigt sich spiitestens bei Service und Wartung.”
Over schiitzt auch, dass die sich aus den besonderen QM-Zerti-
fizierungen ergebenden Anforderungen an die Wartung erfiillt
werden konnen. So fordern beispielsweise die Zertifizierungen der
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Prézision in der Erosion — darauf kommt es bei der Herstellung leistungsfahiger
Werkstiicke fiir die Industrie an.

Luftfahrtindustrie, dass die Generatoren der Erodiermaschinen
regelmiflig kalibriert werden. Diese auflergewohnliche Wartungs-
mafinahme soll sicherstellen, dass die Bearbeitung der Werkstiicke
jederzeit und an allen Stellen mit der gleichen Intensitit erfolgt
und es keine so genannten ,Einbrenner* gibt. Das ist fiir die Dauer-
festigkeit der Teile, die in Flugzeugen verbaut werden, von hoher
Bedeutung. Bei Implantaten fiir die Medizinbranche will man ge-
nau wissen, was auf der Maschine passiert und wo die sich vom
Erodierdraht ablosenden Beschichtungspartikel verbleiben. Da ist
die enge Zusammenarbeit zwischen Maschinenhersteller und -be-
diener unabdingbar.

Fiir C.EK. passt dazu auch der Rahmenvertrag iiber nahezu alle
Verbrauchsmaterialien wie Erodierdraht in allen Stirken, Filter,
Harze, Grafitelektroden und weiteres, Dariiber hinaus beziehen die
Hessen die bendtigten Spannmittel wie Werkzeugpaletten oder -auf-
nahmen immer éfter direkt vom Maschinenhersteller. So profitiert
das Unternchmen durch die ,,Alles-aus-einer-Hand-Losung” auch,
weil dadurch die Lieferantenzahl sinkt. Vor allem die Beratung und
Empfehlung geeigneter Mafinahmen und Produkte nach griindli-
cher Betrachtung des jeweiligen Produktionsprozesses beim Kun-
den bringt C.EK. einen deutlichen Mehrwert.

»Bei einigen Prozessen konnten wir durch die Auswahl der
richtigen Materialien die Produktivitit um bis zu 30% steigern’,
erzihlt Jorg Oster, Technischer Verkaufsberater Customer Services
bei GF Machining Solutions. So spart beispielsweise der Einsatz
eines Hochleistungsdrahtes bei entsprechender Anwendung an
Stelle eines Qualititsdrahts fiir beste Oberflichen enorm Zeit, Ma-
terial und Kosten. ,Eine Kostenersparnis von rund 25% erzielten
wir mit der teilweisen Umstellung von 0,25 mm auf 0,20 mm Ero-
dierdraht, da sich, bei fast gleicher Abrollgeschwindigkeit, iiber
30% mehr Material auf der Spule befindet.“ Und auch von einem
Qualititssprung in der Wassertechnik berichtet Oster: ,,Durch die
Kombination von neuester Umkehrosmose und Deionisierungs-
harzen lieffen sich Korrosion und Lochfrafl um ein vielfaches ver-
ringern und somit eine wesentliche Erhohung der Standzeit und
der Qualitit der gefertigten Teile erzielen." ]
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Durch den modularen Aufbau und die groBe Auswahl
an Bestiickungsvarianten fir Pneumatik-, Flissigkeits-,
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