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Neuer CEO

Mit Wirkung zum 1. Oktober 2014
wurde Werner Kiihn (55) die Position
als CEO der Caverion Division Ger-
many antreten. Gleichzeitig tritt er
als Group Executive Vice President in
das Managementboard der Caverion
Group ein. Karl-Walter Schuster, bisher
kommissarischer Leiter der Division
Germany, wird weiterhin den Ge-
schaftsbereich Project Excellence der
Gruppe verantworten. Fredrik Strand,
CEO der Gruppe, freut sich sehr, Kiihn
als Fiihrungsmitglied an Bord zu haben.
LEr gilt als ausgewiesener Service-Ex-
perte. Seine langjahrige, internationale
Fiihrungstatigkeit im Branchenumfeld
sowie seine strategische Expertise
werden uns dabei helfen, eine fiihren-
de Rolle in der Gebaudetechnik in Eu-
ropa zu spielen.”
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Reinraumproduktion
verdreifacht

Trelleborg Sealing Solutions
Stein am Rhein hat seine Rein-
raumproduktion verdreifacht.
Damit reagiert der Spezialist
fir Dichtungslosungen aus
Fliissigsilikon (LSR) sowohl
auf erhohte Nachfrage nach
laufenden Produkten als auch auf steigenden Bedarf an neuen Produkten
aus dem Medizin- und Pharmabereich. Das Unternehmen ist Entwicklungs-
partner und fertigt die Serienprodukte zahlreicher Pharmahersteller und Me-
dizintechnik-Unternehmen. ,Wir kénnen Produkte in unseren Reinrdumen
in einem in sich geschlossenen System produzieren”, freut sich Geschfts-
fiihrer Jarno Burkhardt. Mit der Investition von mehr als 10 Mio. CHF hat
das Unternehmen die Kapazitat der Reinraumfertigung verdreifacht und die
Produktionskapazitat am Standort insgesamt um {iber 30% erhdht. Die Er-
weiterung war notwendig, weil Kunden eine steigende Nachfrage angekiin-
digt hatten. Auf dem Betriebsgelénde ist ein neuer dreistackiger Komplex
mit Produktions- und Biirordumen entstanden. Kern der Erweiterung sind
Reinrdume der Klasse 1SO 7 (10.000 Partikel <0,1 pm) und der Klasse 1S0
8 (100.000 Partikel <0,1 pm) nach ISO 14644-1. ,Mit der Erweiterung der
Spritzgussfertigung im Reinraum nach modernsten Kriterien der Gebéaude-
und Reinraumtechnik werden die Prozesse noch effizienter und die Produk-
te fiir unsere Kunden noch schneller verfligbar”, versichert Burkhardt. Die
neuen Reinrdume starken die Position des Unternehmens als verldsslichen
Entwicklungs- und Produktionspartner fir Kunden im Life Sciences Bereich.

www.trelleborg.com
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We Enable Science

the cleanroom division of VWR
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