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Titan wird immer beliebter. Gelenkprothesen sind hoch Komplexere Teile — haufigeres
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VERANSTALTUNGEN

Das 24. KSS-Forum in Fellbach greift erneut aktuelle Entwicklungen aus der Branche auf

Kuhle Kopfe, heille Themen

Trotz der verscharften Gesetzgebung, zum Beispiel fiir die Kennzeichnung von Kiihlschmier-
stoffen, blickt die Branche zuversichtlich nach vorne. Man sieht sich gut geriistet.

chn es um die industrielle Anwen-
dung von Kiihlschmierstoff (KSS)
geht, fihrt kein Weg an Fellbach vorbei.
Vom 3. bis 4. Dezember trafen sich in der
Schwabenlandhalle Gber 100 Experten.
Unter der Tagungsleitung von Sven Gies-
ler, Daimler, standen Vortrige zu ver-

schiedenen Anwendungsfeldern, Gefahr-

stoffen und Kennzeichnung, Uberwa-
chung und Pflege, Korrosionsschutz, Ge-
sundheitsschutz sowie Minimalmengen-
schmierung (MMS) auf dem Programm.

Dr. Heinz Dwuletzki, Leiter Forschung
und Entwicklung bei Carl Bechem, be-
nannte die Kardinalfehler bei der An-
wendung von KSS. Dabei wurde deut-
lich, dass die Standzeit vor allem mit der
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1 Firmenrundgang bei der AMF GmbH in Fellbach: Lucia Femer-
ling, Projektleitung KSS-Forum, mit Volker Gobel, Geschaftsfiih-
rung AMF GmbH, und Tagungsleiter Sven Giesler (Fild Hanser|

Pflege des Gemischs zusammenhéngt,
Und diese sich wiederum erst mit der re-
gelmiBigen Uberpriifung des Zustands
durch eine Fachkraft sinnvoll umsetzen
lisst. Wer als Fertigungsleiter seine Mit-
arbeiter lieber an der Maschine sieht als
beim Testen und Nachregulieren einer
KSS-Emulsion, der kann diese Aufgabe

beispielsweise an spezialisierte Unter-
nehmen wie Fluid Service Plus aus Kre-
feld delegieren. In seinem Vortrag zeigte
Vertriebsleiter Peter Merdian, wie er mit
seinem Team die Verantwortung {iir den
kompletten KSS-Kreislauf tibernimmt.
Ein KSS-Gemisch kann automati-
siert iber spezialisierte Sensoren iiber-
wacht werden. Eine bereits erprobte Lo-
sung stellte Dipl.-Ing. Stefan Nitsche von
Sensolech aus Magdeburg-Barleben vor;
Der Sensor, eingebaut in der Rohrleitung
oder dem KSS-Behiilter, erfasst Daten
kontinuierlich im Prozess. Die Konzentra-
tion wird auf Basis der Schallgeschwin-
digkeitsmessung bestimmt, wodurch die
Messsysteme fast wartungsfrei arbeiten.
Einen Schritt weiter mdochte Prof. Dr.
rer. nat. Yvonne Joseph von der TU Frei-
berg gehen. Sie forscht an einer neuen
Generation von Sensoren, die im »Mul-
ti-Sensor-Chip-Konzept« mehrere Ein-

flussgrofien wie Temperatur, Konzentra-
tion und pH-Wert detektieren konnen.
Im KSS-Kreislauf lassen sich so Grenz-
werte, etwa die von gefihrlichen Nitro-

saminen, nachweisen, fiir die es sonst
labortechnische Untersuchungen erfor-
dert. Noch aber gilt es, die Langzeit-
stabilitit des »Smart-Chips« zu verbes-

2 Yon der Theorie in die Praxis: Neben der vielseitigen Vortrags-
reihe in der Schwabenlandhalle konnten bei der AMF GmbH im
Einsatz befindliche KS5-Systeme besichtigt werden (514 Hanser|

sern und die Stiickkosten zu verringern.
Mit Spannung erwartet: der Vortrag von
Dr. Michael Hager von Bielomatik Leuze
zur Minimalmengenschmierung, Zusam-
men mit der richtigen Werkzeugtechnik,
wie Christian Schmidt von Mapal Dr.
Kress ausflihrte, ist MMS bereits erfolg-
reich im Einsatz in der Motorenfertigung
bei OEMs wie VW und PSA. Die Ein-
sparpotenziale durch den Verzicht von
Aufbereitungs- und Filteranlagen liegen
auf der Hand. Erkannt haben dies auch
die Hersteller von Schmiermitteln und
bieten jeweils auf den Bearbeitungspro-
zess abgestimmte Ole. Denn ganz trocken
wird die Metallbearbeitung in abseh-
barer Zeit nicht sein. Dementsprechend
gesellig wurde bei der Abendveranstal-
tung weiter debattiert.

Kurze Interviews mit ausgewihlten
Referenten sind unter www.werkstatt-
betrieb.de/mediathek abrufbar. = mr
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