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Getriebe, die
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UniSpeed 7 von SHW Werkze

iir Martin Kirchmaier, Geschiftsfithrer der zur
Inkoma-Group gehtrenden Maschinenfabrik
Albert GmbH, steht eines fest: , Fiir die Herstel-
lung unserer kunden- und anwendungsspezifi-
schen Spindelhubgetriebe ist ein erstklassiger
Maschinenpark unumginglich. Bei der Grofiteilebearbei-
tung hat uns vor allem die neue UniSpeed 7 von SHW
Werkzeugmaschinen enorm nach vorne gebracht.” Vor
allem, dass die Maschine sehr steif und schwingungsarm
und komplett umhaustist, hat die Osterreicher neben den
technischen Eigenschaften und der Pendelbearbeitung
iberzeugt. Das kommt auch der Herstellung sicherheits-

22 NCF Februar | 2015

relevanter Getriebe fiir die Bewegung der Bretter, die die
Welt bedeuten, zugute. Aber einmal der Reihe nach.

Die Maschinenfabrik Albert fertigt qualitativ hochwertige
Spindelhubgetriebe in Standard- und Sonderausfiihrung
und ist damit fithrend auf dem Gebiet der mechanischen
Antriebstechnik. Dafiir sind die Osterreicher, die seit
2000 zur Inkoma-Group gehiren, weltweit bekannt und
geschiitzt. Was auch bewegt werden soll, oft sind Spin-
delhubgetriebe von Albert dafiir verantwortlich, dass dies
zuverliissig, positionsgenau und kraftvoll geschieht. Da
werden riesige Radioteleskopantennen in unwirtlichen
Gegenden millimetergenau verstellt, Olférderplattformen
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SHW Werkzeugmaschinen hat den Spaneabfluss bei der neuen
UniSpeed 7 optimiert und eine Arbeitsraumabsaugung saugt Damp-
fe und Spriuhnebel ab

vor dem ,Sektkorkeneffekt” bewahrt und Theaterbiihnen
unter strengsten berufsgenossenschaftlichen Sicherheits-
anforderungen bewegt.

Die Herstellung der einzelnen Bestandteile eines Spindel-
hubgetriebes wie Spindel, Getriebegehéuse oder Schwenk-
konsole geniefit bei Albert allerhchste Prioritit. ,Wir legen
hochsten Wert auf die Qualitit jedes einzelnen Teils’, versi-
chert Kirchmaier, ,schliefilich miissen unsere Produkte oft
jahrzehntelang unter rauesten Bedingungen arbeiten, wie
zum Beispiel in der Papierherstellung.” Und so arbeitet das
Unternehmen mit einer Fertigungstiefe von rund 90 %. Fiir
die Bearbeitungder grofien, oft meterlangen Spindeln und
der dazugehorigen Gehiuse vertraut Albert seit Mérz 2014
auf das neueste Produkt von SHW Werkzeugmaschinen
aus dem ostwiirttembergischen Aalen.

Die neue UniSpeed 7 ist bereits als Basismaschine fiir
die Grofiteilbearbeitung ausgelegt. So lassen sich grofie
Werkstiicke bis sechs Meter Linge schnell und prizise
bearbeiten. Das neu gestaltete Maschinenbett sorgt fiir
noch mehr Ruhe und Stabilitit. Es besteht aus einem Stiick
und istmit Polymerbeton gefiillt. Das macht die Maschine
extrem steif und unterdriickt Schwingungen wirkungsvoll.
Mit nur einer Stufe bis zur Aufspannfliche sowie einer sich
automatisch 6ffnenden Bedienertiir erleichtert es dem
Bediener die Zugiinglichkeit und ist Teil des verbesserten
Ergonomiekonzepts.

Flexibel nutzbarer Arbeitsraum

Die Spindel iibertriigt ein sehr hohes Drehmoment von
bis zu 900 Nm. ,Im Vergleich mit Maschinen éhnlicher
Grofienordnungist das nahezu einzigartig”, betont Martin
Rathgeb, Technischer Leiter und Prokurist der SHW Werk-
zeugmaschinen GmbH. Der Arbeitshereich umfasstin der
X-Achse bis 6000 mm, in der Y-Achse bis 1600 mm und in
derZ-Achse bis 1300 mm. Dennoch bendtigt die Maschine
nicht zwingend ein Konturfundament.

Dariiber hinaus haben die findigen Konstrukteure von SHW
Werkzeugmaschinen den Spineabfluss optimiert. Eine
Arbeitsraumabsaugung saugt die Didmpfe und Spriihnebel
aus dem Arbeitsraum ab und sorgt neben besseren Ge-
sundheitsbedingungen auch fiir eine bessere Sicht in den
Arbeitsraum. ,Vor allem die Sauberkeitinnerhalb und rund
um die Maschine und der ergonomische Zugang tiber nur
eine Stufe hat uns sehr begeistert’, so Kirchmaier.

Bei Albert ist die Maschine mit zwei integrierten Rundti-
schen fiir eine Pendelbearbeitung mit hauptzeitparalleler
Riistméglichkeit ausgestattet, Das vergrofiert einerseits den
Arbeitsbereich bei dennoch relativkompakten Abmessun-
gen der Maschine, So kann der Arbeitsraum fiir lingere
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Die neue UniSpeed 7 von SHW Werkzeugmaschinen erleichtert dem
Bediener mit nur einer Stufe bis zur Aufspannflache die Zugang-
lichkeit und ist Teil des verbesserten Ergonomiekonzepts.

Teile vollstindig als ganzes genutzt werden, Andererseits
ermoglicht die Abteilungsmaéglichkeit durch eine Trenn-
wand hauptzeitparalleles Riisten mit grofitméglicher Zeit-
ersparnis. ,Das sorgt fiir grofie Produktivititssteigerungen
im tiglichen Betrieb’, so Rathgeb.

Die Maschine verfiigt iiber einen automatischen Werkzeug-
wechsler sowie eine Pick-up Station fiir Werkzeuge. Die
holtsich der einzigartige SHW-Universalfriiskopfin ortho-
gonaler Bauweise selbsttiitig und wechselt sie blitzschnell
ein, Der kompakte und kraftvolle Orthogonalfriskopf ist
seit iiber 50 Jahren Kernstiick der SHW Maschinen und
kann aufgrund seiner Gelenkigkeit rechnerisch mehr als
216.000 Positionen des Werkstiicks schnell und positions-
genau anfahren. Resultierend aus 180° Schwenkbereich
der A-Achse und 360° der stufenlosen C-Achse, wie sie
bei Ausfithrungen mit Kopfwechselsystem zum Einsatz
kommt schwenkt der kompakte Kopf vollautomatisch in
jede gewiinschte Position.

Serienmdfige Sonderkonstruktionen

Die UniSpeed 7 ist die erste SHW-Maschine mit der neuen
Siemens 840D SL (Solution Line) Steuerung. ,Bereitsin der
Einstiegsversion ist die neue UniSpeed 7 eine héchst leis-
tungsstarke Maschine fiir die Grofiteilbearbeitung zu einem
attraktiven Preis’, versichert Christian Hiithn geschiiftsfiih-
render Gesellschafter von SHW-Werkzeugmaschinen. Ins-
gesamt iiberzeugt das Konzept durch hohe Flexibilitit und
Effizienzin der Bearbeitung. Das bestiitigtauch Kirchmaier,
dervorallem von der5-Seiten Bearbeitung in einer Aufspan-
nungund von der hohen Dynamik der fliissigkeitsgekiihlten
Antriebe in allen Achsen begeistert ist.

Und so entstehen bei Albert in der geforderten Priizision
in einer Aufspannung gefriiste Werkstiicke, die spéter zu
den qualitativ unverwechselbaren Spindelhubgetrieben
werden. Bei einem SGT-Hubgetriebe miissen in der Grund-
bauart beispielsweise das Hubgetriebe, Schwenkkonsole
und -gehiuse sowie die Motorglocke, die Spindelenden
und weitere Bestandteile priizise fiir einen langen und rei-
bungslosen Betrieb gefertigt werden. In Laufmutterbauart
kommen Schwenkgehiuse sowie Lauf- und Lastfangmutter
hinzu. Albert Spindelhubgetriebe gibt es mit handgetriebe-
nem, hydraulischem, pneumatischem und elektronischem
Antrieb mit Spindelldngen bis zehn Meter, Hubkriiften bis
2000 kN und Hubgeschwindigkeiten bis 0,05 m/s. Dar-
tiber hinaus fertigen die Osterreicher jedoch nach Kun-
denwunsch und Anwendungssituation auch Produkte mit
héheren Hubgeschwindigkeiten, aus Sonderwerkstoffen
fiirerhéhte mechanische und chemische Beanspruchung
sowie mit Kugelgewinde- oder Trapezgewindespindel.



IniSpeed 7 verfugt uber einen automatischen

echsler sowie eine Pick-up Station fur

Dassdie Albert Produkte ihrem qualitativhohen Anspruch
gerecht werden, haben sie in zahlreichen Anwendungen
bereits bewiesen. Dazu trigt auch die sichere Funktion
bei Umgebungstemperaturen von -50° C bis 200° C bei. So
bewegen sie Radioteleskopantennen mithohem Gewicht
und zig Millionen Euro teuren Prizisionsspiegeln zuver-
lissig und positionsgenau bei Eis und Schnee genauso
wie bei grofier Hitze. In der Papierindustrie halten sie
den extrem zihen und klebrigen Grundstoffen stand. 150
synchron arbeitende Getriebe verstellen hier die Lippen,
die tiber die Papierdicke bestimmen. Als in der Nordsee
eine Olbohrplattform fiir die Verschrottung unter Wasser
zersigt wurde, verhinderten die Albert Spindelhubgetrie-
be, dass der Auftrieb die Bohrinsel wie einen Sektkorken
nachoben schnellen liefs. Stattdessen gelang der Auftrieb
kontrolliert und die Anlage konnte sicher an Land gezo-
gen werden,

Der SHW-0rthogonalfraskopf holt sich die Werkz

und wechselt sie bl

Doch nicht nur wo rohe Krifte walten ist die dsterreichische
Antriebstechnik gefragt, auch die schnen Kiinste kommen
nicht ohne sie aus. Und so freut sich das Starensemble
des Bolschoi-Theaters in Moskau iiber eine vielfach ver-
stellbare Theaterbiihne, die ihm erlaubt, sein gesamtes
kiinstlerisches Kénnen publikumswirksam zu priisentie-
ren. Fiir die notwendige Personensicherheit sorgen speziell
gekapselte Spindelhubgetriebe mit elektrisch {iberwach-
ter Lastfangmutter und angebautem Getriebeendschalter.
Diese spezielle Bithnenbauausfiihrung erfiillt die berufs-
genossenschaftliche Norm Theaterbithne BGV C1/DIN
56950-1 sowie Hebebiihnen (Industrie) mit Personen auf/
unter Last VBG 14 dhnlich EN 1493. ,Und alle geniigen nun
in der Fertigung auch unseren Produktivitétsanspriichen
dank SHW", so Kirchmaier zum Abschluss. W

www.shw-wm.de | www.albert.at

CMZ Deutschland GmbH,
Holderackerstr. 31
D-70499 Stuttgart

Tel +49 711 469204-60

Fax +49 711 469204-80

info-de@cmz.com / www.cmz.com




