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Mit Kunststoff auf Krokodilfang

Australiens Salzwasserkrokodile, die den Wohngebieten der Aus-
sies zu nahekommen, werden seit Kurzem mit Kunststoffkafigen
umgesiedeit. Der UV-bestandige Kunststoff schitzt nicht nur die
teils mehr als 5 m langen ,Salties” beim Transport besser vor
Verletzungen, sondern auch die damit beauftragten Ranger.
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Torsionales UltraschallschweiBBen fugt steril

Soniqtwist von Telsonic arbeitet mit geringer Schwingungsbelastung

Hochfrequent Dasvon der Telsonic
AG, Bronschhofen/Schweiz, ent-
wickelte torsionale Ultraschall-
schweifiverfahren Sonigtwist hat
sichfurunterschiedlichste Kunst-
stoffe und fiir Metalle etabliert,
inshesonderein der Medizintech-
nikbranche und bei Automabil-
zulieferern. Dieschonendetorsio-
nale Energieeinbringung in die
Fiigezone eignet sich auch fiir
empfindliche Teile. Das Verfahren
hat sich insbesondere dort be-
withrt, wo herkommliche Verfah-
renwielongitudinale Ultraschall-
schweill- oder Klebeverfahrenihre
Grenzen haben,

Hohe Energie in
kurzer Zeit

Die Schwingungsbelastung im
unteren Teil der Fiigepartner be-
trigt nur etwa ein Zehntel im
Vergleich zur konventionellen
Ultraschallschweitechnik.
Auflerdem tritt kein Membran-

Auch zum Anfiigen von Kunststoffteilen fiir Zusatzfunktionen wie
beispielsweise Sensoren, Kabelclips oder Fixierpins bietet sich
das torsionale UltraschallschweiBverfahren an Foto: Telsonic

effektauf, sodass sich auch Filter-
membrane und andere diinne
Teile wie Folien damit verschwei-
fen lassen. Bei Folien sind laut
Telsonic kaum Kerbeffekte und
Materialverdiinnung erkennbar.
Dariiber hinaus ist das Verfahren

unempfindlich gegeniiber Storme-
dien in der Schweifinaht,

Genau genommen handelt es sich
bei Soniqtwist um ein hochfre-
quentes Reibschweifiverfahren,
dassichzwischendem Vibrations-
schweifen und dem Ultraschall-

schweiflen einordnen lasstund bei
dem die Sonotrode abwechselnd
torsionale Bewegungenindieeine
undandere Richtungdurchfiihrt.
Dabei wird mit hoher Frequenz
von 20 kHz und einer Amplitude
bis zu 80 pm in sehr kurzer Zeit
- zwischen 0,1 und 0,4 s - grofe
Energie in die Grenzfliche der
beiden Teile eingebracht. Abzugs-
festigkeiten von 500 N kdnnen je
nach Bauteil und Anforderungs-
profil sicher erreicht werden.
Das torsionale Ultraschall-
schweifiverfahren erfordert dar-
iiber hinaus keine zusitzlichen
Hilfsflichen. Mit Soniqtwist kén-
nen Anwender auf angespritzte
Funktionsflichen (,,Ohren” oder
»Fligel”) bei den Halterungen
verzichten, Im Vergleich zum Kle-
beverfahren, beidem Oberflichen
absolut fettfreiseinund mit Primer
vorbereitet werden miissen, ist der
Aufwand deutlich geringer. oa
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