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Schrittmacher

Speedsynchro Modular von Emuge ist eine Getriebeeinheit zwischen
Spindel und Werkzeug, die Taktzeiten deutlich verkirzt. Seite 38
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Gigantisch Das Bearbeitungszentrum »Unispeed 7¢ von SHW Werkzeugmaschinen kann bis zu sechs Meter lange Werkstlicke
bearbeiten und sorgt bei einem osterreichischen Spindelhubgetriebe-Spezialisten fiir mehr Flexibilitat und Produktivitat.
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Ehrgeizig Der neue Geschaftsfihrer Fehlerfrei Mit der NC-Simulationsoftware »Vericutc sichert der
Jens Thing hat fiir Haas Europa groBe Ziele. Medizintechnik-Hersteller Hexagon Ortho seine Produktion ab.
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ed 7 hat einen automatischen We

Die Welt der

BEARBEITUNGSZENTREN

— Das neueste Bearbeitungs-
zentrum >Unispeed 7« von SHW
Werkzeugmaschinen erhéht
die Flexibilitat und Produktivi-
tat beim Spindelhubgetriebe-
Spezialisten Maschinenfabrik
Albert aus dem 6sterreichi-
schen Gampern.
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Is einer der fihrenden Hersteller
von Spindelhubgetrieben fiir viel-
faltige Einsatzzwecke ist die Ma-
schinenfabrik Albert aus Gampern
bekannt fir ihre kunden- und anwendungsspe-
zifischen Lésungen. Die oberdsterreichischen
Produkte bewegen als Herzstiick vieler Aggre-
gate, Maschinen und Anlagen beispielsweise
riesige Radioteleskope, Olplattformen oder
Theaterbiihnen, Fir die Steigerung von Pro-
duktivitdt und Flexibilitat bei der GroBteile-
bearbeitung sorgt die neue »Unispeed 7« von
SHW Werkzeugmaschinen. Davon profitiert
auch ein weltberiihmtes Ballettensemble.

»Fur die Herstellung unserer kunden- und
anwendungsspezifischen Spindelhubgetriebe
ist ein erstklassiger Maschinenpark unum-
génglich. Bei der GroBteilebearbeitung hat
uns die neue Unispeed 7 von SHW Werkzeug-
maschinen enorm nach vorne gebrachte, be-
tont Martin Kirchmaier, Geschéaftsfiihrer der
Maschinenfabrik Albert GmbH in Gampern.

Vor allem, dass die Maschine sehr steif
und schwingungsarm sowie komplett um-
haust ist, hat die Osterreicher neben den
technischen Eigenschaften und der Pendel-
bearbeitung Uiberzeugt. Das kommt auch der
Herstellung sicherheitsrelevanter Getriebe




zugute fir die Bewegung der Bretter, die die
Welt bedeuten.

Die Maschinenfabrik Albert fertigt qualitativ
hochwertige Spindelhubgetriebe in Standard-
und Sonderausfithrung und ist damit fiihrend
‘auf dem Gebiet der mechanischen Antriebs-
‘technik. Dafiir sind die Osterreicher, die seit
2000 zur Inkoma-Group gehoren, weltweit be-
kannt und geschéatzt. Was auch bewegt werden
soll: Oft sind Spindelhubgetriebe von Albert
dafiir verantwortlich, dass dies zuverlassig, po-
sitionsgenau und kraftvoll geschieht. Da wer-
den riesige Radioteleskopantennen in unwirtli-
chen Gegenden millimetergenau verstellt, OI-

iebe

forderplattformen vor dem >Sektkorkeneffektc
bewahrt und Theaterbiihnen unter strengsten
berufsgenossenschaftlichen Sicherheitsanfor-
derungen bewegt.

GroBe Fertigungstiefe

Die Herstellung der einzelnen Bestandteile ei-
nes Spindelhubgetriebes wie Spindel, Getrie-
begehause oder Schwenkkonsole genieBt bei
_Albert allerhochste Prioritat. »Wir legen hochs-
ten Wert auf die Qualitat jedes einzelnen Teils«,
versichert Kirchmaier, »schlieBlich missen un-
sere Produkte oft jahrzehnielang unter raues-
ten Bedingungen arbeiten, wie zum Beispiel in

der Papierherstellung.« Und so arbeitet das
Unternehmen mit einer Fertigungstiefe von
rund 90 Prozent. Fiir die Bearbeitung der gro-
Ren, oft meterlangen Spindeln und der dazuge-
horigen Gehause vertraut Albert seit Marz
2014 auf das neueste Produkt von SHW Werk-
zeugmaschinen aus dem ostwlrttembergi-
schen Aalen.

Die neue Unispeed 7 ist bereits als Basis-
maschine fiir die GroBteilebearbeitung ausge-
legt. So lassen sich groBe Werkstiicke bis
sechs Meter Lange schnell und prézise bear-
beiten. Das neu gestaltete Maschinenbett sorgt
fiir noch-mehr Ruhe und Stabilitat. Es be- =
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4 Der kompakte und kraftvolle Orthogonalfraskopf.

steht aus einem Sttick und ist mit Polymerbe-
ton geflllt. Das macht die Maschine extrem
steif und unterdriickt Schwingungen wirkungs-
voll. Mit nur einer Stufe bis zur Aufspannflache
sowie einer sich automatisch 6ffnenden Bedie-
nertir erleichtert es dem Bediener die Zugang-
lichkeit und ist Teil des verbesserten Ergono-
miekonzepts.

Die Spindel libertragt ein sehr hohes Dreh-
moment von 900 Newtonmeter, »Im Vergleich
mit Maschinen &hnlicher GroBenordnung ist
das nahezu einzigartige, betont Martin Rath-
geb, Technischer Leiter und Prokurist der SHW
Werkzeugmaschinen GmbH in Aalen. Der Ar-
beitsbereich umfasst in der X-Achse bis 6 000
Millimeter, in der Y-Achse bis 1 600 Millimeter
und in der Z-Achse bis 1300 Millimeter. Den-
noch benétigt die Maschine nicht zwingend ein
Konturfundament.

Gesundes Arbeiten moglich

Dariiber hinaus haben die findigen Konstruk-
teure von SHW Werkzeugmaschinen den Spa-
neabfluss optimiert. Eine Arbeitsraumabsau-
gung saugt die Dampfe und Sprithnebel aus
dem Arbeitsraum ab und sorgt neben besseren
Gesundheitsbedingungen auch fiir eine bes-
sere Sicht in den Arbeitsraum. »Vor allem die
Sauberkeit innerhalb und rund um die MaschiT
ne und der ergonomische Zugang tiber nur eine
Stufe hat uns sehr begeistert«, so Kirchmaier.

Bei Albert ist die Maschine mit zwei integ-
rierten Rundtischen fiir eine Pendelbearbei-
tung mit hauptzeitparalleler Riistmaglichkeit
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von 12 Meter und einen Durchr

ausgestattet. Das vergréBert einerseits den Ar-
beitsbereich bei dennoch relativ kompakten
Abmessungen der Maschine. So kann der Ar-
beitsraum fur langere Teile vollstandig als Gan-
zes genutzt werden. Andererseits ermdglicht
die Abteilungsmoglichkeit durch eine Trenn-
wand hauptzeitparalleles Risten mit groBt-
moglicher Zeitersparnis. »Das sorgt fiir groBe
Produktivitatssteigerungen im téglichen Be-
trieb«, so Rathgeb.

Solution Line an Bord

Die Maschine verflgt iiber einen automati-
schen Werkzeugwechsler sowie eine Pick-up-
Station fiir Werkzeuge. Die holt sich der einzig-
artige SHW-Universalfraskopf in orthogonaler
Bauweise selbsttatig und wechselt sie blitz-
schnell ein. Der kompakte und kraftvolle Or-
thogonalfraskopf ist seit tiber 50 Jahren Kern-
stiick der SHW Maschinen und kann aufgrund
seiner Gelenkigkeit rechnerisch mehr als
216000 Positionen des Werkstiicks schnell
und positionsgenau anfahren. Resultierend aus
dem 180-Grad-Schwenkbereich der A-Achse
und 360-Grad-Schwenkbereich der stufen-
losen C-Achse, wie sie bei Ausfiihrungen mit
Kopfwechselsystem zum Einsatz kommt,
schwenkt der kompakte Kopf vollautomatisch
in jede gewlinschte Position.

Die Unispeed 7 ist die erste SHW-Maschine
mit der neuen Siemens-840D-SL-Steuerung
(Solution Line). »Bereits in der Einstiegsver-
sion ist die neue Unispeed 7 eine hichst leis-
tungsstarke Maschine fiir die GroBteilebearbei-

er von 160 Millimeter.

tung zu einem attraktiven Preis«, versichert
Christian Hihn, geschéaftsfihrender Gesell-
schafter von SHW-Werkzeugmaschinen in Aa-
len. Insgesamt (iberzeugt das Konzept durch
hohe Flexibilitat und Effizienz in der Bearbei-
tung. Das bestatigt auch Kirchmaier, der vor
allem von der Fiinf-Seiten-Bearbeitung in einer
Aufspannung und von der hohen Dynamik der
flissigkeitsgekiithlten Antriebe in allen Achsen
begeistert ist.

Sonderkonstruktionen in Serie

Und so entstehen bei Albert in der geforderten
Prazision in einer Aufspannung gefraste Werk-
stiicke, die spater zu den qualitativ unverwech-
selbaren Spindelhubgetrieben werden. Bei
einem SGT-Hubgetriebe miissen in der Grund-
bauart beispielsweise das Hubgetriebe,
Schwenkkonsole und -gehause sowie die Mo-
torglocke, die Spindelenden und weitere Be-
standteile prazise fiir einen langen und rei-
bungslosen Betrieb gefertigt werden. In Lauf-
mutterbauart kommen Schwenkgehause sowie
Lauf- und Lastfangmutter hinzu.
Albert-Spindelhubgetriebe gibt es mit hand-
getriebenem, hydraulischem, pneumatischem
und elektronischem Antrieb mit Spindellangen
bis zehn Meter, Hubkréften bis 2000 Kilonew-
ton und Hubgeschwindigkeiten bis 0,05 Meter
pro Sekunde. Dariiber hinaus fertigen die Os-
terreicher jedoch nach Kundenwunsch und An-
wendungssituation auch Produkte mit héheren
Hubgeschwindigkeiten, aus Sonderwerkstoffen
fur erhéhte mechanische und chemische Be-



anspruchung sowie mit Kugelgewinde- oder
Trapezgewindespindel.

Dass die Albert-Produkte ihrem qualitativ
hohen Anspruch gerecht werden, haben sie in
zahlreichen Anwendungen bereits bewiesen.
Dazu tragt auch die sichere Funktion bei Um-
gebungstemperaturen von Minus 50 Grad Cel-
sius bis 200 Grad Celsius bei. So bewegen sie
Radioteleskopantennen mit hohem Gewicht
und zig Millionen Euro teuren Prazisionsspie-
geln zuverldssig und positionsgenau bei Eis
und Schnee genauso wie bei groBer Hitze. In
der Papierindustrie halten sie den extrem za-
hen und klebrigen Grundstoffen stand.

Bohrinsel und Theaterbiihne

150 synchron arbeitende Getriebe verstellen
hier die Lippen, die liber die Papierdicke be-
stimmen. Als in der Nordsee eine Olbohrplatt-
form fir die Verschrottung unter Wasser zer-
sagt wurde, verhinderten die Albert-Spindel-
hubgetriebe, dass der Auftrieb die Bohrinsel
wie einen Sektkorken nach oben schnellen
lieB. Stattdessen gelang der Auftrieb kontrol-

liert und die Anlage konnte sicher an Land ge-
zogen werden.

Doch nicht nur wo rohe Krafte walten ist die
dsterreichische Antriebstechnik gefragt, auch
die schénen Kiinste kommen nicht ohne sie
aus. Und so freut sich das Starensemble des
Bolschoi-Theaters in Moskau tber eine viel-
fach verstellbare Theaterbiihne, die ihm er-
laubt, sein gesamtes kiinstlerisches Koénnen
publikumswirksam zu prasentieren. Fiir die
notwendige Personensicherheit sorgen speziell
gekapselte Spindelhubgetriebe mit elektrisch
iberwachter Lastfangmutter und angebautem
Getriebeendschalter,

Diese spezielle Bithnenbauausfilhrung er-
follt die berufsgenossenschaftliche Norm >The-
aterbllhne BGV C1/DIN 56950-1¢ sowie sHe-
bebihnen (Industrie) mit Personen auf/unter
Last VBG 14, ahnlich EN 1493«, »sUnd alle ge-
nigen nun in der Fertigung auch unseren Pro-
duktivitdtsanspriichen dank SHW Werkzeug-
maschinen«, so das zufriedenen Fazit von
Kirchmaier.
www.shw-wm.de
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Prézision an der Schnittstelle

WIKUS SAGT DANKE ...

...fur unsere partnerschaftliche Zusammenarbeit in 2014!

Made in Spangeﬁberg, made in Germany.

uns auf der INTEC o
Februar 2015 in Leipz\g:
gtand E47.

Besuchen Sie

Vorn 24. bis 27.
Sie finden uns in Halle 2,

WIKUS-Sagenfabrik
Wilhelm H. Kullmann GmbH & Co. KG

Melsunger Str. 30 Tel.: +49 5663 500-0
34286 Spangenberg  eMail: info@wikus.com

www.wikus.de
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