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Bei der Herstellung von Verteilergehausen fiir Pkw auf einer Rundtaktmaschine sollten
auch die Prozessschritte Reinigen, Prifen und lagerichtiges Absetzen automatisiert
werden. Ein flexibler Elektrogreifer nimmt ohne Umristen zuerst die Einzelteile auf und
setzt danach sechs Werkstiicke lagerichtig in eine Versandpalette.

FRANK HEILER

ie Herstellung von Verteilergehiusen
fur Pkw lauft bei der Nosta GmbH seit

2010 automatisiert. Nach verschiede-
nen Bearbeitungsschritten auf der eigens
erstellten Rundtaktmaschine wird jedes
Werkstiick einzeln entnommen, gepriift und
abgesetzt, bevor es in Clustern zu sechs Stiick
vom selben Greifer erfasst und lagerichtig in
einen Blister eingelegt wird. Der flexible

Frank Heiler ist verantwortlich fiir die Pressearbeit
bei der Réhm GmbH in 89567 Sontheim a. d. Brenz,
Tel. (0 73 25) 16-3 64, Fax (0 73 25) 16-8 73 64, f.
heiler@roehm.biz

Greifer von Rohm legt sich dabei sogar quer
fir seine prozesssichere und wiederholge-
naue Arbeit.

»Die hundertprozentig lagerichtige An-
kunft der Einbauteile in seiner Fertigung ist
unserem Kunden sehr wichtig, weil er die
Verteilergehduse automatisch entnimmt und
weiterverarbeitet, betont Josef Kapfer, Leiter
des Betriebsmittelbaus der Nosta GmbH in
Hochstidt an der Donau. ,Da darfkein ein-
ziges Teil falsch herum angeliefert werden.”
Diese Anforderung eines siiddeutschen Au-
tomobilherstellers sowie das Hochfahren der

Bild: Rahm

Produktion auf etwa 4000 Stiick pro Tag hat
bei Nosta die Automatisierung in der Her-
stellung der Verteilergehduse notwendig
gemacht.

Die automatische Prozesskette
erfordert flexiblen Greifer

So wurden die im Anschluss an die Fertigung
angesiedelten Prozessschritte Reinigen, Prii-
fen und lagerichtiges Absetzen an die bereits
automatisierten Fertigungsprozesse ange-
gliedert. Fiir den letzten Schritt in der auto-
matischen Prozesskette lieferten die Greifer-
experten von Rohm einen flexiblen und
energieeffizienten Elektrogreifer, der ohne
Umriisten sowohl Einzelteile als auch eine
Reihe von sechs Teilen sicher greift und po-
sitionsgenau absetzt.

Fiir die Verteilergehiuse, die in Plw-Mo-
toren zum FEinsatz kommen, werden die
Rohteile zuniichst auf einer adiabatischen
Presse durch Hochgeschwindigkeits-Scher-
schneiden von Profilstangen abgeldngt. Die-
se Schneidtechnik kommt beim Herstellen
von Bauteilen aus héher- oder héchstfesten
Werkstoffen zum Einsatz, Die anschliefiende
automatische Bearbeitung der Rohteile bis
zur Versandstellung findet auf einer einzigen
Maschine statt. Die haben die Betriebsmit-
telbaver von Nosta selbst entwickelt und
gebaut.

Auf acht Stationen einer Rundtakteinheit
werden die Rohlinge gebohrt, gefrist und
entgratet, bevor sie aus dem Rundtakttisch
ausgeschleust und in einem linearen Ab-
schnitt der Maschine gereinigt, gepriift und
fiir den Versand in besonderen Werkstiick-
trigern abgesetzt werden. Das tibernimmt
flexibel und wiederholgenau ein Elektrogrei-
fer REPG von Réhm.



Bild 2: Der Roboterarm mit dem
Greifer schwenkt innerhalb der
sehr engen Platzverhaltnisse von
der Senkrechten in die Waagrech-
te. Die automatische Bearbeitung
der Rohteile bis zur Versandstel-
lung findet auf einer einzigen Ma-
schine statt.

Eingesetzt als Robotergreifer
bietet das neue Handlinggerit
besondere Vorteile, denn es kann
unterschiedlich grofie Teile ohne
Umriisten greifen. ,,Bei uns sind
die Teile, also die Verteilergehéu-
se, zwar immer gleich grof}, aber
wir haben dafiir eine andere Auf-
gabenstellung, fir die diese Fle-
xibilitdt wichtig ist", erldutert
Kapfer. So wird jedes Gehduse
mit den Maflen von 18 mm x
12 mm x 25 mm nach dem Be-
arbeiten und dem Reinigungs-
vorgang zundchst einzeln gegrif-
fen und einer ebenfalls in der
Maschine integrierten Priifein-
heit zugefithrt. Dort werden
Konturen vermessen und es wird
gepriift, ob die Bohrungen vor-
handen sind.

Greifer arbeitet mit kurzen
Taktzeiten von 70 ms

Dazu schwenkt der Roboterarm
mit dem Greifer innerhalb der
sehr engen Platzverhiltnisse von
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von 70 ms pro Greifvorgang ar-
beiten, ,,Das ist deutlich weniger
als vergleichbare Hydraulik- und
Pneumatikgreifer auf dem
Markt®, betont Rohm-Fachbera-
ter Gerhard Hautle. Doch der
Elektrogreifer ist nicht nur
schnell, als Teil der E-Quipment-
Reihe ist er auch besonders spar-
sam und energieeffizient. Er
verbraucht nur Energie, wenn er
in Bewegung ist.

Hat der Greifer sechs Werk-
stiicke auf der Schiene platziert,

schwenkt er um 90°, packt die
ganze Reihe und setzt sie in eine
Versandpalette. Sind alle Plitze
mit ,,Sixpacks® von Verteilerge-
hiusen aufgefiillt, wird die Palet-
te mit einer Klarsichtfolie ver-
schlossen und just in time an den
Kunden geliefert. Kapfer erklrt,
warum: ,Durch die Blisterverpa-
ckung koénnen die Werker mit
einem Blick die Vollstindigkeit
und Lagerichtigkeit erfassen —
quasi eine Sicht- und Qualitits-
kontrolle durchfiihren.” B

der senkrechten in eine waag-
rechte Ebene und iibergibt das
Werkstiick an die Prifeinheit,
holt es danach wieder ab und
setzt es senkrecht in eine etwas
oberhalb positionierte Aufnah-
meschiene ab. ,,Der Greifer legt
sich regelrecht quer flr uns®
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Flexibel ist der Elektrogreifer auch im
Hinblick auf die Greifkraft. Er kann emp-
findliche Komponenten mit 10 N schonend
fassen und im nichsten Vorgang schwere
Teile mit bis zu 400 N kriiftig greifen. Bis zur
Automatisierung des gesamten Prozesses
wurden die Teile von Hand entnommen und
fiir den Versand bereitgestellt. ,,Dazu waren
vier Mitarbeiter gebunden, die dann an an-
derer Stelle eingesetzt werden konnten',
schildert Kapfer die Verbesserung.

Greifer auch als Servoachse mit
integriertem Antrieb geeignet

Mit dem Elektrogreifer zielt Rohm neben der
konventionellen Greiftechnik noch auf ein
zweites Anwendungsfeld. Der Greifer eignet
sich auch als kostengiinstige Servoachse mit
integriertem Antrieb und stabiler Rollenfiih-
rung. Das kompakte Achssystem fiir zentri-
sche Bewegungen kann beispielsweise fur
Bearbeitungsschritte wie Rollieren und Bie-
gen bei weichen Aluminiumwerkstoffen
eingesetzt werden. Das ist bei Nosta im Mo-
ment nicht vorgesehen. ,Aber man weif3 ja
nie”, sagt Gregor Ludley, Geschiftsfithrer des
Unternehmens. Er ergdnzt: ,Flexibilitdt in
der Fertigung ist unser wichtigster Produk-

Bild 3: Quergelegt
iibergibt der Grei-
fer bis zu 4000 Teile
taglich an die
Priifeinheit.

Bild; Réhm

Bild 4: Mit Kréften
von 10 bis 400 N
packt der Elekiro-
greifer leichte und
schwere Teile sicher
und zuverldssig.

Bild: Regshm

tivititsfaktor.” Das ist mit ein Grund, wes-
halb die Maschinen und Betriebsmittel bei
Nosta nach Méglichkeit selbst gebaut wer-
den. ,Ist ein Produkt am Ende des Lebens-
zyklus und lauft der Auftrag aus’, so Kapfer,
Lkonnen wir die Maschine an einen neuen
Auftrag anpassen.”, Da passt so ein flexibler
Elektrogreifer prima ins Konzept.

Zu den Produkten, die das Familienunter-
nehmen mit zwei Tochterunternehmen an
vier Fertigungsstandorten herstellt, gehtren
unter anderem Pass- und Scheibenfedern,
Prazisionsteile nach Kundenzeichnung,
Montageschienen, Nutenschrauben und
-steine, Muttern fiir T-Nuten mit und ohne
Fixierhilfe, Schraubensicherungen, elektri-
sche Kontakte und Befestigungszubehor
sowie Zylinderstifte, Achsen, Wellen und
Drehteile.

Zum Finsatz kommen die Produkte in den
Bereichen Maschinenbau, Montagetechnik,
Luftfahrt, Kraft- und Schienenfahrzeuge,
Solartechnik, Antriebstechnik oder Wind-
kraft. Die Kernkompetenz liegt in der Ferti-
gung aus iiberwiegend profilgezogenem
Material sowie in der optimalen Weiterbe-
arbeitung durch Frisen, Bohren oder Schlei-
fen auf hohem Qualitatsniveau. MM
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