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DMG Mori mit fast
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EFFIZIENTER
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Weisser prasentiert
automatisierte Kom-
plettbearbeitung
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FERTIGUNG

Werkzeugmaschinen | Werkzeuge | Fertigungsprozesse

bt
w LIiCONM

K1l 444

=
e S




el

M.I'." S

| SparsmerQuel

eger

Die Herstellung von Verteilergehdusen fiir Pkw lduft bei der Nosta GmbH seit 2010 vollautomatisiert. Den
flexiblen und zuverlassigen Greifer hat die Réhm GmbH beigesteuert. Und der legt sich sogar quer fiir seine
prozesssichere und wiederholgenaue Arbeit und kann dabei mit sehr kurzen Taktzeiten ab 70 Millisekunden
pro Greifervorgang arbeiten. AuBerdem verbraucht er nur Energie, wenn er in Bewegung ist.

"\ ie hundertprozentige, lagerichtige Ankunft der Ein-
J | bauteile in seiner Fertigung ist unserem Kunden sehr
J_ L2/ wichtig, weil er die Verteilergehduse vollautomatisch
entnimmtund weiterverarbeitet, betont Josef Kapfer, Leiter des
Betriebsmittelbaus der Nosta GmbH in Hochstiidt an der Donau.
»Da darf kein einziges Teil falsch herum angeliefert werden.”
Diese Anforderung eines siiddeutschen Premium-Automo-
bilherstellers sowie das Hochfahren der Produktion auf bis zu
etwa 4.000 Stiick pro Tag hat bei Nosta die Vollautomatisierung
in der Herstellung der Verteilergehiuse erforderlich gemacht.
So wurden vor drei Jahren die im Anschluss an die Fertigung
angesiedelten Prozessschritte Reinigen, Priifen und lagerich-
tig Absetzen an die bereits automatisierten Fertigungsprozesse
angegliedert. Fiir den letzten Schritt in der vollautomatischen
Prozesskette lieferten die Greiferexperten von Réhm einen fle-
xiblen und energieeffizienten Elektrogreifer, der ohne Umriisten
zuverlédssig sowohl Einzelteile als auch eine Reihe von sechs
Teilen sicher greift und positionsgenau absetzt.

Vollautomatische Prozesskette erfordert flexiblen Greifer

Die Verteilergehéuse, die in PKW-Motoren zum Einsatz kommen,
fertigt Nosta seit 2008 in hischster Perfektion und Zuverldssigkeit.
Dafiir werden die Rohteile zunichst auf einer adiabatischen
Presse durch Hochgeschwindigkeits-Scherschneiden von Profil-
stangen abgeléngt. Dierevolutionére Schneidtechnologie kommt
bei der Herstellung von Bauteilen aus héher- oder hischstfesten
Werkstoffen zum Einsatz. Die anschlieRende vollautomatische
Bearbeitung der Rohteile bis zur Versandstellung findet auf einer
einzigen Maschine statt. Die haben die Betriebsmittelbauer von
Nosta selbst entwickelt und gebaut. Auf acht Stationen einer
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Der Roboterarm mit dem
Réhm-Greifer schwenkt
innerhalb der sehr engen
Platzverhéltnisse elegant
von der Senkrechten in die
Waagrechte. Die vollauto-
matische Bearbeitung der
Rohteile bis zur Versand-
stellung findet auf einer
einzigen Maschine statt, die
Nosta selbst gebaut hat.

Hat der Rohm-Greifer
Werkstiicke auf der Schiene
zwischenplatziert, packt er
die ganze Reihe und setzt
sie in eine vorbereitete
Versandpalette.

Quergelegt iibergibt
der Réhm-Greifer bis zu
4000 Teile taglich an die

Priifeinheit.

Rohm Fachberater Gerhard
Héutle (li) und Josef Kapfer,
Leiter des Betriebsmittel-
baus der Nosta GmbH sind
mit dem Fertigungsablauf
zufrieden.

Bilder: Rithm / Nosta

Rundtakteinheit werden die Roh-
linge gebohrt, gefrist und entgra-
tet, bevorsie aus dem Rundtakttisch
ausgeschleust und in einem linearen
Abschnitt der Maschine gereinig,
gepriift und fiir den Versand in be-
sonderen Werkstiicktriigern abge-
setzt werden. Das tibernimmt flexi-
bel, wiederholgenau und zuverlissig
ein Elektrogreifer REPG von Rohm.

Flexibel, schnell und elegant

Eingesetzt als Robotergreifer bietel
das neue Handlinggerit der Greifer-
experten aus Sontheim besondere
Vorteile, denn es kann unterschied-
lich grofRe Teile ohne Umriisten grei-
fen. ,Bei uns sind die Teile, also die
Verteilergehduse, zwar immer gleich
grofi, aber wir haben dafiir eine an-
dere Aufgabenstellung, fiir die diese
Flexibilitdt wichtig ist", so Kapfer, So
wird jedes Gehiuse mit den Maflen
von 18 x 12 x 25 mm nach der Bear-
beitungund dem Reinigungsvorgang
zundchst einzeln gegriffen und einer
ebenfalls in der Maschine integrier-
ten Priifeinheit zugefiihrt,

Dort werden Konturen vermessen
und gepriift, ob die Bohrungen vor-



handen sind. Hierzu schwenkt der Roboterarm mit dem Greifer zwar nicht vorgesehen, ,aber man

innerhalb der sehr engen Platzverhiiltnisse elegant von der senk- weifd ja nie’, sagt Gregor Ludley, Ge-
rechten in eine waagrechte Ebene und iibergibt das Werkstiick schiftsfithrer und zweite Generation
an die Priifeinheit, holt es danach wieder ab und setzt es senk- der Gesellschafterfamilie. Und wei-
recht in eine etwas oberhalb positionierte Aufnahmeschiene ter: ,Flexibilitdt in der Fertigung ist
ab. ,Der Greifer legt sich regelrecht quer fiir uns’, meint Kapfer, unser wichtigster Produktivitatsfak-
Dabei kann der Greifer mit sehr kurzen Taktzeiten ab 70 Milli- tor." Das ist mit ein Grund, weshalb
sekunden pro Greifvorgang arbeiten. ,Das ist deutlich weniger die Maschinen bei Nosta nach Mog-
als vergleichbare Hydraulik- und Pneumatikgreifer auf dem lichkeit selbst gebaut werden. ,Ist
Markt, betont R6hm Fachberater Gerhard Hautle. Doch nicht ein Produkt am Ende des Lebens-
nur schnell ist er, als Elektrogreifer der e-Quipment-Reihe von zyklus’ und lduft der Auftrag aus,
Réhm ist er auch besonders sparsam und energieeffizient. Er kénnen wir die Maschine an einen
verbraucht nur Energie, wenn er in Bewegung ist. neuen Auftrag anpassen’, so Kapfer.
Hat er sechs Werkstiicke auf der Schiene platziert, schwenkt der Dapasstso einflexibler Elektrogrei-
Greifer um 90 Grad, packt die ganze Reihe und setzt sie in eine fer prima ins Konzept.

vorbereitete Versandpalette. Sind alle Plitze mit, Sixpacks” von
Verteilergehdusen aufgefiillt, wird die Palette mit einer Klarsicht-

Hohe Fertigungstiefe starkt
folie verschlossen und just-in-time an den Kunden geliefert.

Unabhangigkeit
Dazu Kapfer: , Durch die Blisterverpackung konnen die Werker
mit einem Blick die Vollstindigkeit und Lagerichtigkeit erfassen Gregor Ludley: Aber damit ist die Fertigungstiefe
- quasi eine Sicht- und Qualitédtskontrolle durchfiihren.” noch nicht ausgereizt. Seit Jahren
Flexibelist der Elektrogreifer auch im Hinblick auf die Greifkraft. _Flexibilitat in bauen die Tiiftler und Prizisions-

Er kann empfindliche Komponenten mit 10 N schonend fassen dar Earti : fanatiker auch ihre Betriebsmittel
und im nichsten Vorgang schwere Teile mit bis zu 400 N kriftig erre rt‘ Igu pg Ist und Maschinen nach Maoglichkeit
greifen, Bis zur Vollautomatisierung des gesamten Prozesses UNSEr wi chtlgster selbst. Genauso wie die Priifmittel

2010 wurden die Teile von Hand entnommen und fiir den Ver- Produkivitats- und Priifmaschinen.
sand bereitgestellt. , Hierzu waren vier Mitarbeiter gebunden, faktor.” »Diese grofitmogliche Eigenstin-
die dann an anderer Stelle eingesetzt werden konnten®, schildert ' digkeit und Unabhiingigkeit stérkt
Kapfer die Verbesserung. nicht nur unser Produkt-Know-
how, sondern auch unser Ferti-
Flexibilitit kommt bei Nosta gut an gungs-Know-how’, betont Ludley.
JAuflerdem kénnen wir dadurch
Mit dem Elektrogreifer zielt R6hm neben der konventionellen Prizision made in Germany zu at-
Greiftechnik noch aufein zweites Anwendungsfeld. Der Greifer traktiven Preisen anbieten und ma-
eignet sich auch als kostengiinstige Servoachse mitintegriertem chen es Nachahmern ein bisschen
Antrieb und stabiler Rollenfiihrung. Das kompakte Achssystem schwerer, meint der Geschiftsfiih-
fiir zentrische Bewegungen eignet sich so beispielsweise zum rer abschlieffend. |
Durchfiithren von Bearbeitungen wie Rollieren und Biegen bei
weichen Aluminium-Werkstoffen. Das ist bei Nosta im Moment www.roehm.biz | www.nosta.com

Ilhre Maschine in den besten Handen.

uhrungsbahnschutz vom Profi!
WAVE SKY

Himmelabdeckung fir Frdsmaschinen mit mobiler Traverse

WAVE SKY it eine neue Faltabdeckung, die den Austritt von Rauch, Staub und Spéinen
aus dem Bearbeitungsbereich des Werkstiicks auf ein Minimum reduziert!

BALG DER FALTABDECKUNG aus lichtdurchldssigen und antielektrostatischen Schussdouble-Gewebe
SCHALLDAMMENDES MATERIAL zur Verringerung der Geréiuschemmisionen in Endlage

SEITLICHE FUHRUNGEN, mit modularem Aufbau und einfach justierbar

GLEITSCHUHE auf gerduscharmen Spezialrollen

MODULARER AUFBAU aus hochwertigen Aluminiumprofilen

MOTORISIERUNG zur volloutomatischen Offnung und SchlieBung auf Anfrage
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