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Sardinen in Folie i

Immer wieder scheitern Verbraucher an Verpackungen.
Beispielsweise kann man sich beim Offnen einer Biichse mit
Sardinen die Finger brechen, ohne besonders ungeschickt oder =7
haushaltstechnisch nicht auf dem Laufenden zu sein. Der Deckel , W
klemmt, der im Zugring eingehakte Finger schmerzt, die Dose .
fallt und die Sardinen schwimmen in Ol — auf dem FuBboden.
Mit einer Folienverpackung ware das wohl nicht passiert ...
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Spezialist fiir

kleinste Kanale

LPKEF zeigt auf der Medtec Europe
Schweifltechnik fiir die Mikrofluidik

SchweiBtechnik Das Laserschwei-
flen von Kunststoffen steht fiir
wirtschaftliche und technische
Vorteile. Gerade in der Medizin-
technikkann das Laserkunststoff-
schweifien punkten: Das Verfah-
ren ist besonders hygienisch,
partikelfreiundsicher. LPKF zeigt
aufder Medtec Europein Stuttgart
die Precision Weld, ein hochpri-
zises System speziell fiir das
Schweiflen feiner Mikrofluidik-
kanile

Ublicherweise bestehen die funk-
tionalen Bereiche einer Mikroflu-
idik aus planen Flichen. Das
untere Bauteil erhilt seine Kani-
ledurch Hot-Stam-
ping, darauf wird

Auf der Medtec zu sehen: LPKF
Precision Weld. Durch spezielle
Laser sind auch Klar-Klar-
SchweiBungen mdglich

Fato: LPKF

die obere Scheibe zum Abschlie-
flen der Kanalstruktur aufge-
bracht.

Hochste Prazision

Fiir eine besonders prézise Ver-
bindung von Ober- und Unterteil
hat sich das Laserschweiflen eta-
bliert. Es kann die beiden Bautei-
le miteinander verbinden, ohne
dass Partikel, Schmelzeaustrieb
oder Zusatzstoffe die empfindli-
chen Kanile beeintrichtigen. Die
Mikrofluidiktechnik fordert be-
sonders exakte, oft parallele
Schweifindhte von mehreren Me-
tern Linge auf einem kleinen
Bauteil. Speziell fiir diese Anwen-
dungstellt LPKF das Lasersystem
Precision Weld vor. Es ist in der
Lage, Schweifinihte miteiner Stir-
ke von lediglich 100 pm zu erzeu-
gen. Die Positionier-Wiederhol-
genauigkeit betrigt 10 pm. Diese
Prizision war bislang mit keinem
Verfahren zu erreichen.
Aufgrund dereingesetzten Laser-
wellenlinge bietet die LPKF Pre-
cision Weld auch die Méglichkeit,
zwei transparente Bauteile zu
figen. Der neu entwickelte Laser-
prozess Clear Joining erlaubt die
Schweiflung dieser Klar-Klar-
Verbindungen. Der Laserstrahl
wird dabei exakt aufdie Schweift-
ebene fokussiert und bringt dort
die Energie ein, wo sie bendtigt
wird - ganz ohne Zusatzstoffe. ms
Medtec | Halle 7 | Stand C51
@ www.Ipkf-laserwelding.de

Steril verbunden

Torsionales Ultraschallschweifien tiberzeugt bei Medizintechnik

Fiigetechnik Bei der Herstellung
von Tropfkammern fiir Infusio-
neninder Medizin wird ein hauch-
diinner Feinfilter aus einer hyd-
rophilen Membraninder Kammer
verschweifit. Hier sorgt der
Schweiflprozess fiir hochfeste Ver-
bindungen, die miihelos den ther-
mischen Belastungen bei der
Sterilisation standhalten, Gerade

tionellen Ultraschallschweifitech-
nik. Auflerdem tritt kein Memb-
raneffekt auf, so dass sich auch
Filtermembranen und andere
diinne Teile wie Folien damit ver-
schweifien lassen. Bei Folien ist
kaum Kerbeffekt und Material-
verdiinnung erkennbar. Das ma-
che das Verfahren vor allem fiir
die Medizintechnik interessant.

Auch diffizile Membranen lassen sich mit dem fursinna!en Ultra-
schallschweiBverfahren Sonigtwist problemlos in ein Kunststoff-

teil einbetten Foto: Teisonic

auch verschiedene, nicht sorten-
reine Kunststoffe lassen sich mit
dem torsionalen Ultraschall-
schweifiverfahren Soniqtwist der
Schweizer Telsonic AG sicher
verbinden. Bei kleinen Polypro-
pylen-Teilen mitnur 8 mm Durch-
messer iiberzeuge das Verfahren
durchseine hohe Prozesssicherheit
und die kurzen Zykluszeiten.

Das torsionale Verfahren eignet
sich grundsitzlich fiir das Fiigen
unterschiedlicher Kunststoffe. Die
sehrgeringe Belastung der zuver-
schweilenden Teile schont emp-
findliche Bauteile. Die Schwin-
gungsbelastung im unteren Teil
der Fiigepartner betriigt laut Un-
ternehmensangaben nuretwaein
Zehntelim Vergleich zur konven-

Dariiber hinaus ist das Verfahren
unempfindlich gegeniiber Storme-
dien in der Schweifnaht, Wasser,
Fett, Silikon, Ol oder anderes
kénnten das Ergebnis nicht nega-
tiv beeinflussen.

Hohe Energie in sehr
kurzer Zeit einbringen

Genau genommen handelt es sich
bei Soniqtwist um ein hochfre-
quentes Reibschweiflverfahren,
dassich zwischendem Vibrations-
schweiflen und dem Ultraschall-
schweifieneinordnen lisstund bei
dem die Sonotrode abwechselnd
torsionale Bewegungen umderen
Lingsachse in die eine und ande-
re Richtung durchfiihrt. Dabei

wird mit einer hohen Frequenz
von 20 kHz und einer Amplitude
bis zu 80 pum in sehr kurzer Zeit
- zwischen 0,1 und 0,4 s - grofle
Energie in die Grenzfliche der
beiden Teile eingebracht. Durch
diese Grenzflichenreibunglassen
sich beide Teile fest und sicher
miteinander verbinden.
Aufgebautsind die Torsionalpres-
sen dhnlich wie beim herkémm-
lichen Ultraschallschweifien mit
Generator, Konverter und Sono-
trode. Die Sonotrode schwingt
jedoch im Gegensatz zu den her-
kommlichen Systemen nicht mehr
longitudinal, sondern torsional,
wodurch sich auch die geringere
Belastungder Teile erkldren lisst.
Gleichwohl kann Ultraschall mit
einer Leistung von bis zu 10 kW
iiber die Sonotrode iibertragen
werden. So lassen sich auch bei
schwierigen Materialien Festig-
keiten erreichen, die mit dem
herkémmlichen Ultraschall-
schweifiverfahren bisher kaum
moglich waren, heifit es bei Tel-
sonic.

Sémtliche Parameter wie Fre-
quenz, Schweifidauer oder Ener-
gieeintragkonnen eingestelltund
jederzeit iberwacht werden, Da-
ritberhinausbietet die Steuerungs-
softwarevielfiltige Moglichkeiten
der Prozesskontrolle nach ver-
schiedensten Parametern wie
beispielsweise Energieeintrag,
Abschweifitiefe oder Prozesszeit.
Die Prozessgeschwindigkeit sei je
nach Amplitudeund Pressendruck
um ein Vielfaches héher als beim
Reibschweiflen. nen

@ www.telsonic.com
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