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SPURENLOSE STANZARBEIT MIT ULTRASCHALL

IM STANZEN sauberer Durchbriche in lackierte Stof3ifanger
vertrauen Vlele Automobilzulieferer auf die Ultraschalltechno-
logie der Schweizer Telsonic AG. Mit vergleichbar geringem
Kraftaufwand stanzt eine Sonotrode komplexe Formen in der
geforderten Qualitdt. Das Verfahren des Schweizer Unterneh-
mens stanzt saubere Durchbriche in PKW-Kunststoffstofifan-
ger mit 2,5 bis 4 mm Wandstarke. Die empfindliche aufere
Sichtseite bleibt dabei véllig unbeeintrachtigt. Dartiber hinaus
wird der definierte Radius mit Lackschicht sauber angepragt.
In einem vollautomatisierten Vorgang werden so die Voraus-
setzungen flr den Einbau der Sensoren fur Abstandskontrolle
und Einparkassistenten oder Scheinwerferreinigungsanlagen
und Sidemarker geschaffen.

LETZTER SCHLIFF MIT FREIER SICHT AUFS WERKSTUCK

DURCH DIE KOMBINATION von Schleifleinen und Schieifvlies
erreicht die eisen- und schwefelfreie VSK Vision von Rhodius
in einem Arbeitsschritt eine homogene, matte und satinierte
Oberflache bei gleichzeitigem Materialabtrag. Die drei Ausspa-
rungen, die sie im Betrieb durchsichtig erscheinen lassen, er-
moglichen volle optische Kontrolle ohne Absetzen der Maschi-
ne. Zudem verhindert der Klhleffekt Verfarbungen auf dem
Werkstlck. Der offene Aufbau der Lamellen wirkt auch dem
Zuschmieren der Schleifflache und damit frithzeitigem Ver-
schleiff entgegen. Die VSK Vision eignet sich besonders fur
das Finishing von Edelstahl.

www.rhodius-abrasives.com

www.telsonic.de

HARD- UND SOFTWAREFUNKTION IN KOMBINATION

INDER BLECHEBEAREEITUNG gibt es mehrere Trennverfah-

und schnelle Bearbeitung komplexer Umrisse oder an schlecht
zuganglichen Stellen bei guter Schnittqualitat. Voraussetzung
ist eine optimale Abstimmung des Lasers mit der Bewegungs-
steuerung. Denn die Laseroptik muss durch Servoachsen Uber
das Material bewegt oder das Werkstlck unter dem Laser ent-

Bewegungsfihrung und des Lasers Gber das Steuerungsmo-
dul in Einklang zu bringen.
Schleicher Electronic hat flr
diese Anforderungen das
Spezialmodul »Pro Numeric
XSL« entwickelt, das in Ver-
bindung mit der Berech-
nungssoftware die Bewe-
gungsdaten der Steuerung
mit den Anforderungen des

bination erzeugt komplexe
Pulssignalfolgen, die den La-
ser selbst bei einer hohen
Maschinengeschwindigkeit

gleichmanige Pulsfolge auf

ren, wie das Stanzen oder das Brennschneiden. Der Trend geht
aber zum Laser, denn das Verfahren gewahrleistet eine prazise

lang gefiihrt werden. Die Schwierigkeit ist es, die Intervalle der

Schnitt - Stanz - Biegewerkzeuge

— Folge- und Gesamtwerkzeuge

— Loch- und Ausklinkwerkzeuge

— Hydraulische Werkzeuge in
Serien- und Sonderausfiihrung

— Stanzeinheiten mit auswechselbaren
Schneidelementen

konstruiert und baut:

JOKA Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co. KG
Giitersloher Strafie 64, 33161 Hovelhof

Tel. (05257) 2051, Fax (05257) 2053
www.joka-werkzeugbau.de

Lasers verknlpft. Diese Kom-

hochpréazise steuern und eine

den Oberflachen garantieren.

Unsere Leidenschaft
ist Kundenorientierung.
Priifen mit Verstand.
www.zwick, de

zwick / Roell

Priifsystame




