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Leistungsfahige Lieferanten

Smarte Lésungen -

@
Cl c 0 vom Design zum fertigen Produkt

Cicor ist eine flihrende international tatige Hightech-Industriegruppe im Bereich
anspruchsvoller Mikroelektronik, Substrate und Elektronikdienstleistungen.

Die Gruppe bietet komplette Outsourcing-Losungen und eine breite Palette
an innovativen Technologien, Elektronikdienstleistungen und ein umfassendes
Fertigungsspektrum in Leiterplattenbestiickung, Systembau, Box Building,
Werkzeugbau und Kunststoff-Spritzguss. '

Mit 11 Produktionsstandorten und dber 20 Vertretungen weltweit liefert die
Gruppe qualitativ hochwertige, massgeschneiderte Losungen fiir ihre Kunden

weltweit.
Cicor E !l!:! E

World Trade Center
Leutschenbachstrasse 95

E-Mail: info@cicor.com
Web: www.cicor.com

8050 Zirich Tel. +4143 8114405 E
Schweiz Fax +4143 811 44 09
} PRODUKTPROGRAMM: Eg

GRUNER entwickelt und produziert bistabile Relais zum ~ Sehaiten und Bewegen

zuverldssigen Schalten von hohen Strdmen in 12V und 24V
Bordnetzen, sowie kundenspezifische Elektromagnete,

!} GRUNER AG
Blrglestrale 15-17 | 78564 Wehingen | Deutschland
E-Mail: info@gruner.de | Web-Adresse: www.gruner.de | Fax: +49 74 26 948-200

Ldsungen zur Entwicklung von
Embedded Systemen fiir die
Automobilindustrie und weitere
Bereiche der Embedded Industrie

ETAS Gmb

ETAS

5| EMBEDDED EXCELLENCE

Advanced Driving Assistance dlLTRanN
Big Data | Connectivity | E-Mobility
Mechanical Engineering | PLM | Technical Planning

Altran GmbH & Co. KG
SchillerstraBe 20 | 60313 Frankfurt a. M. | Tel. +49 (0) 6921976770
Fax +49 (0) 6921976776 | altran.de | E-Mail: ML-DE-INFO@altran.com

_ Jetzttiglich
i Montag bis Freitag!
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Xenon- und LED-Scheinwerfer
sowie LED-Heckleuchten brau-
chen elektronische Steuergera-
te (ECU). Sie realisieren sowohl
die Haupt- und Signallichtfunk-
tionen als auch adaptive Licht-
verteilungen. Aufgrund der
rasanten technologischen Ent-
wicklung gewinnt die Elektranik
an Bedeutung, und es ist davon
auszugehen, dass in der Zu-
lkunft nahezu alle Fahrzeugbe-
leuchtungen Elektronik enthal-
ten werden. Licht-5teuergerdte
bendtigen Software zur Umset-
Sensarsignale in
Ansteuerbefehle. Parametrier-
bare Softwares ermaglichen die
Anpassune an verschiedene
Fahrzeugvarianten und stellen
eine optimale Lichtleistung
sicher - unabhdngig von der
Ausfihrung der Scheinwerfer,
ihrem Funktionsspektrum und

zung der

der Anzahl der Lichtquellen. Der
Datenaustausch zwischen den
Licht-5teuergeraten und dem
Bordnetz-Rechner erfolgt auf
Basis von Kommunikations-
schnittstellen CAN (Control
Area Netwaork) und LIN (Local
Interconnection Network). Sie
Ubermitteln Informationen, die
von Kameras und Sensoren
erfasst wurden, Die begehrten
intelligenten Lichtfunktionen
wie das Kurvenlicht, das Auto-
bahnlicht oder das blendfreie
Dauerfernlicht sind nur durch
den Einsatz hochintegrierter
Hard- und Software-Konfigura-
tionen mdaelich. Sie lesen und
verifizieren alle Bus-Informati-
anen der Kameras und des Fahr-
zeugs (Achssensor-Informatio-
nen, Lenkwinkel, CGierrate,
Geschwindigkeit). Die Steuerge-
rate aktivieren und regeln
Schrittmotoren und Kithlgebla-
se und steuern alle LED-Licht-
guellen an.

Die elektronischen Steuergerdte
von Automotive Lighting
ermoglichen die anspruchsvolls-
ten Lichtfunktionen und sorgen
fir eine bessere Sicht, mehr
Fahrkomfort und Sicherheit.

©® www.al-lighting.com

Starke Verbindungen fiir E-Autos

Mit hohem Energieeintrag ver-
hindet das Ultraschallschweilt-
verfahren Power\Wheel der Tel-
sonic AG die Kupferleitung mit
dem Kontakt auf engstem
Raum, ohne dass einzelne Drah-
te des Kabels dabei beschadiet
werden, Das hilft vor allem bei
Elektro- und Hybridfahrzeugen,
wo Hochleistungsverbindungen
bei knappem Bauraum gefor-
dert werden. Weil mit dem tor-
sional angeregten Ultraschall-
Metallschweillverfahren

wesentlich mehr Energie in die
Schweiltung eingebracht wer-
den kann, werden die Knoten
auch bei schmalem Kontakt

intensiv verdichtet, sodass die
geforderten Festigkeiten erfillt
werden, Var allem in Hybridfahr-
zeugen, bei denen die Elektro-
antriebe zusdtzlich zum Ver-
brennungsmotor  eingebaut
werden, ist Platz ein wertvalles
Gut, weil Bauraum &aulerst
knapp ist.

Das Verfahren bietet eine
Zuganelichkeit zur Schweillzo-
ne mit 100 mm und mehr, Weil
durch die offene Bauweise der
Zugang von allen vier Seiten
moglich ist, ist der Anwender
flexibler in der Zufihrung von
Leitungen und Kontaktteilen.
© www.telsonic.com



