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VDS: »Absatzkanile
restlos tberfiillt«

Im Rahmen der Jahresversamm-
lung der Vereinigung Mittlerer
Schwarzwald (FMS) kommentier-
te Hasso von Pogrell, Hauptge-
schiftsfithrer des VDS, die aktu-
elle Lage der Branche. P Seite 324

Deutsche Maschinen
sehr gefragt

Auch starke Nachfrage aus dem Handwerk

»Die Produktion von Holzbearbei-
tungsmaschinen in Deutschland und
Europa entwickelt sich ausgezeich-
net“, dies erklidrte Dr. Bernhard Dirr,
Geschaftsfithrer des VDMA-Fachver-
bands Holzbearbeitungsmaschinen,
im Vorfeld der Fachmesse ,Holz-
Handwerk®, die vom 2. bis 5. April in
Niirnberg stattfindet.

,Die meisten deutschen Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen arbeiten
seit Monaten an der Kapazititsgrenze®,
berichtet Dirr. Fiir den Geschiftserfolg
der ,Holz-Handwerk“-Aussteller zeigte
sich der Fachverband optimistisch. Eu-
ropaweit sei die Nachfrage nach Holz-
bearbeitungsmaschinen und -werkzeu-
gen bereits im vierten Jahr in Folge kon-
tinuierlich gestiegen.

Engpédsse bei den Herstellern von
Komponenten und Zulieferteilen ver-
ldngern die Durchlauf- und damit die
Lieferzeiten fiir Holzbearbeitungsma-
schinen. Von Wartezeiten his 711 sinem

steller mit einem erheblichen Auftrags-
tiberhang in das neue Geschiiftsjahr ge-
gangen.

»Die hohe Investitionsbereitschaft
der kleinen und mittleren deutschen
Betriebe wie auch des angrenzenden
europdischen Holzhandwerks wird aus
heutiger Sicht auch im laufenden Jahr
anhalten“, ergdanzte Dirr. ,Kiufer von
Holzbearbeitungsmaschinen investie-
ren in neueste Fertigungsverfahren und
-technologien, weil sie hochwertige
Produkte zu giinstigen Kosten produ-
zieren miissen”, so der Fachverbands-
geschéftsfithrer weiter. Entsprechend
wuchs der Auftragseingang bei den
deutschen Herstellern von Maschinen
fir die handwerksnahen Bereiche im
Jahr 2007 nach Schédtzungen im Inland
um 20 %. Auch das angrenzende Aus-
land sorgt fiir die hohe Auslastung bei
den Maschinenherstellern.

Insgesamt wuchsen die deutschen
Exporte von stationdren Holzbearbei-
tiinocmacrhinen in dia T Sndar dar B

Doppelmesse in Niirnberg ausgebucht

Vom 2. bis 5. April findet in Nam-
berg die Doppelmesse , Holz-Hand-
werk” und |, Fensterbau/Frontale”
statt. Mehr als 1200 Aussteller, da-

wnn rind BAN hai Aar  Uals and

weitere Steigerung gegeniiber der
Veranstaltung 2006, als insgesamt
1184 Aussteller in Narnberg vertre-
ten waren. Die Ausstellungfliche ist
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Kappanlage sorgt fur Ferienfreuden

Reinhardt riistet britischen Wohnwagenbauer mit neuer Kappanlage aus

Als der fithrende britische Hersteller
von Wohnwagen und Wohnmobilen
Swift Caravans, Cottingham, sein An-
gebot um stationare Wohnwagen er-
weitert, entwickeln sich die drei Kapp-
ségen fiir den Holzzuschnitt zum Eng-
pass. Abhilfe schafft eine Kappanlage
Slim Line von Christof Reinhardt Ma-
schinenbau.

Mit einem intelligenten Automatisie-
rungskonzept und konsequenter Kun-
denorientierung hat sich das Unterneh-
men gegen drei Wettbewerber durchge-
setzt. Die Umstellung erfolgte ohne
nennenswerte Storung des laufenden
Betriebs. Heute sorgt die Anlage fiir rei-
bungslose, automatisierte Abldufe und
verfiigt noch {iber Potenzial fiir kiinftige
Erweiterungen.

.Unsere drei Kappsdgestationen ge-
rieten auf Grund der wachsenden
Nachfrage nach unseren Wohnwagen
und Wohnmobilen an ihre Kapazitéts-
grenze”, beschreibt Paul Crowell den
erkannten chronischen Engpass der
Holzkappsdgen-Abteilung bei Swift Ca-
ravans. ,Vor allem der neue Bereich der
stationdren Wohnwagen sorgte fiir

SLIM LINE

rung , Control 6.0"

.Reinhardt-Slim-Line-SL-170-Kappanlage"

sprunghaft gestiegenen Bedarf an maR-
genau zugeschnittenem Holz fiir die
Rahmen und eingebauten Holzmdbel
sowie Einrichtungen der einzelnen Mo-
delle, so der Leiter der mechanischen
Werkstatt weiter. Mit einem genau auf
den Kunden abgestimmten Gesamtkon-
zept um eine moderne Reinhardt-Kapp-
anlage herum hat die Swift Group den
Engpass beseitigt und kann ihre Expan-
sionsziele erreichen.

Eingesetzt wird nun eine ,Rein-
hardt-Slim-Line-SL-170-Kappanlage*“
mit einer ,Sotemapack-Tirafilm“-Kalt-
schrumpffolien-Verpackungsmaschine
zur optimierenden Verarbeitung der an-
gelieferten Holzbiindel. Die ,,Slim-Line-
Kappanlage® kann unabhédngig vom
Maschinentakt bestiickt werden. Die
automatische Materialzufuhr mit zehn
Pufferplédtzen iibernimmt die zu Pake-
ten gebiindelten Holzteile automatisch.
Der Schieber erfasst vollautomatisch
die Linge des aufgelegten Materials und
garantiert eine prizise Positionierung.
Fehlerhafte Stellen im Holz werden
vom Bediener markiert, von der Slim
Line eingelesen und beim Sdgen auto-
matisch ausgekappt.

mit elektronischer Maschinensteue-

Die elektronische Maschinensteue-
rung ,,Control 6.0“ arbeitet vollautoma-
tisch bis zu zehn verschiedene Listen
und 300 verschiedene Mafe ab. Der
Rechner ermittelt aus den zugeordneten
Zuschnittlisten die passenden Lingen
und beriicksichtigt dabei Prioritdten
und Verschnitt. Die Prioritdten konnen
aus den Werten Linge, Reststiickzahl,
Bewertungskennziffer, kleinster Ver-
schnitt und Bewertung mal Reststiick-
zahl entsprechend ausgewihlt werden.
Die Sége leistet 7,5 kW bei 3600 U/min.
Das Sigeblatt aus Hartmetall mit
600 mm Durchmesser kappt Holzbiin-
del von wahlweise 50 x380 mm oder
170x290 mm.

Verarbeitet wird meist europdisches
Redwood und Nadelholz. Die auftrags-
spezifisch bendtigten Holzpakete wer-
den in der Verpackungsmaschine sicher
gebiindelt und dann iiber einen Quer-
forderer mit einer Pufferzone automa-
tisch zur Kappanlage beférdert. Das ga-
rantiert eine konstante Anlieferung des
zu schneidenden Materials.

Der Kappsédgenbetrieb in Cottingham
bedient nun 80 Montagebandstationen
an fiinf FertigungsstraRen fiir den Bau
von Swift-Produkten und verarbeitet
17 unterschiedliche Querschnitte bei
200 verschiedenen Lingen.

Der 1919 gegriindete Spezialist fiir
Kappanlagen, Holzschnittoptimierung
und Handling ist bekannt fiir revolutio-
nire Neuentwicklungen. So hat Chris-
tof Reinhardt Maschinenbau schon
1965 das erste Anschlagsystem mit S&-
geschnittausloser und 1967 den ersten
Kippentstapler prisentiert, ohne den
heute kein Holzverarbeiter mehr aus-
kommt. Ganzheitliche Rechnerver-
bundsteuerungen in den 80er Jahren
oder das Optimieren des Handlings
nach dem Stapeln zeugen vom Pionier-
geist des Rottweiler Maschinen- und
Anlagenbauers. Die im letzten Jahr vor-
gestellte Kappsdge ,Twin-Loop* kappt
als erste weltweit Holz ohne zu stoppen
bei laufendem Vorschub.

Hersteller: Christof Reinhardt

Maschinenbau, 78628 Rottweil

. zu Verletzungen — manchmal sogar mit

tédlichem Ausgang — fithren, sind zum
Beispiel das Absplittern von Schrau-
bendrehern oder die mangelhafte Befes-
tigung des Hammerkopfes. Dieser wird
— wenn sich der Kopf im Schwung vom
Stiel 16st — zu einem gefdhrlichen Ge-
schoss. Die Folgen: schwere Unfille,
Arbeitsunfihigkeit oder sogar Tod.
Konsequenzen, die mit Qualitdtswerk-
zeug hitten vermieden werden konnen.
,Die Zahl und die Schwere der Arbeits-
unfille macht uns Sorgen®, so Rai-
ner Langeliiddecke, Geschiftsfiihrer
des Fachverbands Werkzeugindustrie
(FWI) aus Remscheid. ,SchlieRlich ist
schlechtes Werkzeug lebensgefdhrlich®.

Die Sicherheit am Arbeitsplatz bleibt
daher fiir ihn ein wichtiges Thema — und
zwingt zum Handeln: ,Die hohe Unfall-
quote konnte bedeutend gesenkt wer-
den, wenn in allen Betrieben konse-

Messen kann man sich aullerdem zum
Thema Werkzeugsicherheit umfassend
informieren.

Der Fachverband Werkzeugindustrie
(FWI) aus Remscheid unterstiitzt seine
rund 160 Mitglieder, darunter alle fiih-
renden deutschen Hersteller aus den
Bereichen Handwerkzeug, Maschinen-
werkzeug und Diibel-/Befestigungs-
technik, mit Dienstleistungen und Bera-
tung. Eines der vorrangigen Ziele des
Verbandes ist dabei die Erhaltung der
breiten Vielfalt an deutschen Werk-
zeugherstellern, die Beibehaltung eines
fairen Wettbewerbs sowie die Stirkung
des Produktionsstandortes Deutsch-
land. Zu diesem Zweck hat der Ver-
band das Qualitits-Signet ,Werkzeug -
Made in Germany“ geschaffen, das er
im Namen aller deutschen Hersteller,
die sich den strengen Kriterien dieses
Siegels unterwerfen, bewirbt.

Vorgaben der VOB
werden haufig nicht beachtet

Hohere Preise durch tiberh6hte Sicherheitsforderungen

Im Baugewerbe fordern Auftraggeber
héufiger als frither Sicherheitsleistun-
gen. Die Forderungen liegen zumeist
deutlich iiber den in der VOB empfoh-
lenen Grenzen. Dies fiithrt zu erheb-
lich hoheren Endpreisen, weil die Auf-
tragnehmer die Zusatzkosten einkal-
kulieren miissen. Hierauf hat der Ver-
band der Fenster- und Fassadenher-
steller hingewiesen.

In der Regel werden Vertragserfiillungs-
und Gewdhrleistungsbiirgschaften oder
Sicherheiten fiir Mingelanspriiche ge-
fordert. , Laut § 14 VOB/A soll auf Si-
cherheitsleistungen ganz oder teilweise
verzichtet werden®, erkldrte dazu Dipl.-
Ing. Jiirgen Luckas, der VOB-Experte
des Verbandes der Fenster- und Fassa-
denhersteller. ,Zudem werden die in
der VOB empfohlenen Obergrenzen
von 5 % fiir Vertragserfiillung und 3 %
fiir Mingelanspriiche in den meisten
Fillen mit 10% und 5% stark liber-
schritten. Und schlieRlich werden die
Gewihrleistungsbiirgschaften oder Si-

cherheiten fiir Mingelanspriiche in der
Regel fiir die Dauer der Gewihrleistung
von vier oder fiinf Jahren gefordert.

Laut §17 VOB/B sollen die Sicher-
heiten dagegen nach Ablauf von zwei
Jahren zuriickgegeben werden. Diese
zusitzlichen Kosten fiir Biirgschaften
verteuern die Preise. Die Endpreise sind
somit wesentlich hoher als bei konse-
quenter Anwendung der VOB."

Mit einem Rechenbeispiel verdeut-
licht Luckas die Belastung der Unter-
nehmen. Bei einer angenommenen Ver-
tragsdauer von sechs Monaten miissen
bei Anwendung der VOB-Empfehlun-
gen 8,5 % des Jahresumsatzes verbiirgt
werden. Bei den heute iiblichen Vertra-
gen und den heute verlangten Laufzei-
ten der Biirgschaften betrdgt der zu ver-
biirgende Anteil jedoch 31% des Um-
satzes. ,Die Entwicklung zu deutlich
hoheren Endpreisen auf Grund iiber-
hohter Sicherheitsforderungen kann
nach Uberzeugung des VFF nicht im In-
teresse der Auftraggeber liegen, so die
Schlussfolgerung von Luckas.



