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Bearbeitungszentren

Lotus-F1-Team investiert in ,sechsfache Spitzenqualitat” mit integrierter Automation

5-Achs-Bearbeitungszentren sorgen fiir Produktivitat

! Sechs neue Frésbearbei-
tungszentren vom Typ ,Mi-
kron HPM 450U" von GF Ma-
chining Sclutions (GFMS),
Schorndorf, sind in der For-
mel-1-Zentrale von Lotus in
Enstone/GB installiert wor-
den, Bild. Sie sind das ,Herz-
stiick”  einer umfassenden
Modernisierung der Produk-
tionsanlagen des britischen
Rennstalls, Thomas Mayer,
Chief Operating Officer, ist
hochzufrieden: ,Wir haben
die strategische Entschei-
dung getroffen, unsere Fris-
kapazititen auf fiinf Achsen
auszubauen — und dabei fiel
unsere Wahl auf ein System,
das die Bearbeitung wvon
Werkstiicken in einer Auf-
spannung erlaubt. Wir haben
die Produktivitdt erheblich
gesteigert, die Auslastung
unserer Werkzeugmaschinen
verbessert, eine hohere und
einheitlichere Teileprizision
erreicht und die Stiickkosten
gesenkt.”

Vor der Investition setzte
Lotus zur Herstellung hoch-
priziser, komplexer Teile
hauptséchlich auf 3-achsige
Frismaschinen, die zwar gu-
te Ergebnisse lieferten, aber
in puncto Produktivitit eini-
ges zu wilinschen {ibrig lie-
fen. Ein Manko war der hohe
Zeitaufwand bei der Maschi-
neneinrichtung. Viel Zeit ging
auch bei der Planung und
Konstruktion  individueller
Zusatzvorrichtungen  zum
Frasen verloren. Die haufigen
Unterbrechungen im Produk-
tionsablauf hatten ange-
sichts der erforderlichen ma-
nuellen Werkstlckhand-
habung auch Einfluss auf die
Prizision der Teile.

Da die Produktion mit den
neuen 5-Achs-Maschinen
standardisiert werden sollte,
mussten alle identisch sein.
Dies setzt ebenso gleiche
Werkzeuge und Aufspann-
vorrichtungen voraus. Wenn
eine der Maschinen ausfallen
sollte, kann nahtlos auf eine
andere umgestiegen werden.
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Blick in die Fertigung
des Lotus-F1-Teams in
Groftbritannien: Sechs
neue Frasbearbeitungs-
zentren steigern die
Produktivitdt erheblich
und sorgen fir eine
hohe Teileprazision.

Bifd: GFM S

Zu den Auswahlkriterien ge-
hérten Grofse (Grundfliche),

Kapazitdt, Leistungseigen-
schaften (mit besonderer Be-
tonung auf integrierter Auto-
mation), Verfiigbarkeit und
Kosten der Maschine sowie
der Serviceumnfang. Nicht zu-
letzt war die Qualitit und
Schnelligkeit des Customer
Services von GFMS in Eng-
land ein wichtiger Kaufgrund
fur das Lotus F1 Team. Die
Mikron HPM 450U erfiillte
alle Anspriiche von Lotus F1.
Die kompakte Maschine ist
mit einemn direkt-angetriebe-
nen Rundschwenktisch aus-
gestattet und erlaubt ge-
wohnliche Frds- und Bohr
vorgange bis hin zur 3+2-Po-
sitionierung und 5-Achsen-
Simultanbearbeitung. Die
leistungsfahigen  Spindeln
(30 kW, 20 000 min ") und die
integrierte Automation (Pa-
lettenwechsler mit sieben
Stationen und Werkzeug-
wechsler mit 120 Positionen)
sorgen fiir eine noch bessere
Bearbeitungsleistung. Weite-
re Stirken sind eine Vielzahl
an verfligharen ,Smart-Tech-
nology“-Software-Modulen.

Sie sorgen fiir maximale Pro-

duktivitit im Rund-
um-die-Uhr-Betrieb
sowie fir Flexibili-
tdt in der Produk-
tion und Zuverlds-
sigkeil beim Frésen.
Dank ihrer Vielsei-
tigkeit ist die Ma-

schine ideal fiir die Bearbei-
tung unterschiedlicher Mate-
rialien wie Aluminium, Stahl
und Edelstahl bis hin zu sehr
harten, schwer zu bearbei-
tenden Werkstoffen.
wwuigfms.com/de
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Never StolBkopf schafft
mehr Méglichkeiten.

m Kompakter StoBkopf SKE 120 fiir die WalzstoBmaschinen LSE 200-1600
m Elektronisch geregelte Fertigung von Gerade- oder Schrigverzahnung

[ ] Hublageveﬂahrbereich vcn 650 mm

® StoBspil hydr

m Einfacher Wer}
m 1.200 Doppelhiibe pro Minute
m Verzahnungen bis Modul 8 mm
m Hubldnge von 120 mm

t und gefiihrt et
m Maglichkeit der Schrigungswinkelkorrekturen !
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