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Fliissigsilikon: Fachwissen als Dienstleistung verfiigbar

Doppelspritztechnik

raubt Keimen das Versteck

Bei Entwicklung und Fertigung von Teilen aus fliissigem Silikon
unterstiitzt das LSR Competence Center Projekte aus den Bio-
wissenschaften. Das ermoglicht individuelle Losungen, aber
auch das Herstellen kleinster Teile in hohen Stiickzahlen.

Was ist ein problematisches Ventil? Ein Bei-
spiel dafiir ist ein Gerdt, in dem Kranken-
hausinstrumente sterilisiert werden. Das
Ventilgeh&use darin ist aus einem thermo-
plastischen Werkstoff gefertigt und mit ei-
nem O-Ring abgedichtet. Es gab allerdings
Zwischenrdume, in denen sich Keime ver-
mehren konnten. Der Hersteller wandte sich
mit diesem Fall an das LSR Competence Cen-
ter von Trelleborg im schweizerischen Stein
am Rhein. Dort helfen Ingenieure bei der
Wahl des richtigen Materials und der pas-
senden Konstruktionslésung und entwickeln
auch die Werkzeuge und Prozesse, mit de-
nen sich die vorgeschlagene Lésung umsetz-
ten ldsst. ,Gemeinsam kamen wir zu einer
geeignete Konstruktion®, berichtet Ursula
Nollenberger, die bei Trelleborg Sealing So-
lutions die Produktlinie von Komponenten
aus Fliissigsilikon (LSR) leitet, In der Ent-
wurfsphase nutzten die Ingenieure das In-
strument fiir nichtlineare Finite-Elemente-
Analyse, um das Konzept zu optimieren. ,,Es
ist das modernste Instrument dieser Art, das
unsere Branche derzeit zu bieten hat", bet-
tont Nollenberger.

Als Losung sahen die Partner schlieBlich die
Doppelspritztechnik. Dabei wird der Werk-
stoffverbund im selben Werkzeug her-
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gestellt, indem zunichst der thermoplas-
tische Werkstoff und dann das Fliissigsilikon
eingespritzt wird — in einem in sich ge-
schlossenen automatischen Prozess. Auf
diese Weise entsteht eine einzige Dich-
tungskomponente, die den Spalt im Bauteil
schliefit.

»Das Verfahren erfordert ein Héchstmaf an
Werkzeugprazision, macht aber einen zwei-
ten Montageschritt iiberfliissig und elimi-
niert die damit fiir den Kunden verbundenen
Risilcen und Kosten®, erklart Nollenberger.
Das Produkt befindet sich derzeit in der Vali-
dierungsphase und soll 2014 mit einer
Stiickzahl von mehreren Millionen pro Jahr
in Produktion gehen.

Diese Art der Zusammenarbeit mit Gerite-
herstellern ist kein Einzelfall. ,,Manchmal
kommen Kunden zu uns mit einer konkreten

‘Vorstellung®, berichtet Nollenberger. ,,Sie

wissen, was sie haben wollen, aber sie wis-
sen nicht so genau, wie sie es bewerkstel-
ligen sollen. Wir erarbeiten dann gemein-
sam mit dem Kunden ein Konzept.“

Komponenten vom
Dichtring bis zum
Stillhiitchen fertigt
das Komeptenzcenter
in Stein am Rhein aus
Fliissigsilikon

Bilder: Trelleborg

Dabei sind die Anforderungen unterschied-
lich, aber die Groie der Teile spielt hiufig
eine Rolle. Fiir den Biowissenschaftssektor
—also fiir die Sparten Medizin, Pharmazie,
Biotechnik und Krankenpflege — miissen sie
oft besonders klein sein. Dabei haben Mi-
krospritzgussverfahren ihre ganz eigenen
Herausforderungen. Das kleinste Teil in der
Produktion von Trelleborg ist das Septum,
also die Membran in der Verschlusskappe
einer Medizinflasche, durch die man eine
Spritze einfiihren und wieder herausziehen
kann. Es wiegt nur 0,003 g und ist so winzig,
dass es sich kaum aufnehmen ldsst. Stan-
dard-Gussnidhte sind gréfer als das Teil
selbst,

Bei der Fertigung solcher Mikrobauteile geht
es um hdchste Prédzision. Das gilt fiir den
Bau der Werkzeuge ebenso wie fiir die exak-
te Steuerung der Spritzmenge und die
Durchfiihrung des Spritzgussverfahrens. Fiir
die automatische Handhabung des Teils
nach der Fertigung wurde sogar ein speziel-
ler Greifer entwickelt. Das gesamte Verfah-
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ren ist so ausgelegt, dass fiir Millionen von
Spritzgussprozessen das exakt gleiche Pré-
zisionsniveau sichergestellt werden kann.
WWir verschieben beim Werkzeug- und Pro-
zessdesign stdndig die Grenzen", kommen-
tiert Nollenberger. Das globale Team arbeite
intensiv daran, die winzigen Prdzisionswerk-
zeuge weiterzuentwickeln. Dabei entstiin-
den immer wieder neue Lésungen fiir die
Dosierung von immer kleineren Mengen,
aber auch neue Automationsinstrumente,
mit denen sich solch kleine Teile handhaben
und steuern lassen. ,,Unser Standort in Stein
am Rhein verpflichtet, wenn es um die Her-
stellung winziger Komponenten geht*, sagt
die Verantwortliche fiir die Produktinie LSR,
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