Polyurethane

Henkel und Ben-
teler entwickeln
serientaugliche
“eawi... | Compositeblatt-
feder »» seite 16

ZEITUNG

AUSGABE 12 | 20. JUNI 2014 45, JAHRGANG

POLYME(H)R

WM ohne Videobeweis

Hochprézise Resultate in der Produktion sind heute kaum
vorstellbar ohne die Kunst von Sensoren und anderen messtech-
nischen Instrumenten. Sollte das nicht auch im Sport so sein?
Bei der FIFA, na ja, hat sich diese Erkenntnis offensichtlich
immer noch nicht durchgesetzi.

AUS DEM INHALT
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Globaler Elektromarkt bleibt auf Expansionskurs............. 2
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DIE ZEITUNG DER KUNSTSTOFF- UND KAUTSCHUKINDUSTRIE

Weiteres Wachstum

Kunststoff- und Gummimaschinenbauer im VDMA rechnen mit Umsatzsteigerung
von drei Prozent im laufenden Jahr - vier Prozent fiir 2015 prognostiziert

rdenmarkt mit besten Aussichten: :
deutsche Kunststoff- und Gummi-
maschinenbau wie hier in Miinchen-

Allach hl'ailn gaft?gt Fuwi:xré_gs:::aﬁei
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TECHNOLOGIE

ELASTOMERE

12 20. JUNI 2014 | AUSGABE 12

Dichtungstechnologie Wenn einer
der weltweit bedeutendsten Ma-
schinenbauer den Grofiteil aller
Komponentenselber fertigt, dann
zeugtdas nicht nurvon einer gro-
Ben Fertigungstiefe, sondernauch
von hachstem Qualititsanspruch.
Fiir die Partner bei den Zukauf-
teilenbedeutetdasebenso, hochs-
te Qualitit zu liefern. Weil der
Dichtungshersteller Trelleborg
Sealing Solutions seine Produkte
in den Maschinen von Arburg
verbaut, vertraut er bei der Her-
stellung von Dichtungen auf die
gelb-griinen Spritzgiefimaschi-
nen, Weltweit summierensich die
Arburg-Maschinen in den 24
Produktionswerken von Trelle-
borg Sealing Solutions auf eine
dreistellige Zahl.

»Die Mitarbeiter von Trelleborg
setzen sich stets dafiir ein, dass
wir Dichtungslésungen erhalten,
die den hohen Anspriichen unse-
rer Maschinenauch entsprechen,
betont Martin Krétz. Der gewis-
senhafte Arburg-Mitarbeiter ist
Leiter der Versuchsabteilung und
weifs, wovoner spricht. Sowerden
neue Dichtungen bei dem Maschi-
nenhersteller zunichst ausfithr-
lich getestet, bevor sie in die welt-
weitbegehrten Spritzgiefimaschi-
nen eingebaut werden.

Taglich rund
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Doppelte Verbindung

Trelleborg Sealing Solutions und Arburg verbindet eine wechselseitige Partnerschaft
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mit noch weniger Reibung, die un-
terverschiedensten Rahmenbedin-
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getestet. ,So testen wir gemeinsam

unterrealen Einsatzbedingungen®,
hetant Theodoar Macl: Salec Renre-

zise und komplexe LSR-Formtei-
le sowie Mehrkomponententeile.
1Inserantomatisierter Ansatzzur

Rund 20 Dichtungen
und Fiihrungsbander
von Trelleborg
Sealing Solutions
kdnnen in einer
Arburg-Maschine
verbaut sein

Fotao; Arburg

Auch in der Weltneuheit
Freeformer dabei




3.500.000.000 Teile

Der deutsche Maschinenbauer Ar-
burg gehdrtzu den fithrenden Her-
stellern von Spritzgiefmaschinen
fiir die Kunststoffverarbeitung mit
Schlieffkriften zwischen 125 und
5.000 kN. ,Weltweit entstehen Tag
fiir Tag rund 3,5 Milliarden hoch-
wertige Kunststoffteileaufunseren
Allrounder-Maschinen — teilweise
mit Toleranzenvonwenigerals0,01
Millimeter in der Serienprodukti-
on®, erzdhlt Herbert Kraibiihler,
ehem. technischer Geschiflsfithrer
bei Arburg, der Ende Mirz 2014 in
denRuhestand ging. Hochleistungs-
maschinen wie die hybriden All-
rounder der Baureihe Hidrive ab-
solvieren beispielsweise im Verpa-
ckungsbereich bei der Herstellung
von Joghurtbechern oder Ver-
schlusskappen 7,3 Mio. Zyklen pro
Jahr. Da miissen auch die Dichtun-
gen grofite Leistungstihigkeit be-
weisen. Rund 20 Dichtungen und
Fithrungsbiander von Trelleborg
kénnenineiner Hightechmaschine
ausdem Schwarzwald verbaut sein.
LGemeinsam mit Trelleborgsuchen
wir stets nach Stangendichtungen

Arburg testet neue Dichtungen ausfiihrlich, bevor sie in die welt-

gungen weltweit einsetzbar sind®,
berichtet Krotz. So hat man zum
Beispiel einen Werkstoffwechsel
von Turcon T46 auf Turcon T29
vorgenommen, nachdem beim
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Einsatz von zinkfreien Hydraulik-
dlen die Bildung von Mikroriefen
nichtsicherausgeschlossenwerden
konnte. Kritzbetont: ,Hierhatsich
dieguteund enge Zusammenarbeit
bestens bewihrt Zurzeit laufen
gerade Versuche mit dem neuen
leistungsfihigen Werkstoff Turcon
M12. Hierfiir werden aktuell pro-
duzierende Arburg-Maschinenim
Werk von Trelleborg Sealing Solu-
tions in Stein am Rhein mit den
neuen Produkten bestiickt und

-

weit begehrten SpritzgieBmaschinen eingebaut werden Foto: Arburg

bet.éntTheud(:r Mack, Sales Rgprc—
sentative bei Trelleborg Sealing
Solutions.

Riickmeldungen von
der ,,Produktionsfront*

Ortswechsel: Trelleborg Sealing
Solutions Stein am Rhein: In der
zentralen Fertigungshalle domi-
nieren die Farben Griin und Gelb
der Arburg-Spritzgiefmaschinen.
Wohin das Auge blickt, erkennt
es die charakteristisch vibrieren-
den Hydraulikschliuche und die
sich bewegenden Handlingeinhei-
ten der vollautomatisierten Ma-
schinen, diesignalisieren, dass hier
produziert wird. Standig 6ffnen
und schliefien sich Werkzeugfor-
men und bringen tausendfach
verschiedenste Produkteaus Fliis-
sigsilikon (LSR) oder in 2K-Tech-
nik gefertigte Thermoplast-Sili-
kon-Verbundteile hervor. Fiir
Kundenausder Automobilindus-
trie, der Medizintechnik- und
Pharmaindustrie sowie der Elek-
trotechnik entstehen in héchster
technologischer Kompetenz und
mit grofiem Know-how hochpri-

Im Werkzeug steckt die technische Ko

Unserautomatisierter Ansatz zur
LSR-Verarbeitung ist dabei ein-
zigartig in seiner ganzheitlichen
Ausrichtung®, sagt Ursula Nollen-
berger, Product Line Director fiir
Liquid Silicone Rubber-(LSR-)
Komponenten bei Trelleborg
Sealing Solutions.

Mit den Maschinen aus Deutsch-
land sind die Schweizer sehr zu-
frieden.,,Wirproduzieren vollauto-
matisch und die Arburg-Maschi-
nen iiberzeugen durch héchste
Effizienz”, betont Jakob Bleiker,
technischer Leiter im Werk Stein
am Rhein. Der modulare Aufbau
ermoglicht die projektbezogen
genau passende Konfigurierung
einer Maschine. Es ist aber auch
die Nihe zum Hersteller, die ge-
schitztwird. ,Wirkénnenineiner
Stunde malschnellhinfahrenund
etwas anschauen oder eine Leih-
maschine auswihlen®, erzihlt
Bleiker. Man kennt und schitzt
sich seit Jahren ,Wir geben aber
auch gerne Riickmeldungen an
Arburg, wennwirvonder Produk-
tionsseite Optimierungspotenzial
erkennen”, erginzt Acting General
Manager Jarno Burkhardt.

o |

mpetenz der Experten von

Trelleborg Sealing Solutions Stein am Rhein Foto: Arburg
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Bei solch einer intensiven Bezie-
hung in doppelter Verbindung
wundert es nicht, dass sich Dich-
tungen von Trelleborg Sealing
Solutions auch in der von Arburg
auf der Messe K 2013 fiir die ad-
ditive Fertigung vorgestellten
Weltsensation Freeformer befin-
den, mitderdas Unternehmeneine
neue Ara der Kunststoffverarbei-
tung einldutet. Mit der Weltpre-
miere des Freeformers tibertrigt
Arburg eine beispiellose Erfolgs-
story des Spritzgiefmaschinen-
bausaufein neues, geradezu revo-
lutionires Verfahren deradditiven
Fertigung, das Arburg sich als
Arburg Kunststoff-Freiformen
(AKF) patentieren lieB. Auch
Theodor Mackistbegeistert, ,,dass
unsere Dichtungen dabei sind,
wenn eine solche Weltsensation
auf den Markt kommt®,

Beim AKF werden 3D-CAD-
Daten vom Freeformer direkt
aufbereitet und daraus das Pro-
dukt hergestellt. Standardkunst-
stoffgranulat wird hierzu wiebeim
Spritzgieflen integriert aufge-
schmolzen, aus der fliissigen

Im Produktionswerk Trelleborg Sealing Solutions entstehen hoch-

Schmelze werden Tropfchen er-
zeugt und daraus dann additiv -
also Schicht fiir Schicht - das voll
funktionsfihige Bauteilaufgebaut.
Werkzeuge oder fest vorgegebene
Kavititen sind keine notwendig.
Damit ist die individuelle Teile-
fertigung ganz ohne Spritzgief3-
werkzeug ab einer Losgrifie von
eins wirtschaftlich méglich. Der
Freeformeristeinereinelektrische
Maschine, die nur wenige Dich-
tungenin der Umlaufschmierung
zur Abdichtung von Schmierfett
bendtigt. Verbautsind Trelleborg-
Dichtungen vom Typ Turcon Roto
Glyd Ring und Turcon Glyd Ring
D120innen dichtend sowie Turcon
Roto Glyd Ring D82 auflen dich-
tend. Bei so viel Innovationsgeist
bleibt abzuwarten, wann die erste
Maschine dieser neuesten Gene-
ration in einem Werk von Trelle-
borg Sealing Solutions steht. s.
@ www.tss.trelleborg.com/de
@ www.arburg.com

prézise und komplexe LSR-Formteile -Foto: Trelleborg



