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WERKZEUGMASCHINEN
Flaggschiffe

Hurco prisentiert seine Flagg-
schiffe VMX 42 SRTi, VMX 24
HSi und TMM 8i sowie die in-
tegrierte WinMax-Steuerungs-
technologie.

Das vielseitige 5-Achs-BAZ
VMX 42 SRTI (Bild) eignet
sich besonders fiir die Hand-
habung schwerer Teile. Die optimale Spankontrolle und das Ma-
schinenkonzept mit Schwenkkopf und in den Maschinentisch

integrierter C-Achse erlauben Bearbeitungen auf hichstem Stan-
dard. Das Hochleistungs-BAZ VMX 24 HSi ermaglicht durch die
Motorspindel mit 18000 min™' eine effiziente Werkstiickbear-
beitung bei hoher Geschwindigkeit. Optimal fiir die Fertigung
kleiner bis mittlerer Lose, die eine Drehbearbeitung mit an-
schlieenden Fris-/Bohroperationen erfordern, ist das Drehfris-
zentrum TMM 8i. SerienmifSig sind alle Hurco-BAZ mit der
WinMax-Steuerung ausgestattet. Von Skizzen iiber CAD/CAM-
Programme bis zu DXF-Dateien kinnen Daten schnell und ein-
fach verarbeitet werden. Das ergonomische Design mit Doppel-
bildschirm bietet alle Vorteile der Dialogprogrammierung.
www.hurco.de
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BAZ

Grofiteile im Fokus
SHW prisentiert ne-
ben Lésungen zum Un-
runddrehen die neue
UniSpeed 7 fiir die Be-
arbeitung von Werk-
stiicken bis 6 m Linge.
Die voll umhauste Maschine ist komplett konfigurierbar und
wird ohne Fundament aufgestellt. »In der Einstiegsversion bieten
wir die UniSpeed 7 als leistungsstarke Maschine fiir die Grof3-
teilebearbeitung zu einem attraktiven Preis an«, versichert Chris-
tian Hithn, geschiftsfithrender Gesellschafter von SHW. Der Ar-
beitsbereich umfasst in der X-Achse bis 6000, in der Y-Achse bis
1600 und in der Z-Achse bis 1300 mm. An Bord ist die neues-
te Heidenhain-Steuerung iTNC 640. Fiir die Pendelbearbeitung
lisst sich der Arbeitsbereich durch eine Trennwand teilen, sodass
hauptzeitparallel gertistet werden kann. Das erhéht die Maschi-
nenlaufzeit. »In der Messemaschine haben wir auferdem die zwei
Rundtische in den Arbeitsbereich integriert«, betont Martin
Rathgeb, Technischer Leiter und Prokurist bei SHW. Das ver-
groBert den Anwendungsbereich, und die Maschine bleibt den-
noch bei den relativ kompakten Abmessungen. Die Maschine ist
mit zwei Pick-up-Stationen fiir je zehn Werkzeuge ausgestattet.
Diese wechselt sich der Orthogonalfriskopf selbsttitig ein.
www.shw-wm.de
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