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Die eigenen Ideen umzusetzen, erfordert die
richtigen Werkzeuge zum Drehen, Friasen, Bohren
und Gewinden. Walter Multiply biindelt mit einem
mehrstufigen Serviceprogramm sémtliche Mali-
nahmen zur Steigerung der Produktivitat. So kénnen
sich selbst hochkomplexe Prozesse ,,ganz leicht
anfiihlen”. Walter Multiply heilt Erfolgsfaktoren
multiplizieren. Ganzheitliche Kompetenz steigert
die Effizienz einer Produktion um einen deutlich
hoheren Faktor als die Summe aller Einzelmalt-
nahmen, wie das Anwendungsbeispiel des Werkzeug-
maschinenBbauers Schiess in Aschersleben zeigt.
Walter Deutschland GmbH, Eschborner Landstr. 112,
60489 Frankfurt/Main, Tel. 069 / 7890-2100,
Fax -2234, E-Mail: service.de@walter-tools.com, Internet: 46 cin Lohnfertiger erreicht mit
www.walter-tools.com, AMB: Halle 1, Stand G 32 angepassten Standard-Schraubstocken
einen Produktivitatssprung.
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GroBer Kopf bearbeitet kleines Teil:
Der Lohnfertiger Fleischer erreicht
durch seine Eigenlosung mithilfe von
Réhm-Schraubstécken viel Freiheit.

Lohnfertiger erhoht Produktivitat

Standardprodzlkte intelligent anpassen
spart kostspielige Sondervorrichtungen

Wenn Standardprodukte nicht passen und Sonderldsungen zu teuer
sind, bieten nur wenige Anbieter eine Alternative. Das macht oftmals
kleinen Lohnfertigern zu schaffen, die flexibel bleiben miissen und
sich keine teuren Sonderlésungen leisten wollen. Die Firma R6hm
schafft es immer wieder, ihren Kunden passende Lésungen aus
umgearbeiteten Standardprodukten zu liefern.

0 sorgen angepasste Standard-

Schraubstiicke bei einem CNC-Bear-
beiter fiir eine hohe Produktivititsstei-
gerung — er kann dadurch ,in der ersten
Liga mitspielen” und einen der weltweit
fithrenden Spezialisten von Antriebs-
und Steuerungstechnologien zuverldssig
beliefern.

Schneller und zuverlissiger
Lohnfertiger mit hoher Qualitat

Die 1984 gegriindete Roland Fleischer
GmbH aus dem bayerischen Kleinost-
heim hat sich mit der CNC-Bearbeitung
auf Lohnfertigung von Hydraulik- und
Steuerblécken spezialisiert, Der zertifi-
zierte Betrieb fertigt in zwel bis drei
Schichten nach 1SO 9001:2008 und I1SO
14001. Die Inhaber legen Wert auf einen
exzellenten Maschinenpark, mit dem sie
beil hoher Flexibilitdt schnell und zuver-
ldssig Auftrdge erledigen. Hauptkunde
ist einer der weltweit fiihrenden Spezia-
listen von Antriebs- und Steuerungs-
technologien, fiir den die Firma Flei-
scher in funf Werke liefert.

JFlexibilitdt und Produktivitit sind die
wichtigsten Kriterien fiir uns als Lohn-
fertiger", meint Grindersohn und Werk-
stattleiter Steffen Fleischer. ,Nur so kon-

46

nen wir schnell und pilinktlich die unter-
schiedlichsten Auftrige durchfithren.
In den beiden Fertigungshallen stehen
neben weiteren Maschinen insgesamt
sechs hochmoderne DMG-Bearbeitungs-
zentren (BAZ), funf davon mit 5-ach-
sigem Spindelkopf. Alle Maschinen sind
mit Palettenwechsler und bis zu sieben
Paletten ausgestattet. Hinzu kommen
Werkzeugmagazine flir bis zu 240 Werk-
zeuge. Das sind die Voraussetzungen,
um schnell und flexibel Hydraulikblécke
fiir unsere Kunden fertigen zu kénnen *
50 Fleischer.

Erganzt durch weitere Maschinen wie
Bandsdgeautomat,  CNC-Flachschleif-
maschine, Transmissionselektronenmi-
kroskop (TEM)-Entgratanlage, 3D-Koor-
dinatenmessmaschine  sowie  zwe
Spritz-Flutreinigungsanlagen von Mafac
fertigen die Mitarbeiter in zwel Schich-
ten zumeist Hydrauliksteuerblocke aus
Guss und Aluminium fiir einen der ganz
Grofien der Branche. Die Stiickzahlen

. schwanken dabei von 1 bis 7000 im Jahr,

Und manchmal muss auch in den
Produktionsplan eingegriffen und ein
schnell zu lieferndes Einzelteil vorge-
zogen werden. Dabel ist die Flexibilitat
eines Kleinunternehmens ein wichtiger
Vorteil.

Nachdenken spart Kosten

Gespannt werden die kompakten Roh-
teile mit Schraubstécken — von Rohm
speziell an die Bediirfnisse von Fleischer
angepasst, Bild 1. ,Das sind alles umge-
arbeitete Standard-Schraubsticke vom
Typ 'RKE', deren Uberarbeitung nur etwa
5% einer alternativen Sondervorrich-
tung kosten", versichert Réhm-Fachbe-
rater Joachim Nagel. ,Eine teure Sonder-
vorrichtung wire nie in Frage gekom-
men, denn darit sind wir viel zu unfle-
xibel, wenn morgen ein anderes Produkt
kommt", betont Fleischer. So werden jetzt
in die Hydrauliksteuerblocke schnell
und zuverldssig Kanidle gebohrt, Kon-
turen gefrist, Senkungen eingebracht
und Gewinde geschnitten. Dariiber hi-
naus umfasst das Spektrum die Bearbei-
tungsschritte Sdgen, Frdsen, Bohren,
Entgraten, Auswaschen und Qualitits-
kontrolle. Zertifizierungen dokumentie-
ren die Qualitdt, Neben den Hydraulik-
Steuerblocken  werden beispielsweise
Kunststoffteile fiir Fliissigkeitstanks be-
arbeitet sowie Dreh- und Frasteile nach
Kundenwunsch gefertigt.

Damit sich gleichzeitig zwei Werk-
sticke auf den Tischen der Vertikal-BAZ
spannen lassen, wurde zunichst ge-
plant, zwei Schraubstéicke hintereinan-
der zu platzieren. Allerdings waren die
Standard-Schraubstocke zu lang. Alse
kiirzten die Rohm-Konstrukteure die
Produkte samt Gewindestange und selz-
ten eine starre, aber auswechselbare
Mittelbacke an die Nahtstelle, die zu-
gleich als Nullpunkt dient - somit war
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die Produktivitat schon einmal
verdoppelt.

Flexibilitat + Produktivitit
deutlich erhoht

Basis sind die NC-Kompakt-
Spanner \RKE-M 125 LV* und
CRKE-M 160 LV" fr die Flinfsei-
ten-Bearbeitung in einer Auf-
spannung. Die verkiirzte Bau-
welse mit wenigen Storkon-
turen sorgt fur geringe Kolli-
sionsgefahr, Den Wunsch des
Lohnfertigers nach gréfstmaéglicher Fle-
xibilitdt erfilllen die Schraubstécke mit
versetz- und umkehrbaren Spann-
backen, die kleine und grofe Spannwei-
ten zulassen. Mit einem stabilen Grund-
korper aus Stahl sowie allseits geharte-
ten und geschliffenen Flihrungen sorgt
der Kompaktspanner fiir robusten und
prazisen Einsatz. Der Antrieb ist an bei-
den Seiten moglich.

Nagel ergdnzt: Mit dem NC-Kompakt-
spanner profitieren die Anwender von
besonders hohen Haltekréften bei der
Bearbeitung. Durch das Versetzen der
beweglichen Backe passt sich der Span-
ner schnell und flexibel an unterschied-
liche Werkstiickgrofen an. Der Dreh-
momentschlissel gewihrleistet eine
konstante Spannkraft bei jedem Spann-
vorgang.” Durch das Hintereinanderset-
zen von zwel Werkstiicken ist zwar kei-
ne Finfseiten-Bearbeitung mehr mog-
lich. Da aber die Werkstiicke fir die End-
verarbeitung sowieso auf einer anderen
Maschine um 90° gedreht aufgespannt
werden, ist das kein Nachteil.

Die Maschinenschraubsttcke ,RB-M*
und ,RB-K” iiberzeugen mit bewahrter
Qualitdt und besonderem Preis-Leis-
tungsverhaltnis, Bild. Als Mitglieder der
Produktlinie ,Orange Line” sind sie den
Anspriichen der Kunden angepasst und
erscheinen in neuem, optimierten De-
sign: Dies gewihrleistet einen optima-
len KGhimittel- und Spéneabfluss, zeit-
und kraftaufwendiges Kurbeln entfallt
durch ein spezielles Bolzensystem. So-
wohl auf Universal- und Standardfras-
maschinen als auch in der Serienfer-
tigung bieten die beiden Schraubstock-
modelle hohe Spanngenauigkeit, Funk-
tionalitat und einfaches Handling.

Réhm GmbH, Frank Heiler, Heinrich-
Réhm-Str. 50, 89567 Sontheim a.d.
Brenz, Tel. 07325 / 16-364, Fax -510,

Kollisionsgefahr gebannt: Der Aufspannturm aus , Flugzeug-Alu” mit
drei Spannleisten bietet genligend Freiraum fir den Bearbeitungskopf.

Spannturm aus , Flugzeug-Alu”

Flir das horizontale Bearbeitungszen-
trum ,DMC 70 H duoBlock" wurde zu-
dem ein Aufspannturm mit drei Spann-
leisten in 120°-Winkelabstdnden her
gestellt, der entsprechend des Kunden-
wunsches sechs Werkstiicke aufnimmt
und dennoch gentigend Freiraum flr
den Bearbeitungskopf bietet, Bild 2. Bei
der tblichen Anordnung als Quattro-
Aufspannturm mit vier Leisten in 90°-
Winkeln wdre die Kollisionsgefahr mit
dem Bearbeitungskopf zu grofs gewesen,
Um dem zu entgehen, hitten die Bedie-
ner lingere Werkzeuge bendtigt. Das
wire wiederum zu Lasten der Prizision
und der Geschwindigkeit gegangen.

LDamit waren wir langsamer und un-
genauer gewesen und hitten darlber
hinaus zunichst erst einmal in neue
Werkzeuge investieren missen”, erin-
nert sich Fleischer. Also haben die Rhm-
Leute den Spannturm entsprechend an-
gepasst. So ist der Grundkérper aus Ge-
wichtsgrinden in Aluminium ausge-

Kostengiinstige Produkte in bewahrter
Qualitat zeichnet die neuen Schraubstécke
der ,Orange Line” aus.

E-Mail: frank. heiler@roehm.biz, Internet: www.roehm.biz, AMB: Halle 1, Stand 1 12
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flihrt, das auch im Flugzeug-
bau verwendet wird. Nagel er-
klart warum: ,Das macht den
Spannturm extrem leicht und
dennoch sehr steil.”

Fir sicheres Spannen der
Werkstiicke kornmen die ,MS-
Spannleisten" zum Einsatz. Sie
lassen sich schnell und einfach
an verschiedene Werkstiick-
abmessungen anpassen. Dabet
gewidhrleistet die Verzahnung
auf der Spannleiste die sichere,
genaue und wiederholbare Be-
festigung der mitgelieferten Spann-
backen. Durch die Skalierung an der
Leiste ldsst sich die Backenposition je-
derzeit exakt ablesen. Auf dern Spann-
turm sind drei MS-Spannleisten 75 x 700
fir die Aufnahme von je zwel Rohteilen
der Hydraulikblocke vertikal montiert.
Der gesamte Aufspannturm sitzt mit
samt Grundplatte auf Paletten-Spann-
kdpfen von Réhm mit sehr groféen Ein-
zugskriften. Die mechanisch federbe-
tatigten Spannkdpfe zum Spannen von
Werkstiickpaletten sorgen mit Kraft ver-
starkender Wirkung und Auszugssiche-
rung filr hohe und sichere Spannkrifte,

EinzelmalRnahmen
uberzeugen in Summe

In der Summe der einzelnen kleinen
Mafgnahmen ergeben sich bei Fleischer
enorme Produktivitdtssteigerungen. So
wird bei dem in zwei Schichten arbeiten-
den Betrieb dank der neuen Spannmog-
lichkeiten in Spitzenzeiten auch eine
dritte, mannlose Schicht angehingt.
Steffen Fleischer resumiert; ,Durch die
Maschinen mit Palettenwechsel haben
wir die Voraussetzungen dafiir geschaf-
fen. R6hm hat uns mit den einfach abge-
dnderten, aber sehr effizienten Spann-
lésungen die Umsetzung erlaubt. So ist
unser Hauptkunde immer wieder {iber-
rascht von unserer Schnelligkeit und
Lieferzuverldgsigkeit." Und Nagel er-
ginzt abschlieféend: ,Durch Nachden-
ken konnten wir dem Kunden helfen
und eine bezahlbare Lésung zur Produk-
tivitdtssteigerung bieten.”  Jiirgen Fiirst

fiirgen Fiwest ist Geschaltsfihrer und inhaber der Werbeagentur
sowie Unternehimensberatung Suxes in Fellbach,

Roland Fleischer GmbH,

Bruchtannenstr. 20, 63801 Kleinostheim,
Tel. 06027 / 464027, Fax 06027 / 6521,
E-Mail: info@roland-fleischer-gmbh.de,
Internet: www.roland-fleischer-gmbh.de
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