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Bild 1:

Hat der Greifer Werksticke auf der Schiens
zwischenplatziert, packt er die ganze Reihe
und setzt sie in eine vorbereitete Versand-
palette

Vollautomatisierte Bearbeitung von
Verteilergehausen

Die Herstellung von Verteilergehausen fur Pkw lauft bei der Nosta GmbH seit 2010
vollautomatisiert. Nach verschiedenen Bearbeitungsschritten auf der von den
Bayern eigens erstellten Rundtaktmaschine wird jedes Werkstlck einzeln entnom-
men, geprift und zwischenabgesetzt, bevor es in Clustern zu sechsen vom selben
Greifer erfasst und lagerichtig versandfertig in ein Blister abgesetzt wird. Den fle-
xiblen und zuverlassigen Greifer hat die R6hm GmbH aus Sontheim beigesteuert.
Und der legt sich sogar quer fur seine prozesssichere und wiederholgenaue Arbeit.

»Die hundertprozentige, lage-
richtige Ankunft der Einbauteile
in seiner Fertigung ist unserem
Kunden sehr wichtig, weil er die
Verteilergeh&use vollautomatisch
entnimmt und weiterverarbeitet”,
betont Josef Kapfer, Leiter des
Betriebsmittelbaus der Nosta
GmbH in Hoéchstadt an der Do-
nau. ,Da darf kein einziges Teil
falsch herum angeliefert werden.”
Diese Anforderung eines sid-
deutschen Premium-Automobil-
herstellers sowie das Hochfahren
der Produktion auf bis zu etwa
4.000 Stiick pro Tag hat bei Nosta
die Vollautomatisierung in der
Herstellung der Verteilergehduse
erforderlich gemacht. So wurden
vor drei Jahren die im Anschluss
an die Fertigung angesiedelten
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Prozessschritte Reinigen, Prifen
und lagerichtig Absetzen an die
bereits automatisierten Ferti-
gungsprozesse angegliedert. Flr
den letzten Schritt in der vollauto-
matischen Prozesskette lieferten
die Greiferexperten von Réhm
einen flexiblen und energieeffi-
zienten Elektrogreifer, der ohne
Umristen zuverlassig sowohl
Einzelteile als auch eine Reihe
von sechs Teilen sicher greift und
positionsgenau absetzt.

Vollautomatische Prozessketie
erfordert flexiblen Greifer

Die Verteilergehause, die in PKW-
Motoren zum Einsatz kommen,
fertigt Nosta seit 2008 in héchster
Perfektion und Zuverlassigkeit.

Daflir werden die Rohteile zu-
nachst auf einer adiabatischen
Presse durch Hochgeschwindig-
keits-Scherschneiden von Profil-
stangen abgeldngt. Die innovative
Schneidtechnologie kommt bei
der Herstellung von Bauteilen aus
hoher- oder htchstfesten Werk-
stoffen zum Einsatz.

Die anschlieBende vollautoma-
tische Bearbeitung der Rohteile
bis zur Versandstellung findet auf
einer einzigen Maschine statt.
Die haben die Betriebsmittelbau-
er von Nosta selbst entwickelt
und gebaut. Auf acht Stationen
einer Rundtakteinheit werden die
Rohlinge gebohrt, gefrast und
entgratet, bevor sie aus dem
Rundtakttisch ausgeschleust und
in einem linearen Abschnitt der
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Maschine gereinigt, gepriift und
fur den Versand in besonderen
Werkstlcktragern abgesetzt wer-
den. Das Ubernimmt flexibel, wie-
derholgenau und zuverlassig ein
Elektrogreifer REPG von Réhm.

Flexibel, schnell und elegant
auf engstem Raum

Eingesetzt als Robotergreifer
bietet das neue Handlinggerat
der Greiferexperten aus Sontheim
besondere Vorteile, denn es kann
unterschiedlich groBe Teile ohne
Umrlsten greifen, ist also beson-

Kurzinfo Rohm GmbH

Réhm wurde 1909 gegriindet und
gilt als einer der bedeutendsten
Spannzeughersteller der Welt mit
einem umfangreichen Produkt-
programm und eigener, leistungs-
fahiger Sonderfertigung. Rund
1.500 Mitarbeiter produzieren und
vertreiben weltweit Spannzeuge
vom kleinsten Bohrfutter Gber
effiziente Werkzeugspannungen
und packende Greiftechnik bis zur
Hightech-Kraftspanneinrichtung.
Dartber hinaus werden kunden-
spezifische Produkte flir nahezu
jede Spannsituation und Handha-
bungsaufgabe entwickelt und ge-
fertigt. Das Unternehmen ist |angst
zum Global-Player geworden, der
seine Aktivitaten insbesondere in
Lateinamerika, Osteuro-pa und
Asien weiter ausbaut. Ein leistungs-
fahiger AuBendienst, unterstiitzt
von mehreren Produktmanagern
sowie mehr als 40 Vertretungen
weltweit ergénzen diese Entwick-
lung. Rund 50 Prozent der Pro-
dukte werden in mehr als 60 Lan-
der exportiert. Fertigungsstétten in
der Slowakei und in Indien sowie
ein Joint Venture in China stéarken
die internationale Ausrichtung des
Unternehmens. 2008 wurde die
Firmenleitung nach 99 Jahren an
einen externen Geschaftsfiihrer,
Dr.-Ing. Michael Fried, (ibergeben.
Damit setzt die Familie Réhm den
Gesellschafterbeschluss um, sich
aus dem operativen Geschaft
zurlickzuziehen und die Geschicke
des Traditionsunternehmens kinf-
tig als Gesellschafter und Mitglie-
der des Beirates mit zu gestalten.
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ders flexibel. ,Bei uns sind die
Teile, also die Verteilergehause,
zwar immer gleich groB, aber wir
haben dafir eine andere Aufga-
benstellung, flr die diese Flexibi-
litat wichtig ist”, erlautert Kapfer.
So wird jedes Gehiuse mit den
MaBen von 18 x 12 x 25 mm nach
der Bearbeitung und dem Reini-
gungsvorgang zunachst einzeln
gegriffen und einer ebenfalls in
der Maschine integrierten Prif-
einheit zugefthrt. Dort werden
Konturen vermessen und gepriift,
ob die Bohrungen vorhanden
sind. Hierzu schwenkt der Ro-
boterarm mit dem Greifer inner-
halb der sehr engen Platzverhalt-
nisse elegant von der senkrechten
in eine waagrechte Ebene und
Ubergibt das Werkstlck an die
Prifeinheit, holt es danach wie-
der ab und setzt es senkrecht in
eine etwas oberhalb positionierte
Aufnahmeschiene ab. ,Der Greifer
legt sich regelrecht quer flr uns”,
meint Kapfer mit einem Augen-

Bild 2: Der Roboterarm mit dem Réhm-
Greifer schwenkt innerhalb der sehr engen
Platzverhéitnisse elegant von der Senkrech-
ten in die Waagrechte. Die vollautomatische
Bearbeitung der Rohteile bis zur Versand-
stellung findet auf einer einzigen Maschine
statt, die Nosta selbst gebaut hat

Bild 3:

Mit Kréften von 10 N bis 400 N packt der
Rahm Elektrogreifer leichte und schwere
Teile sicher und zuverldssig

zwinkern. Dabei kann der Greifer
mit sehr kurzen Taktzeiten ab 70
Millisekunden pro Greifvorgang
arbeiten, ,Das ist deutlich weni-
ger als vergleichbare Hydraulik-
und Pneumatikgreifer auf dem
Markt“, betont Réhm Fachberater
Gerhard Héautle. Doch nicht nur
schnell ist er, als Elektrogreifer der
e-Quipment-Reihe von Réhm ist
er auch besonders sparsam und
energieeffizient. Er verbraucht nur
Energie, wenn er in Bewegung ist.
Hat er sechs Werkstlicke auf der
Schiene platziert, schwenkt der
Greifer um 90 Grad, packt die
ganze Reihe und setzt sie in eine
vorbereitete Versandpalette. Sind
alle Platze mit ,Sixpacks" von
Verteilergehdusen aufgefillt, wird
die Palette mit einer Klarsichtfo-
lie verschlossen und just-in-time
an den Kunden geliefert. Kapfer
erklart warum: ,,Durch die Blister-
verpackung kénnen die Werker
mit einem Blick die Vollstandigkeit
und Lagerichtigkeit erfassen -
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quasi eine Sicht- und Qualitats-
kontrolle durchflihren.” Flexibel ist
der Elektrogreifer auch im Hinblick
auf die Greifkraft. Er kann emp-
findliche Komponenten mit 10 N
schonend fassen und im nachsten
Vorgang schwere Teile mit bis

zu 400 N kraftig greifen. Bis zur
Vollautomatisierung des gesamten
Prozesses 2010 wurden die Teile
von Hand entnommen und fir den
Versand bereitgestellt. ,Hierzu
waren vier Mitarbeiter gebunden,
die dann an anderer Stelle einge-
setzt werden konnten®, schildert
Kapfer die Verbesserung.

Flexibilitat kommt bei Nosta
gut an

Mit dem Elektrogreifer zielt Réhm
neben der konventionellen Greif-
technik noch auf ein zweites
Anwendungsfeld. Der Greifer
eignet sich auch als kostengiins-
tige Servoachse mit integriertem
Antrieb und stabiler Rollenfiih-
rung. Das kompakte Achssystem
flr zentrische Bewegungen

eignet sich so beispielsweise zum
Durchfiihren von Bearbeitungen
wie Rollieren und Biegen bei
weichen Aluminium-Werkstoffen.
Das ist bei Nosta im Moment
zwar nicht vorgesehen, ,aber man
weil ja nie", sagt Gregor Ludley,
Geschéftsfihrer und zweite Ge-
neration der Gesellschafterfamilie.
Und weiter: ,Flexibilitat in der Fer-

Bild 4:

Quergelegt tbergibt der Réhm-Greifer bis zu 4000 Teile taglich an

die Priifeinheit
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tigung ist unser wichtigster Pro-
duktivitatsfaktor.” Das ist mit ein
Grund, weshalb die Maschinen
bei Nosta nach Méglichkeit selbst
gebaut werden. ,Ist ein Produkt
am Ende des Lebenszyklus' und
lauft der Auftrag aus, kénnen wir
die Maschine an einen neuen
Auftrag anpassen®, so Kapfer. Da
passt so ein flexibler Elektrogreifer
prima ins Konzept.

Nosta ist ein wichtiger Herstel-
ler von Préazisionsteilen. Zu den
Produkten, die das Familienun-
ternehmen mit zwei Tochterunter-
nehmen und vier Fertigungsstand-
orten herstellt, gehéren unter
anderem Pass- und Scheibenfe-
dern, Prazisionsteile nach Kun-
denzeichnung, Montageschienen,
Nutenschrauben, Nutensteine,
Muttern fiir T-Nuten mit und ohne
Fixierhilfe, Schraubensicherung,
elektrische Kontakte und Befe-
stigungszubehér genauso wie
Zylinderstifte, Achsen, Wellen und
Drehteile. Zum Einsatz kommen
die Produkte in den Bereichen
Maschinenbau, Montagetech-
nik, Luftfahrt, Kraftfahrzeuge,
Schienenfahrzeuge, Solartechnik,
Antriebstechnik oder Windkraft.
Die Kernkompetenz liegt in der
Fertigung aus Uberwiegend pro-
filgezogenem Material, sowie in
der optimalen Weiterbearbeitung
durch Frasen, Bohren, Schleifen
und andere Bearbeitungsschritten
auf héchstem Qualitatsniveau.

Hohe Fertigungstiefe starkt
Unabhéangigkeit

Aber damit ist die Fertigungstie-
fe des bayerisch-schwabischen
Unternehmens noch nicht ausge-
reizt. Seit Jahren bauen die Tiiftler
und Prazisionsfanatiker auch lhre
Betriebsmittel und Maschinen
nach Moglichkeit selbst. Genauso
wie die Prifmittel und Priifma-
schinen. ,Diese groBtmaogliche
Eigensténdigkeit und Unabhén-
gigkeit starkt nicht nur unser
Produkt-Know-how sondern auch
unser Fertigungs-Know-how",
betont Ludley. ,,AuBerdem konnen
wir dadurch Prazision made in
Germany zu attraktiven Preisen
anbieten und machen es Nach-
ahmern ein bisschen schwerer”,
meint der Geschéftsflihrer ab-
schlieBend.

Kurzinfo nosta GmbH

Die 1976 gegriindete nosta GmbH
ist der globale Spezialist flir tech-
nisch hochwertige Komponenten
und Engineering-L&sungen. Mit
nosta standard, nosta connect,
nosta rail und nosta tailor-made
ist das Unternehmen in wachs-
tumsstarken Markten als Quali-
tatslieferant positioniert. Neben
der Fertigung von Standardteilen
hat sich der in zweiter Generation
familiengefiihrte Mittelstandler zum
Spezialisten flir die Produktion von
Teilen und Baugruppen nach Kun-
denzeichnung entwickelt.

Bild 5: Réhm Fachberater Gerhard Héutle (li) und Josef Kapfer,
Leiter des Betriebsmittelbaus der Nosta GmbH sind mit dem Ferti-
gungsablauf zufrieden (Werkbilder: Réhm GmbH, Sontheim)
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