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ALLES FEST IM GRIFF

Verteilergehdusefertigung: Die Herstellung von Verteilergehiusen fiir Pkw
lauft bei der Nosta GmbH seit 2010 vollautomatisiert. Dabei kommt ein flexib-
ler und zuverlassiger Greifer von Rhm zum Einsatz. Er punktet durch seine
hohe Prozesssicherheit und wiederholgenaue Arbeit.

osel Kapfer, Leiter des Betriebs-
J mittelbaus der Nosta GmbH, er-

klart: ,Die hundertprozentige, la-
gerichtige Ankuntt der Einbauteile in
seiner Fertigung ist unserem Kunden
sehr wichtig, weil er die Verteilergehiu-
se vollautomatisch entimmt und wei-
terverarbeitet. Da darf kein einziges Teil
falsch herum angelielert werden.” Die-
se Anlorderung eines stiddeutschen
Premium-Automobilherstellers sowie
das Hochfahren der Produktion auf bis
zu etwa 4000 Stiick pro Tag hat bei Nos-
ta die Vollautomatisierung in der Her-
stellung der Verteilergehduse erforder-
lich gemacht. So wurden vor drei Jah-
ren die im Anschluss an die Fertigung
angesiedelten Prozessschrille Reinigen,

Der Elektrogreifer REPG von Rohm kann unte
schiedlich groBe Teile ohne Umriisten greifen.
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Priifen und lagerichtig Absetzen an die
bereits automatisierten Fertigungspro-
zesse angegliedert. Flr den letzten
Schritt in der vollautomatischen Pro-
zesskette lielerten die Greilerexperten
von Rohm einen flexiblen und energie-
eflizienten Elektrogreifer, der ohne
Umriisten zuverldssig sowohl Einzeltei-
le als auch eine Reihe von sechs Teilen
sicher greift und positionsgenau absetzt.
Die vollautomatische Prozesskette er-
fordert flexiblen Greifer

Die Verteilergehduse, die in Pkw-
Motoren zum Einsatz kommen, fertigt
Nosta seit 2008 in hichster Perlektion
und Zuverlassigkeit. Daliir werden die
Rohteile zundchst auf einer adiabati-
schen Presse durch Hochgeschwindig-

keits-Scherschneiden von Profilstangen
abgeldngt. Die revolutionidre Schneid-
technologie kommt bei der Herstellung
von Bauteilen aus hiher- oder hochst-
lesten Werkstolfen zum Einsatz.

Vollautomatische Bearbeitung

Die anschliefende vollautomatische
Bearbeitung der Rohteile bis zur Ver-
sandstellung findet autf einer einzigen
Maschine statt. Di¢ haben die Betriebs-
mittelbauer von Nosta selbst entwickelt
und gebaut. Auf acht Stationen einer
Rundtakteinheit werden die Rohlinge
gebohrt, gefrast und entgratet, bevor sic
aus dem Rundtakitisch ausgeschleust
und in einem lincaren Abschnitt der
Maschine gereinigt, gepriift und [iir den




Versand in besonderen  Werk-
stiicktragern  abgesetzt werden.
Das tibernimmt {lexibel, wieder-
holgenau und zuverlassig ein
Elektrogreifer REPG von Réhmi.
Eingesetzt als Robotergreifer
bictet das ncue Handlinggerat
der Greilerexperten aus Sont-
heim besondere Vorteile, denn es
kann unterschiedlich grofse Teile
ohne Umriisten greilen, ist also
besonders flexibel. ,Bei uns sind
die Teile, also die Verteilergehau-
se, zwar immer gleich grof$, aber

Al

Oben: Quergelegt iibergibt der Rihm-Grei-
fer bis zu 4000 Teile tAglich zur Priifeinheit.

Unten: Die vollautomatische Bearbeitung
der Rohteile bis zur Versandstellung findet
auf einer einzigen Maschine statt, die
Nosta selbst gebaut hat.

Mit Kréften von 10 bis 400 N packt der
Rohm- Elektrogreifer leichte und schwere
Teile sicher und zuverldssig.

wir haben dafiir eine andere Aufgaben-
stellung, fiir die diese Flexibilitdt wich-
tig ist”, erldutert Kapfer. So wird jedes
Gehduse mit  den Mallen von
18 x 12 x 25 mm nach der Bearbeitung
und dem Reinigungsvorgang zundichst
cinzeln gegriffen und einer ebenfalls in
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der Maschine integrierten Priileinheit
zugefiihri. Dort werden Konturen ver-
messen und gepriilt, ob die Bohrungen
vorhanden sind. Hierzu schwenkt der
Roboterarm mit dem Greifer innerhalb
der sehr engen Platzverhdlinisse cle-
gant von der senkrechten in eine waag-
rechte Ebene und iibergibt das Werk-
stiick an die Priileinheit, holt es danach
wieder ab und setzt es senkrecht in eine
etwas oberhalb positionierte Auinah-
meschiene ab.

JDer Greiler legt sich regelrecht quer
fiir uns®, meint Kapler mit einem Au-

_ 'High-pr{_esu 0
for profile

Our Team will welcome you in the &
Hall 5 - Stand D37 =
and
Haill 9 - Stand D51 at RUCKLE GROUP &

RAFFAELLO R5A.14
High-precision machining
and 5 axis continuous.

Rotary and Tilting Table:
Dimensions @630x800 mm /

C awis 0-360° / A axis +/- 1107/
Max load 2.000 Kg

Encoders for both iotating axis

XY | Z Axis strokes:

1.400 / 850 / 800 mm (glass scales)
Max rapid feed 50,000 mrm/rmin
Electrospindle:

12,000 rprn / 38 KW/ 268 Nm /18O 40
Integrated Tools Magazine:

30-60 tools on board / Random
CNC:

Heidenhain TNC530

alla allervist ong

Tacchells Clautio © waw.

RAFFAELLO

- Vertical Machining Center with moving column -

RemaControl

Rema Control s.r.l.
Via del Carroccio, 102
24040 STEZZANO (BG) - Italy
Tel, +39 035 592002 - Fax +39 035 592382
e-mail: marketing@remacontrol.it
http://www.remacontrol.it
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Der Roboterarm mit dem Réhm-Greifer schwenkt innerhalb
der sehr engen Platzverhltnisse elegant von der Senkrechten

in die Waagrechte.

genzwinkern. Dabei kann der Greifer
mit sehr kurzen Taktzeiten ab 70 ms pro
Greifvorgang arbeiten. ,Das ist deutlich
weniger als vergleichbare Hydraulik-
und Pneumatikgreifer aul dem Markt”,
betont  R6hm-Fachberater Gerhard
Hautle. Doch nicht nur schnell ist er, als
Elektrogreifer der e-Quipment-Reihe
von Rohm ist er auch besonders spar-
sam und energieeffizient. Er verbraucht
nur Energie, wenn er in Bewegung ist.

Flexibler Elektrogreifer

Hat er sechs Werkstiicke aul der Schie-
ne platziert, schwenkt der Greifer um
90°, packt die ganze Reihe und setzt sic
in eine vorbereitete Versandpalette.
Sind alle Platze mit ,Sixpacks” von Ver-
teilergehdusen aufgefiillt, wird die Pa-
lette mit einer Klarsichtlolie verschlos-
sen und just-in-time an den Kunden
geliefert. Kapler erkldrt, warum: ,Durch
die Blisterverpackung konnen die Wer-
ker mit einem Blick die Vollstdndigkeit
und Lagerichtigkeit erfassen - quasi ei-
ne Sicht- und Qualitdtskontrolle durch-
fiihren.” Flexibel ist der Elektrogreifer
auch im Hinblick auf die Greifkraft. Er
kann empfindliche Komponenten mit
10 N schonend fassen und im néchsten
Vorgang schwere Teile mit bis zu 400 N

Auf einen Blick

Merkmale REPG-Greifer von Réhm

B externe Steuerung im Schaltkasten aus Alumi-
nium — Befestigung individuell anpassbar

B sdmtliche bendtigten Kabelverbindungen zur
Steuerung sowie Software sind bei der Liefe-
rung enthalten
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Fertigungsablauf zufrieden.

kréftig greifen. Bis zur Vollautomatisie-
rung des gesamten Prozesses 2010 wur-
den die Teile von Hand entnommen
und fiir den Versand bereitgestellt,
«Hierzu waren vier Mitarbeiter gebun-
den, die dann an anderer Stelle cinge-
setzt werden konnten®, schildert Kapfer
die Verbesserung.

Mit dem Elektrogreifer zielt Réhm
neben der konventionellen Greiftechnik
noch auf ein zweites Anwendungsfeld.
Der Greifer eignet sich auch als kosten-
giinstige Servoachse mit integriertem
Antrieb und stabiler Rollenfiihrung. Das
kompakte Achssystem fiir zentrische
Bewegungen eignet sich so beispiels-
weise zum Durchiithren von Bearbei-
tungen wie Rollieren und Biegen bei
weichen Aluminiumwerkstolfen. Das ist
bei Nosta im Moment zwar nicht vorge-
sehen, ,aber man weiR ja nie”, sagt Gre-
gor Ludley, Geschéftsfithrer und zweite
Generation  der Gesellschafterfamilie,
Und weiter: ,Flexibilitit in der Ferti-
gung ist unser wichtigster Produktivi-
tatsfaktor.” Das ist mit ein Grund, wes-
halb die Maschinen bei Nosta nach
Mdoglichkeit selbst gebaut werden. ,Ist
ein Produkt am Ende des Lebenszyklus
und lauft der Auftrag aus, konnen wir
die Maschine an einen neuen Aulftrag
anpassen”, so Kapfer. Da passt so ein fle-
xibler Elektrogreifer prima ins Konzept.

Hersteller von Prézisionsteilen
Nosta ist ein wichtiger Hersteller von

-Prédzisionsteilen. Zu den Produkten, die

das Familienunternehmen mit zwei
Tochterunternehmen und vier Ferti-
gungsstandorten herstellt, gehéren un-
ter anderem Pass- und Scheibenfedern,

Rihm-Fachberater Gerhard Hiutle (links) und Josef Kapfer,
Leiter des Betriebsmittelbaus der Nosta GmbH, sind mit dem

Prazisionsteile nach Kundenzeichnung,
Montageschienen, Nutenschrauben,
Nutensteine, Muttern fiir T-Nuten mil
und ohne Fixierhilfe, Schraubensiche-
rung, elektrische Kontakte und Befesti-
gungszubehir genauso wie Zylinderstif-
te, Achsen, Wellen und Drehteile. Zum
Einsatz kommen die Produkte in den
Bereichen Maschinenbau, Montage-
technik,  Lufltfahrt, Kraftfahrzeuge,
Schienenfahrzeuge, Solartechnik, An-
triebstechnik oder Windkralt, Die Kern-
kompetenz liegt in der Fertigung aus
tiberwiegend profilgezogenem Material
sowie in der optimalen Weiterbearbei-
tung durch Frdsen, Bohren, Schleifen
und andere Bearbeitungsschritte auf
héchstem Qualitdtsniveau.

Aber damit ist die Fertigungstiefe des
bayerisch-schwibischen Unternehmens
noch nicht ausgereizt, Seit Jahren bau-
en die Tiiftler und Prézisionsfanatiker
auch Thre Betriebsmittel und Maschi-
nen nach Mdaglichkeit selbst. Genauso
wie die Prifmittel und Priifmaschinen.
«Diese grofftmogliche Eigenstiandigkeit
und Unabhéngigkeit stirkt nicht nur
unser Produkt-Know-how, sondern
auch unser Fertigungs-Know-how*,
betont Ludley. ,Aulierdem kénnen wir
dadurch Prézision made in Germany zu
attraktiven Preisen anbieten und ma-
chen es Nachahmern ein bisschen
schwerer”, meint der Geschiltsfiihrer
abschlicRBend. «

T Nosta GmbH, D-89420 Héchstédt,
% : Tel.: 08074/42-0, www.nosta.com

Rihm GmbH, D-89567 Sontheim,
Tel.; 07325/16-0, www.roghm.biz
AMB Halle 1, Stand 112



