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A “
Frauen im Maschinenbau

~ES geht darum, Frauen und ihr

Wissen nicht zu verlieren”
Dr. Nicola Leibinger-Kammiiller, Trumpf-Chefin, Seite 16
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[PRODUKTE INEYTEHIY

Deutliche Einsparungen durch
Roboter-gestiitzte Biegeanlage

EMS teilt die Entwicklung einer vollstindig neu konzipierten
automatischen Rohrbearbeitungsanlage mit. Univercell, so der
Name der Maschine, arbeitet mannlos von der Rohrvereinzelung
iiber die Endenbearbeitung, das Rohrbiegen und die optische
Qualitiitskontrolle durch vergleichende Kamerabilder bis zur
Fertigteilablage und bendtigt dafiir nicht mehr Platz als eine her-
kommliche Rohrbiegemaschine. Entwickelt wurde sie von Unison
(UK). Univercell kann Rohre bis zu einem Durchmesser von

16 mm fertigen. Die Maschine verfuigt tiber einen Rohrlader,
einen Sechs-Achs-Roboterarm mit einem Teilegewicht von 6 kg,
einen 2-Stufen-Endenformer, einen mehrstockigen Rohrbieger
ohne Dorn und ein Kamerakontrollsystem. Die Kamera kontrol-
liert sowohl die Endenbearbeitung als auch die Biegungen. Die
neue Anlage wurde fiir den Dauerbetrieb konstruiert. Der durch-
schnittliche Verbrauch liegt bei 1,5kW/h.

» EMS Engineering and Maintenance Services Ltd.,

Tel.(02354) 70469 36, www.emsltd.de

Prazise Hubtiefen beim Pressen

Mider Pressen bringt eine neue Pressenreihe auf den
Markt, Mit Micro-Press bietet der Hersteller pneuma-
tische Pressen, die speziell fiir niedrige Druckkrifte und
prizise Hubtiefen ausgelegt sind. So konnen Fiige- und
Formanwendungen durchgefithrt werden, bei denen ein
geringer Einpressdruck und immer exakt gleiche Hub-
tiefen notwendig sind. Die Pressenserie umfasst derzeit .
sicben pneumatische Pressen fiir niedere Druckkriifte

von 30 bis 480 N. Eingesetzt werden die Pressen beispielsweise in
der Medizintechnik, der Elektronikfertigung oder der Feinst-
mechanik. Die Produkte lassen sich mit einer Prozesskontrolle
versehen und in automatisierte Produktionslinien integrieren.

» Mader Pressen GmbH & Co. KG,

Tel. (074 67)94 67-0, www.maederpressen.de

Kombiniertes Streck- und Tiefziehen
in einem Pressenhub

Am Institut fiir Umformtechnik der Universitit Stuttgart wurde
ein neues Werkzeugkonzept entwickelt, das ein Blech zuniichst
streckt und danach verformt. Das Besondere daran ist der ein-
fache Aufbau des Werkzeugs. Es besteht aus zwei Hilften, zwi-
schen denen sich das zu verformende Blech befindet. Um das
Bauteil zu fertigen, brauchen die beiden Werkzeugteile nur durch
eine Presse mit 200t Gewicht aufeinander gedriickt zu werden.
Fiir das Verfahren entwickelten die Forscher ineinandergreifende
lamellenartige Formelemente an den Seiten der beiden Werkzeug-
hilften. Durch deren spezifische Geometrie wird das Blech beim
Schliefen des Werkzeugs durch eine Presse in den Formelemente-
verbund hineingezogen und zunichst eben gereckt und danach
tiefgezogen. Beide Prozessschritte erfolgen im selben Pressenhub,
¥ Institut fiir Umformtechnik der Universitat Stuttgart,

Tel. (0711)685-8 3840, www.ifu-stuttgart.de
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DREHDURCH-
FUHRUNGEN

fiir viele Energien
erhaltlich

Innovative Verbindungen,
auch zusatzlich zum
Messen, Regeln und Steuern

Die komplette Baureihe fiir
Pneumatik, Fliissigkeiten,
Vakuum, Elektrik und
Daten (Profibus)

= Katalogprogramm ab Lager

= Mit oder ohne Riickfiihrung
des dynamischen Leckdls

= Gesteuerte und ungesteuerte
Funktionen

* Sonderkonstruktionen

Loy’
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HYDROKOMP

Hydraulische Komponenten

= Tel.+49(0)6634/91839-0
2  www.hydrokomp.de
£ info@hydrokomp.de

Wir stellen aus: METAV, Diisseldorf
vom 31.3.~4.4.2008, Halle 4, Stand D 14

v Einpresshefestiger

Gewindetrager
fiir dinnwandige

| Werkstoffe

Fest, dauerhaft, exakt -
und wirtschaftlich im Einbau.

Viele Vorteile:

- hoch belastbare
Gewinde in diinnen
Blechen ab 0,5 mm

~ hohe Ausdreh- und
Durchzugsmomente

— keine spezielle
Bearbeitung notig

- keine Aufwdlbungen

— geringe Montagekosten

Koenig
Verbindungstechnik GmbH
89186 lllerrieden

Tel. (07306) 782-0

Fax (07306) 2251
www . kvt-koenig.de

International vertreten
in der Schweiz, Osterreich,
Polen und Tschechien. &

Wir stellen aus: Hannover Messe,
21.-25.04.08, Halle 5, Stand B39.




