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Medizintechnik

Trends p-genau
Materialkonflikte vermeiden

Gerade in der Medizintechnik ist es wich-
tig, dass die verwendeten Materialien sich
nicht unbeabsichtigt gegenseitig beein-
flussen. Zahlreiche Verordnungen, die
demnachst noch deutlich rigider ausfor-
muliert werden, regeln beispielsweise,
welche Materialien auf einer Maschine im
Wechsel bearbeitet und welche Stoffe kei-
nesfalls kombiniert werden dirfen, Hier ist
die liickenlose Dokumentation ber das
Workflow-Managementsystem ein un-
schatzbarer Vorteil, da jeder Schritt akri-
bisch erfasst wird.

Das Materialspektrum reicht von Titan
iber CoCr-Werkstoffe und Kunststoffe bis
hin zu Keramiken.

Bearbeitungszentren

Zahn um Zahn zum Erfolg

Zahntechniker frasen Implantate und anderen Zahnersatz oft mit den einschlagigen Branchenlésungen
~ die sind zwar fiir Programmierlaien einfach zu bedienen, aber liefern nicht gerade héchste Qualitét.
millhouse in Hofheim-Wallau geht einen anderen Weg - hier setzt man auf drei Bearbeitungszentren
Mikron HSM 400 U von GF Machining Solutions. Mit nachhaltig groBem Erfolg.

ahnersatz ist eine frastechni-

sche Herausforderung. ,Nicht

wegen der Oberfldchen — da sind
die Anforderungen verglichen mit den
Gegebenheiten im Werkzeug- und For-
menbau relativ einfach zu erfiillen. Was
jedoch wichtig ist, sind beispielsweise
die Passungen zwischen den einzelnen
Komponenten des Zahnersatzes.” Soren
Hohlbein ist gelernter Zahntechniker und
Geschaftsfiihrer des auf Frasarbeiten an
medizinischen Teilen insbesondere im
Bereich Zahnersatz spezialisierten Tech-
nologiecenters millhouse in Hofheim

Wallau. Zur Herstellung von qualitativ

hochwertigem Zahnersatz setzt er nicht
auf die in zahntechnischen Laboren weit
verbreiteten Branchenldsungen, die zwar
auch fiir Programmierlaien relativ einfach
zu bedienen sind, aber eben bei der Qua

litdt deutlich Zugestindnisse verlangen.
»Diese Losungen versprechen oft mehr,
als sie halten”, erklart er. ,Und die Qua-
litdt ist in vielen Féllen gerade einmal fiir
ein Provisorium ausreichend.”

Auch generative Verfahren sind derzeit
seiner Ansicht nach nicht geeignet fiir
hochwertigen Zahnersatz: ,Abgesehen
von der fehlenden Prazision der Werkstii
cke gibt es bei den Temperaturen um
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980 °C, die fiir eine Weiterverarbeitung
wie etwa eine keramische Verblendung
notwendig sind, bei Sintermetallen Prob-
leme — sie delaminieren, gasen aus oder
verspannen sich.” Bei millhouse geht man
deshalb einen anderen Weg — hier stehen
unter anderem drei hochprizise Bearbei-
tungszentren des Typs Mikron HSM 400 U
- Mikron ist der Name der Frasmaschinen
aus dem Haus GF Machining Solutions.

Nachhaltig wirtschaftliche Qualitat

. Die kosten zwar im Invest deutlich mehr
als die relativ filigran gebauten Losungen
der auf unsere Branche spezialisierten
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millhouse GmhH Effizient

Die millhouse GmbH ist ein Technologie-Center mit besonderem Focus auf
dem medizinischen CNC-Frisen unterschiedlichster Materialien. Neben der Ab-
wicklung im Lohnauftrag bietet das Unternehmen umfassende Konzepte, Pro-
dukte und Logistikleistungen an. Spezialitit des Unternehmens ist das prazise
fiinfachsige CNC-Frisen von Zahnersatz mit automatischer Dokumentation
nach DIN ISO, MPG, QM. Das Unternehmen bietet zahlreiche Dienstleistungen,
die unter anderem auch den Support fiir Neueinsteiger in dieses Feld umfasst.
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Inzwischen stehen bei millhouse drei Frasma-
schinen Mikron HSM 400 U von GF Machining
Solutions samt Linearautomatisierung.

Ldsung erweitert werden — sie versorgt
jetzt alle drei Mikron-Maschinen mit Roh-
lingen und legt die fertig gefristen Zahn-
ersatz-Komponenten automatisch auf-
tragsbezogen in ,Containern” ab. Die
Regale des Systems fassen bis zu 270 sol-
cher Container (GPS Kontur).

Breites Materialspektrum

Heute fertigt millhouse im Monat Zahn-
ersatz flir 3500 bis 4000 ,versorgte Zah-
ne”. Verarbeitet wird ein sehr breites
Spektrum an Materialien von CoCr-
Metallen tiber Titan, Keramiken oder
Kunststoffe wie Peek bis zum Zirkon-
oxid. Die Rohlinge — in der Regel runde
Zuschnitte mit Scheibendurchmesser 110
mm (GPS 120) in unterschiedlicher Stér-

Das sagt die Redaktion
Erfolg erfordert oft Mut

Klar, Séren Hohlbein hitte auch bei den kon-
ventionellen Fertigungsmitteln der Zahn-
techniker bleiben kénnen. Oder allenfalls,
wie viele andere auch, in eine der angebote-
nen Branchenldsungen investieren kénnen,
Er jedoch entschlieBt sich, gegen den Strom
zu schwimmen und als CAD/CAM-Laie den
Sprung ins kalte Wasser zu wagen. Dafiir hat
er sich mit GF Machining Solutions offenbar
den richtigen Partner ausgesucht — mill-
house ist eines jener Pionierunternehmen,
das wirtschaftlich groBen Erfolg hat, Es ist
dieser unternehmerische Mut, der den Mit-
telstand auszeichnet und der Deutschland

so stark gemacht hat. Richard Pergler

Die Rohlinge gibt es als Ronden in unterschied-
lichen Materialien und Stérken. Sie werden iiber
verschiedene Bearbeitungen optimal ausgenutzt.

ke — werden von speziellen Haltern auf-
genommen. Speziell am spiteren Uber-
gang zum Zahnfleisch haben die Werk-
stiicke oft sehr diinne Wandstirken. ,Von
Wettbewerbern wissen wir, dass die bei
den kritischen Teilen oft 50 Prozent und
mehr Ausschuss haben — bei uns sind es
gerade einmal 5 Prozent”, betont Hohl-
bein. ,Metalle und Kerami-
ken brauchen sehr stabile
Maschinen. Hier ist von gro-
Rem Vorteil, dass wir mit den
Mikron-Zentren sehr stabi-
le Losungen haben, die die
notwendige Steifigkeit fiir
solch diffizile Bearbeitungen
mitbringen.”

Iitat

Ein weiterer Vorteil dieser
Steifigkeit sind die deutlich
hoheren Standzeiten der leu-
ren Fraswerkzeuge, Im Hin-
satz sind in der Regel Friser
- meist Kugelfraser - in
Durchmessern von 0,5 bis

lésungen.”

8 mm. Mikroschwingungen
werden aufgrund des Aufbaus der Mik-
ron-Zentren zuverlissig vermieden.
Trotzdem war der Verbrauch an Werk-
zeugen zu Beginn extrem hoch: ,Anfangs
waren wir bei Standzeiten von 3 min -
und unser Ziel waren etwa 30 min®
erkldrt Hohlbein. ,Inzwischen sind wir
bei 40 h.” Fiir die Standzeit sind die auf
Werkzeuge und Material abgestimmten
Frisstrategien ein essenzieller Faktor.
Programmiert wird bei millhouse an Pro-
grammierplitzen, bei der Software setzt
Hohlbein auf hyperDent und hyperMill
von Open Mind. ,Die Maschinenbedie
ner erstellen die Programme selbst”,
erlautert Hohlbein. ,Es lieg in ihrer Hand,
optimale Oberflichen und Genauigkeiten

,Die Mikron-Bearbei-
tungszentren liefern mir
zuverldssig die geforder-
te Qualitat - und sind
auf Dauer auch wirt-
schaftlicher als die sonst
liblichen Branchen-

Seren Holdbein, Geschiifts-
fithrer der millhouse Ginbi
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Der Knickarm-Roboter versorgt die Bearbei-
tungszentren mit Rohlingen und legt den fertig
gefrdsten Zahnersatz auftragshezogen ab.

zu erzielen.” Daftr bieten die leistungsfi-
higen Heidenhain-Steuerungen ein wei-
tes Spektrum an Moglichkeiten.

Ziel ist jedoch, direkt vom Program-
mierplatz auf die Maschine zu gehen. Das
im eigenen Haus entwickelte Workflow-
Managementsystem CamFlow greift sehr
tief in die NC-Funktionen der Maschinen
ein. Die Programme werden
von hier aus zentral auf die
Maschinen geschickt. Die
Ablauforganisation in Cam-
flow reicht vom Laufzettel
mit Barcode tiber die Dispo-
sition aller Fertigungsschrit-
te und die CAD/CAM-Steu
erung der Frasmaschinen bis
hin zum Versand mit Liefer
schein und Fakturamodul
mit Zahlungsiiberwachung,
»Ein grofer Vorteil dabei ist,
dass die Software alles akri-
bisch dokumentiert und pro-
tokolliert — ich weil3, wo das
Werkzeug zu jeder Zehntel-
sekunde gefrast hat, und zwar zuriick bis
zu unseren ersten CAM-Dateien”, erklart
Hohlbein. , Inzwischen sind auch andere
Branchen auf unsere Software aufmerk-
sam geworden — sie ist interessant [iir
jeden, der dokumentationspflichtige
Werkstiicke fertigt. Deshalb werden wir
sie demnéchst auch auf dem Markt anbie-

o
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