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Welo senkt lhre Kosten

WELO - lhr kompetenter Partner
fur die Funkenerosion

: Alle wollen Kosten senken — mit WELD Ersatzteilen kionnen Sie es.
# Seit 1987 produziert und vertreibt WELD Ersatz- und VerschleiRteile fiir alle

namhaften Erodiermaschinen. Langjahrige Erfahrung und das Qualititsdenken bei WELD
gewahren lhnen prazise Teile aus hochwertigsten Materialien.

Profitieren Sie von der Langlebigkeit unserer Produkte sowie der giinstigen ,just in time"-Lieferung.
Made by WELD. Wir produzieren natiirlich in Deutschland.
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Welo Werkzeug- und Maschinenvertriebs-GmbH E D M /
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E-mail: sales @ welo.com, Internet: www.welo.com
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Bild 1:

Fortschritt durch
Technologie und Zuverlassigkeit

Die AC Progress VP4 bietet htchste Prazision beim
Drahterodieren fiir Bauteile mit einer maximalen
Abmessung von 1.300 x 1.000 x 510 mm (B x T x H)
bzw. 3.000 kg max. Werksttickgewicht bei
Verfahrwegen von 800 x 550 x 525 mm (X/Y/Z)

Als Automobilzulieferer ist die Karl Rejlek GmbH aus Osterreich gefordert, die eigene
Produktivitat bei hdchster Qualitdt permanent zu steigern. Spezialisiert auf die Entwicklung
und Fertigung von Spritzgussformen und Stanzwerkzeugen betrifft dies auch die Bereiche
Erodieren und Frasen. Dort setzt man unter anderem auf technologischen Input aus

der Schweiz mit Drahterodier-, Senkerodier- und 5-Achs-Frismaschinen von

GF Machining Solutions.

Bereits seit 1965 beschiftigt sich
die Eigentimer gefiihrte Karl
Rejlek GmbH mit der Verarbeitung
von Metall, seit 1970 mit der
Kunststoffverarbeitung. Heute
entwickeln und produzieren die
rund 2.000 Mitarbeiter der Rejlek
Gruppe an sechs Standorten Ein-
zelkomponenten und Baugruppen
aus Kunststoff- und Metall in Ver-

bindung mit Elektronik und Design.

Hauptséchlich flir Unternehmen
aus den europdischen Schliissel-
industrien Automobil- und Auto-
mobilzulieferindustrie, Konsum-
guterindustrie, Medizintechnik und
der Maschinen- und Anlagenbau-
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industrie und erzielen dabei einen
Umsatz von rund 70 Mio. Euro.
Spezialisiert auf Automotive und
Telekommunikationstechnologie
sowie Maschinenbau erwirtschaf-
ten alleine am Headquarter in Wien
200 Mitarbeiter rund 27 Mio. Euro
Umsatz. Im Bereich der Automoti-
vindustrie ist Rejlek Tier-2/3-Liefe-
rant flr kleine, innovative Elektro-
nikkomponenten zum GroBteil fur
deutsche Automobilhersteller und
stellt vor allem Spritzguss- und
Stanzteile sowie Verbindungen
(Anm.: umspritzte Metallteile) her.
»Die Kombination Werkzeugbau
und Serienproduktion und die

daraus entwickelte Losungs-
kompetenz machen uns weltweit
zu einem angesehenen Partner®,
betont Geschaéftsfuhrer Dr. Mag.
Ing. Robert Rejlek.

Hoéchste Qualitat und
Produktivitat

»Bei all unseren Prozessen nehmen
die Prinzipien von Qualitat und
Produktivitédt bei der Umsetzung
unserer oft sehr spezifischen
Kundenanforderungen héchste
Prioritat ein. So ist es uns ge-
lungen, eine kontinuierlich wach-
sende Anzahl von Unterneh-

men mit unseren Leistungen zu
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begeistern” begriindet er den
Geschéftserfolg.

Eine Kernkompetenz von Rejlek
stellt, wie schon erwahnt, die
Entwicklung und Fertigung von
Spritzgussformen und Stanzwerk-
zeugen, aber auch die Herstellung
komplexer Maschinenbauteile,
dar. Flr deren Produktion kom-
men ausschlieBlich die neuesten
Fertigungstechnologien und
Softwarelésungen zum Einsatz
~Unser moderner Maschinenpark
und unsere hochqualifizierten
Konstrukteure und Werkzeug-
macher sind die Saulen der
Unternehmenserfolges”, so der
Geschéftsflhrer weiter.

Auf liber 100 Spritzguss- und
50 Stanzmaschinen werden die
Komponenten auf

Kundenwunsch auch gefertigt.
Dabei wird die Prozessqualitdt
sowoehl von Online-Videoliber-
wachungssystemen, als auch
durch den Einsatz modernster
Messtechnik — wie 3D-MeB-
maschinen oder Lasermessmit-
tel — sichergestellt.

Erodieren mit langer Tradition

Bereits seit Ende der 70er setzt
man im Werkzeugbau flir héchste
Genauigkeiten auf die Erodier-
technik. ,Wir waren eines der
ersten Unternehmen, die mit
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dieser damals bahnbrechenden
Technologie des Drahtschneidens
mit dem Schweizer Unternehmen
Agie gestartet haben. Im Bereich
der Senkerosion arbeiteten wir mit
Charmilles zusammen®, erinnert
sich Robert Rejlek.

Mit den beiden Unternehmen, die
heute GF Machining Solutions
heiBen, verbindet die Wiener
daher bereits eine lange Zusam-
menarbeit.

Auch bei einer im Jahr 2012
anstehenden Ersatzinvestition

flr eine gréBere Drahtschneid-
maschine setzte man wieder auf
die Zusammenarbeit mit dem
Schweizer Konzern. ,, Techno-
logisch wollen wir immer in das
beste und modernste Fertigungs-
mittel investieren - falls es auch im
Preis-Leistungs-Verhaltnis unseren
Vorstellungen entspricht”, bringt
Robert Rejlek die Entscheidungs-
kriterien auf den Punkt.

Und Ing. Friedrich Scharinger, Ver-
triebsingenieur bei GF Machining
Solutions, erganzt: ,Bereits im
Jahr 2011 haben wir mit unserer
AC Vertex 3 mit herausragenden
technologischen Argumenten
punkten kénnen. Auch bei diesem
konkreten Projekt konnte sich

die Drahterodiermaschine AC
Progress VP4 aufgrund des
ausgezeichneten Preis-Leistungs-
Verhaltnisses durchsetzen”.

Maximale Positioniergenauigkeit
beim Schneiden

Wie eingangs bereits erwahnt,
setzt Rejlek auf hdchste Qualitat,
um auch den sténdig steigenden
Anforderungen der internationalen
Kunden zu geniigen. Da ist
hdchste Prazision in der Fertigung
Bedingung.

Und die AC Progress VP4 bietet
das fiir Bauteile mit einer maxi-
malen Abmessung von 1.300 x
1.000 x 510 mm (B x T x H) bzw.
3.000 kg max. Werkstlckgewicht
bei Verfahrwegen von 800 x 550 x
525 mm (X/Y/Z). Der hohe Prazi-
sionsgrad wird durch eine hohe
Maschinensteifigkeit, mit Dreh-
gebern und GlasmaBstében, kom-
biniert arbeitenden Messsysteme
sowie durch eine hochgenaue
Steuereinheit erreicht. ,,Die Anlage
sorgt deshalb fir maximale Positio-
niergenauigkeit, die zum Fertigen
von Feinschneid- und Folgeschnitt-
werkzeugen sowie bei Mehrfach-
aufspannungen erforderlich ist”,
betont Ing. Fritz Scharinger.

Die Drahterodiermaschine ist mit
einem fixen Tisch und bewegliche
Schlitten in den Achsen X, Y, U und
V sowie mit Armen fir die Draht-
fihrungen konzipiert. Die Achsen
sind aufgrund ihrer groBen Verfahr-
wege nach dem Prinzip einer mog-
lichst hohen Positioniergenauigkeit

Bild2a+ b:

Rejlek fertigt auf der AC Progress VP4
unter anderem Formeinsétze flr Steck-
kontakte fiir die Automobilindustrie

mit Genauigkeiten von 2 bis 3 p und
Oberflachengliten von Ra = 0,2
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angeordnet. Die gesamte Arbeits-
zone kann fur Detailbearbeitungen
an groBen Werkstlicken oder
Mehrfachaufspannungen genutzt
werden.

Dariiber hinaus bietet die AC
Progress VP4 die Moglichkeit zwei
verschiedene Drahte mit einem
einzigen Drahtsystem vorteilhaft
zu nutzen. ,Nach Ausflihrung des
Vollschnitts wechselt der Anwen-
der einfach die Spule aus, um
Draht eines anderen Durchmes-
sers oder einer anderen Qualitat
zu benutzen. Ein Spulenwechsel
dauert lediglich ein paar Minuten.
Drahtkosten kénnen damit gesenkt
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und Schneidraten erhdht werden®,
zeigt der Vertriebsingenieur einen
weiteren Mehrwert auf.

Perfekt gleichmaBige
Oberflachen

Neben einer hohen Genauigkeit
sind fUr Rejlek auch perfekte Ober-
flachen ein Muss. Auch hier kann
die AC Progress VP4 Uberzeugen,
wie Ing. Scharinger erkiart: ,Mit der
neuesten Generatortechnologie
von GF Machining Solutions wird
eine Steigerung des Formfaktors
der Impulse und Kiirzung der
Impulsdauer erreicht. Damit er-
héht sich die Erodierleistung und

Bild 3:

Langjdhrige Zusammenarbeit verbindet
Rejlek und GF Machining Solutions.

Im Bild v. I. n. r.: Dr. Mag. Ing. Robert
Rejiek, Maschinenbediener Reinhard
Schafer und Ing. Friedrich Scharinger

dank leistungsféhigerer Elektronik
kann der Erosionsprozess effizient
gesteuert werden.

Spritzguss-, Druckguss- und
Extrudierwerkzeuge haben als
gemeinsames Merkmal Formein-
satze mit feinsten Oberflachen

im unteren Rauheitsbereich. Mit
dem Modul Smoothsurf wird laut
GF Machining Solutions genau
diese Oberflachengiite durch hohe
GleichmaBigkeit und Homogenitét
erreicht. ,,Bei unseren Bauteilen
erreichen wir Oberflachenquali-
taten von Ra = 0,2 pm*, bestatigt
Klaus Jagersberger, Stellvertre-
tender Abteilungsleiter im Erodie-
ren bei Rejlek, diese Aussage.

Investition in 5-Achs-Frasen

Auch die Fertigung von
Maschinenbauteilen ist flr das
Unternehmen ein stetig wach-
sender Bereich. Daher ist es fir
Robert Rejlek notig, auch hier in
neue, innovative Technologie zu
investieren: ,5-Achs-Frasen mit
schnellen Wechselzeiten ist flr
uns ein wichtiges Thema. Und die
Mikron HSM 600U LP bietet flir
beide Bereiche einen sehr guten
Mix".

Aufgrund des laut Rejlek aus-
gezeichneten Preis-Leistungs-
Verhéaltnisses entschied man
sich daher auch im Frésen flr
eine erneute Zusammenarbeit
mit GF Machining Solutions.
Wir kannten die Mikron aus der
Vergangenheit schon sehr gut und
waren mit Technologie, Laufzeit
und Verfligbarkeit sehr zufrieden.

Bild 4:

Mit der Mikron HSM 600U LP investierte
Rejlek vor allem in 5-Achs-Bearbeitung
mit schnellen Werkzeugwechselzeiten

www.fachverlag-moeller.de
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Auch bei der neuen HSM 600U
LP sieht man den Vorsprung und
das bestéatigt unsere Philosophie,
stéandig in neue Technologien zu
investieren®, ist der Geschaftsfiih-
rer und Eigentlimer Uberzeugt.
Das vertikale Hochgeschwin-
digkeitsbearbeitungszentrum
wurde speziell fir den Werk-
zeug- und Formenbau sowie die
Mittel- und Kleinserienprodukti-
on qualitativ hochwertiger Teile
entwickelt. Rejlek setzt die Mikron
HSM 600U LP ausschlieBlich

fur die Herstellung von hoch-
genauen Maschinenteilen ein.
»Die Serie Mikron HSM LP (LP =
Linear Performance) wurde von
uns fur héchste Prazision und
Oberflachenqualitat konzipiert. Bei
den erforderlichen Konstruktions-
maBnahmen stehen das
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Bild 5:

Dr. Mag. Ing. Robert Rejlek, Geschéfts-
flhrer der Rejlek Gruppe

Mit GF Machining Solutions fiihlen wir
uns sowohl im Erodieren als auch im
Frésen technologisch bestens betreut

Bild 6:

Ing. Friedrich Scharinger, Vertriebs-
ingenieur GF Machining Solutions

Die Ausrichtung von GF Machining
Solutions in neue Technologien und
Innovationen bietet unseren Kunden die
Sicherheit im internationalen Wettbewerb
bestehen zu kénnen

Maschinenbett, die Temperatur-
stabilisierung, die Achsenantriebe,
die Bewegungssteuerung sowie
die Werkzeugvermessung im
Vordergrund®, erklart Ing. Friedrich
Scharinger und ergéanzt: ,Hervor-
ragende Ergonomie und Benutzer-
freundlichkeit durch Zugang zum
Werkstlick von drei Seiten, aus-
gezeichnete Sicht in den Arbeits-
bereich (Anm.: unter anderem
durch ein zusétzliches Seitenfens-
ter) und einfache Kranbeladung
machen die Mikron HSM 600U LP
auch flr den Maschinenbediener
zu einem produktiven Fertigungs-
mittel.”

Zusammenarbeit ohne
Kompromisse

Neben all den technologischen
Merkmalen ist flir Rejlek aber

auch eine vertrauensvolle und
verlassliche Partnerschaft ein
wichtiges Kriterium. Aufgrund der
langjahrigen Zusammenarbeit der
beiden Unternehmen kennt man
die richtigen Ansprechpartner.
»Bei uns sind die Anlaufstellen
flir Kundenanfragen klar definiert
und wir kénnen daher sehr schnell
auf Winsche und Anregungen
reagieren bzw. Serviceeinsitze
koordinieren®, ist Ing. Friedrich
Scharinger Uberzeugt.

sNicht zuletzt aufgrund unseres
anspruchsvollen Kundenklientels
sind wir standig auf der Suche
nach neuen, innovativen Technolo-
gien. Mit GF Machining Solutions
haben wir einen verlasslichen
Partner gefunden, der uns dabei
unterstutzt”, fasst Robert Rejlek
zum Abschluss zusammen.

Bild 7:

Im Jahr 2011 hat das Wiener Unternehmen
in eine AC Vertex 3 mit einem laut Rejlek
hervorragenden Preis-Leistungs-Verhilinis
investiert (Werkbilder: GF Machining
Solutions GmbH, Schorndorf)
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