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Mess-, Uberwachungs- oder Rege-
lungsaufgaben zu realisieren.

Doch jede zusitzliche Kompo-
nente kostet erst einmal Geld und
muss zum Laufen gebracht wer-
den. Lohnt sich das? Entwick-
lungsleiter Dr. Claus Eppler von
Chiron ist sich da nicht sicher:
~Wie sehr wird hier eigentlich mit
dem Prinzip Hoffnung kalkuliert?
Also, welche Rolle spielen bei der
Argumentation weiche Faktoren
wie Kunden-, Service- und Bedie-
nerfreundlichkeit? Lohnt sich
zusdtzliche Intelligenz auch hart
kalkuliert?*

Laut Litwinski gibt es jedoch
ganz unabhingig von der Kosten-
situation Rahmenbedingungen,
die den Finsatz eines zusdtzlichen
intelligenten Systems durchaus
rechtfertigen, namlich: ,sobald
sich die Funktion und Maschine

IFW arbeitet derzeit an einem
Feinpositioniersystem fiir grofie
Werkstiicke, wie etwa Turbinen-
gehduse. Mehrere Tonnen schwe-
re Bauteile werden per Kran auf
einen Positionierteller gesetzt und
gespannt. Stimmt die Positionie-
rung nicht, muss nachjustiert
werden und das bedeutet hiufig
einen Zusatzaufwand von vielen
Stunden oder gar Tagen. In so ei-
nem Falle lohnen sich unabhan-
gige kleine Systeme mit eigener
Aktorik direkt vor Ort. Und genau
dieses Prinzip - Maschinen mit
optionalen Subsystemen - macht
embedded systems zu einer zu-
kunftstrachtigen Technologie,
meint Litwinski: ,Hier sehe ich
grofe Chancen fiir eingebettete
Systeme als Geschéaftsmodell. Sie
konnen unabhdngig von der Ma-
schine, rein nach Bedarf eingesetzt

gender Eigenschaften: ,Mikrocon-
troller sind kleiner, eleganter,
billiger und speichern stromlos,*
sagt Manfred Geif3, der Geschafts-
fihrer der Geiss AG. Er setzt in
den Maschinen Mikrocontroller
zum Positionieren und Wechseln
der Spannwerkzeuge ein.

Dafiir spricht einiges: In den
Geiss-Thermoformmaschinen
spannen vier Spannwerkzeuge
die die Kunststoffplatte von allen
vier Seiten ein. Dank des strom-
losen Speichers des Mikrocont-
rollers miissen bei Maschinenstart
keine Referenzpunkte mehr an-
gefahren werden. Die Koordinaten
verbleiben im Speicher und die
Spannwerkzeuge bewegen sich
sofort auf die korrekte Position.
Aufderdem kostet der gesamte
Mikrokontroller mit zahllosen
Ein- und Ausgingen das gleiche

beln, wenn integrierte Systeme,
intelligente Sensorik oder unab-
hingige Messsysteme ihre Aufga-
ben unabhdngig von der Steue-
rung erfiillen.

Auf der anderen Seite hat aber
auch das zentralistische Maschi-
nenkonzept grofie Pluspunkte:
,Moderne Steuerungen sind sehr
leistungsstark und zuverldssig. Die
Standardmaschinenaufgaben sind
mit einer zentralen Steuerung
sicherlich leichter zu iiberblicken.
In der klassischen Steuerungsent-
wicklung sind die meisten Maschi-
nenfunktionen fiir den Maschi-
nenentwickler besser zu handha-
ben®, sagt Litwinski. Aufierdem
treibt - neben dem zusatzlichen
Entwicklungsaufwand - jedes wei-
tere Subsystem den ,Pflegeauf-
wand‘ in die Hohe: ,Mehr Intelli-
genz bedeutet mehr Schnittstellen

Litwinski in seiner Einschatzung,
dass die Werkzeugmaschine in-
telligenter wird: ,Ich denke, dass
nach und nach zusitzliche Intel-
ligenz in die Maschine wandern
wird. Das miissen nicht immer
embedded Systeme sein, sondern
konnen genauso neue intelligente
Funktionen der zentralen Steue-
rung sein. Embedded Systeme
werden eher spezielle Funktionen
iibernehmen, die sinnvoll vom
Rest der Maschine loszulésen
sind.“

il Sabine Spinnarke

| betreut das Ressort Au-
tomation. Innerhalb die-
ser Branche ist Indust-
rie 4.0 ein heil3 disku-
tiertes Thema.
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Die beiden Elektro-
den erodierten die
17mm tiefen Einker-
bungen in das
Werkstiick. Die er-
reichte Qualitat
(Detailaufnahme)
wire ohne die

GF Machining Solutions -
iGAP und IVU advanced

Aus der Fusion der Erodierpioniere Agie und Charmilles und
der Mikron Frasmaschinen entwickelte sich tiber GF
AgieCharmilles die GF Machining Solutions. Bei GF Machi-
ning Solutions nutzt man die immens gewachsene rechneri-

sche Leistungskraft eingebetteter Systeme, um Prozesse, wie iGAP-Steuerung
die Ziindung und Kontrolle des Erodierfunkens, intelligenter nicht mﬁg"cahm &
ild: GFMS

zu steuern. Dabei wird die Funkencharakteristik im laufenden
Prozess differenziert analysiert und anhand der Charakteris-
tik entschieden, ob der Funke frontal an der Stirnfliche oder
an der Seitenwand ziindet. Funken, die lateral oder an einer
Ecke greifen und somit nicht zielorientiert zum Prozess bei-
tragen, werden von der schnellen Elektronik ausgeschaltet.
Das schont die Elektrode und steigert die Produktivitat. ,Der
Erodierfunke wird bei uns schon immer von der Generator-
steuerung und nicht durch eine zentrale Steuerung gesteu-
ert, doch das ist jetzt wesentlich intelligenter moglich®, er-
klart Joachim Seele, Leiter Sales Support, GF Machining Solu-

Der Scan der Kon-
tur zeigt in griin
das IdealmalB des
Schnitts, das reale
Ergebnis (hellgrau)
und die einpro-
grammierte Korrek-
tur - in rot. Im Er-

tions. Desweiteren integrierten die Entwickler des Maschi- gebnis (unten)
nenbauers das kamerabasiertes Messsystem: Es scannt das cieht man. dass die
Werkstiicks wahrend des laufenden Prozesses, berechnet die Kot Abuschiin-
Kontur-Abweichungen im p-Bereich und gleicht den Fehlern gen auf unter 1p

in einem Closed-loop-Prozess sofort aus. ,Damit konnen wir reduziert werden
eine Genauigkeit von unter einem p realisieren®, berichtet LBAREEE  Bilih GRS

Seele.



steuerung nicht geeignet. Un- " m “ u " m a “ I'I “ r u u “ b5
ser Controller ist selbstler- -
nend, er ist nur fiir diese spezi- . '

elle Funktion gedacht und be-
schleunigt die Maschine®, so

der Entwicklungsleiter.
Insgesamt steht Eppler der .
Diskussion um Industrie 4.0, -
10-Link Sensoren und Embed-

——

ded Systemen zuriickhaltend
gegeniiber: ,Das Argument,
'dass der Schulungsaufwand
zum Beispiel durch den Ein-
satz von |O-Link-Sensoren
sinkt, lasse ich nicht gelten.
Bei ausreichender Standardi-
sierung in der Maschine ist
dieser Aufwand fiir die Masse
der einfachen Schalter und
Sensoren einfach zu gering”

FUR UNSERE KUNDEN DAS
WICHTIGSTE WERKZEUG.

Wir freuen uns auf
lhren Besuch;

Halle 7,
Stand A71

www.hoffmann-group.com
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Das optische Messsystem [VU ad-
vanced ist so konzipiert, dass Werk-
stiicke direkt in der Maschine visua-

lisiert und vermessen werden.
Bild: GFMS




