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von Harald Klieber Die Firma heifit seit 01.01.2014 GF Machining Solutions. Drin stecken die Marken
AgieCharmilles, Mikron, Step-Tec oder auch System 3R. Welche Strategie der Georg-Fischer-Konzern (GF)
damit verfolgt und welche Technologien weiter forciert werden, erklaren GFMS-President Pascal Boillat
und Deutschland-Geschaftsfiihrer Heiko Benz.
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igentlich ist alles ganz einfach, erkldrt GFMS-President
DPascal Boillat gegeniiber NC Fertigung: AgieCharmil-
= —/| les, Mikron, System 3R und Step-Tec heifien kiinftig GF
Machining Solutions, weil damit eine starke Botschaft an den
Markt abgegeben wird. ,Wir sind nicht nur ein Anbieter von
Werkzeugmaschinen, sondern wir decken als kompetenter Lo-
sungsanbieter das komplette Leistungsspektrum ab. Kaum ein
anderes Unternehmen ist heute derartig breit aufgestellt, so dass
es hach effektive Komplettlsungen aus einer Hand anbieten
kann Zuletzt setzt der Konzern Georg Fischer mit weltweit iiber
14,000 Mitarbeitern in 180 Landern rund 3,77 Mrd. CHF um.

.Grofies Potenzial in Automation/Tooling und Laser"

Die Werkzeugmaschinen-Sparte GF Machining Solutions
brachte es 2013 mit weltweit {iber 40 Standorten und knapp
2.800 Mitarbeitende auf 867 Mio. CHF. Stolz ist Pascal Boillat

Eines der Highlights bei

GF Machining Solutions auf
der AMB in Halle 7-D32:
.Das Paket Transformer-
Zelle ist derzeit der absolute
Benchmark”, betont GFM5S-
Deutschland- Geschéftsfiih-
rer Heiko Benz.

Bilder: NCFertigung

GFMS-President Pascal
Boillat [r.): Beim Draht- und
Senkerodieren hat GFMS
Weiterentwicklungen
vorgestellt, die vor wenigen
Jahren noch unvorstellbar
schienen - jetzt aber dem
Erodieren alte Anwendungs-

lutions als umfassenden Lésungs-
anbieter fiir die Metallbearbeitung
zu positionieren, aus Kundensicht
als One-Stop-Shop, als Einer fiir Al-
les. Dazu sollen nach Angaben von
Pascal Boillat die Marken System 3R
und Step-Tec noch ndher mit GFMS
zusammengefithrt werden.

Bestens etablierte Namen

Grundsatzlich sei klar, dass zwar der
Firmenname vereinheitlicht wird
auf GF Machining Solutions. Agie
Charmilles, Mikron, System 3R und
Step-Tec werden nach Angaben von
Pascal Boillat unbedingt als Namen

vor allem auf die Tendenz: Wihrend das weltweite Marktvo- felder zuriickbringen. o paten. Eswiire unklug, so der Pre-
lumen in 2013 um rund 10% zuriickging, konnte GFMS den sident, diese bestens etablierten und
Umsatz um 3% steigern. Da die Statistiker des Cecimo aberim iber Jahrzehnte gepflegten Namen
Umkehrschluss eine weltweite Verbrauchssteigerung von rund vom Markt verschwinden zu lassen.
8% bis 2016 sehen, rechnet Pascal Boillat auch weiterhin mit Das wiirde jede Kontaktaufnahme,
gesundem Wachstum fiir GFMS. Stark sei man fast zu gleichen jedes Telefongesprich vor allem mit
Umsatzanteilen mit dem Frisen (245 Mio. CHF), Erodieren Neukunden unnotig erschweren. Als
(295) und dem Kundenservice (254) positioniert. Grofies Po- Marken wiirden AgieCharmilles, Mi-
tenzial sieht Pascal Boillat zudem in den Sparten Automation/ kron, System 3R und Step-Tec weiter
Toolingund Laser, Ziel sei es aber, schon 2014 GF Machining So- perfekt funktionieren. Zufrieden ist
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GFMS hat die Cut 20005

mit einem Griinen Generator
ausgestattet: Unterm Strich

ist die Drahterodiermaschi-

ne bis zu 32% schneller.

Bilder: NCFertigung

Die Form 2000VHP ist die
erste Senkerodiermaschine
von GFMS mit der iGap-
Technologie, die zwischen
lateralen und frontalen
Funken unterscheidet. Die
unerwiinschten seitlichen
Funken kannen so abge-
schalten werden,

System-3R-Automations-
spezialist Moritz Matthes:
~Der neue Transformer
baut vor allem kleiner. Die
Schiene ist rund 30 bis

40 cm schmailer, ist flacher
und rundum kompakter.”

Pascal Boillat auch mit dem erst unlangst vorgestellten Niveau
aller drei Technologien. Mehr als beeindruckend sei, was die
Agie-Charmilles-Maschinen derzeit auf dem Erodier-Sektor leis-
ten wiirden. Sowohl bei Draht- als auch beim Senkerodieren
seien Weiterentwicklungen vorgestellt worden, die VOr wenigen
Jahren noch unvorstellbar schienen: wie die Cut 20008 und 30008
sowie die Form 2000VHP, die vor allem mit neuer Generator-
Technologie Oberflichen- und Produktivititsvorteile von iiber
30% moglich machen. Das seien echte Technologie-Spriinge,
die dem Erodieren sogar wieder alte Anwendungsfelder zuriick-
bringen wiirden - aber noch lange nicht das Ende, stellt Pascal
Boillat weitere Innovationen in Aussicht.

.Transformer-Zelle ist der absolute Benchmark"

Dass der One-Stop-Shop und die Integration von System 3R
schon weit fortgeschritten sind, demonstrierte GFMS-Deutsch-
land-Geschiftsfiihrer Heiko Benz mit einem Highlight, das schon
auf der ersten International Technology Show (ITS) im April in
Schorndorf zu sehen war; ,Es ist eine komplette Fabrik. Der
Nutzungsgrad ist sehr hoch. Die von uns erstmals vorgestellte
Transformer-Zelle ist eine Weiterentwicklung der von unseren
bewiihrten und sehr erfolgreich verkauften Workmaster-Anla-
gen. Die Transformer-Zelle ist nicht nur signifikant kostengiins-
tiger, sondern auch schneller mit neuen Motoren, Servos und
LEDs - und letztlich auch schneller installiert und bedient mit
dem Softwarepaket von unserer Konzern-Tochter System 3R.
Dieses Paket ist derzeit der Benchmark in der Branche® versi-
chert Heiko Benz. Zentrales Element sei die Linearautomation,
der Transformer mit einer maximalen Schienenldnge von bis
zu 25 m, mit 2 m/s Verfahrgeschwindigkeit, maximaler Auslage
von 1.250 oder 1.500 mm und einer Verfahrhéhe bis 1.400 mm.
»Der neue Transformer baut vor allem kleiner, Die Schiene ist
rund 30 bis 40 cm schmiler, ist flacher und rundum kompakter",
berichtet Moritz Matthes, Automationsspezialist fiir System
3R-Komponenten. Weitere Pluspunkte wiirden sich durch die
neuen, schnelleren und priziseren Servomotoren ergeben, die
ebenso ihren Beitrag zu einer in Summe deutlich giinstigeren
Linearautomation leisten wiirde. ,Dazu erhalten Sie mit un-
serer System 3R-Visualisierung eine wirklich ausgereifte, leis-
tungsfihige undleicht bedienbare Anlagen-Steuerung, die zu-
dem noch sehr schnell konfigurierbar ist was nach Erfahrung
von Moritz Matthes nicht nur fiir die [nstandhaltung, sondern
vor allem auch fiir spitere Anderungen und Erweiterungen ein
entscheidender Produktivititsfaktor ist.

Bis 12 Maschinen mit 200 kg bedienen

Der Transformer kann in der 25-Meter-Version bis zu 12 Ma-
schinen bedienen, dabei Transfergewichte von 100, optional
bis 200 kg transportieren. Die in Schorndorfinstallierte Anlage
hatte GFMS mit zwei flexiblen, teils in der Héhe einstellba-
ren Magazinen fiir 10x Dynafix und 72x Macro ausgestattet.
Dazu kamen maschinenseitig eine Mikron HSM 500LP zum
Hartfrdsen sowie zur Kupfer- und Graphit-Nass-Bearbeitung
auf XYZ-Wegen von 500 x 450 x 360 mm mit 30.000er Step-Tec
Spindel und 60 m/min bei Tischlasten von 200 kg. Fiir das
Senkerodieren installierte GFMS die hoch prizise AgieChar-
milles Form 2000 VHP, die Tischlasten bis zu 800 kg mit dem
ISPG-80- oder -140-Generator entweder Highspeed mit
15m/mininZ oder mit besten Rauheitswerten von Ra 0,08 pm



sehr verschleiffarm erodiert (aus-
fiihrlich in NC Fertigung 4, Seite
94, ,Nur noch gute Funken"). Fiir
die Messtechnik stellte Hexagon
eine Leitz Reference Xe 10.7.6 zur
Vertiigung, die die deutsche Hexa-
gon Metrology aus Wetzlar als das
3D-Koordinatenmessgeriit fiir den
Mittelstand bezeichnet. Demnach
verfiigt die 10.7.6 {iber XYZ-Mess-
bereiche von 1.000x700x 590 mm
und bei 18 bis 22°C {iber eine Ge-
nauigkeit von 1,4+L/350 pm. Zwar
nicht betriebsbereit, aber auch in
die Steuerung integriert war die
Waschanlage, die GEMS eigens von
einem finnischen Hersteller bau-
en lisst. ,Das sind echte Highend-
Wasch-Anlagen, Unsere Steuerung
kann simtliche Waschprogramme
bis Expresswiische oder 90°-Koch-
wische® schmunzelt Heiko Benz.

Schnittstellen funktionieren

Fiir den Aufbau der Anlage zur ITS
hatte GFMS rund zwei Wochen
gebraucht. ,Gut, die Waschanlage
war nicht voll funktionstihig, weil
wir uns die Tanks fiir rund 6 m* Rei-
nigungsfliissigkeit gespart haben.
Die entscheidenden Elemente der
Transformer-Anlage konnten unse-
re Fachbesucher aber live in Aktion
sehen. Daslagvor allem daran, weil
unsere Daten-Schnittstellen zwi-
schen den einzelnen Anlagenteilen
individuell angepasst werden - das
gehtabersehrschnell und reibungs-
los - was man dran erkennt, dass
unsere Schnittstellen einfach funk-
tionieren. Und das kann wohl nicht
jede Anlagenautomatisierung von
sich behaupten’, gibt Heiko Benz zu
bedenken. Grundsitzlich sei aber
klar, dass Automatisierungstechnik
nicht mehr wegzudenken ist. , Wer
immer noch denkt, dass Automati-
sierung Arbeitspldtze kostet, liegt
falsch. Das Gegenteil ist der Fall.
Die meisten Unternehmen, die sich
solche Anlagen zulegen, berichtet
Heiko Benz, miissten schon nach
kurzer Zeit neue Fachkriifte einstel-
len, weil die Gesamtanlage kaum
noch Stillstandszeiten zulédsst, Riist-
zeiten nach aufien verlagert und in
Summe als Produktivitdtsmotor fiir
das ganze Unternehmen wirkt. W

gfms.com/de | Halle 7-D32

Heiko Benz:

Wer immer
noch denkt, dass
Automatisierung
Arbeitsplatze kos-

tet, liegt falsch.
Das Gegenteil ist
der Fall.”

Halle 7, Stand D51
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ALWAYS LOOKING AHEAD

Look Ahead - Velocity 5:

Neue Algorythmen fir die Werkzeugbahnberechnung, erhoht
die Oberflachenqualitat und reduziert gleichzeitig die Fraszeit
erheblich. Verfligbar fir alle Neumaschinen mit FIDIA-
Steuerungen und natirlich auch nachristbar.

VIMILL:
Die erste Software auf dem Markt, die online eine Maschinen-
kollision vermeiden kann.

Neugierig und interessiert? Besuchen Sie uns auf der AMB

FIDIA GmbH
Robert-Bosch-Strasse 18

63303 Dreieich-Sprendligen
Telefon: +49 (0) 6103 / 4858 -700
Telefax: +49 (0) 6103 / 4858 -777
info@fidia.de

www.fidia.de

International exhibition
for matal working

18.- 20.08.2014
MESSE STUTTGART
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