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Sechsfache Spitzenqualitat

Die Formel-1-Saison lduft. Deswegen investierte das Lotus F1 Team in sechs neue 5-Achs-Frasbearbei-
tungszentren mit integrierter Automation von GF Machining Solutions und steigerte deutlich seine Produk-
tivitat. Auch Qualitat und Schnelligkeit des Customer Services von GF Machining Solutions in England waren
ein wichtiger Kaufgrund fiir das Lotus F1 Team.

GF Machining Solutions
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Am 19. Marz hat in Mel-
bourne die Formel-1-Saison
begonnen. Die Nasenspitze
des Lotus E22 ist zweigeteilt
und eigenwillig unsymme-
trisch, Mit dieser neuen
Konstruktion unterscheidet
sich der E22 von den bislang
vorgestetlten Rennern der
Konkurrenz.
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y ie sechs neuen Frisbear-
J D beitungszentren vom Typ
J Mikron HPM 450U, die in

der Lotus F1 Zentrale in Enstone/
England, installiert wurden, sind
das Herzstiick einer umfassenden
Modernisierung der Produktions-
anlagen des britischen Formel-
1-Rennstalls. Ein halbes Jahr spi-
ter zeigt sich Thomas Mayer, COO,
Lotus F1 Team Chief Operating Of-
ficer, hochzufrieden: ,Wir haben
die strategische Entscheidung
getroffen, unsere Friskapaziti-
ten auf fiinf Achsen auszubauen,
und dabei fiel unsere Wahl auf ein
System, das die Bearbeitung von
Werkstiicken in einer Aufspannung
ermdglicht. Mit dieser Entschei-
dung haben wir die Produktivitit
erheblich gesteigert, die Auslas-
tung unserer Werkzeugmaschinen
verbessert, eine hohere und ein-
heitlichere Teileprizision erreicht
und die Stiickkosten gesenkt.”

5 Achsen ersetzen 3 Achsen

Vor der Investition in die Mikron
HPM 450U setzte das Lotus Fl
Team zur Herstellung hochprizi-
ser, komplexer Teile hauptsichlich
auf 3-achsige Frismaschinen, die
zwar gute Ergebnisse lieferten,
aber in puncto Produktivitit eini-
ges zu wiinschen {ibrig lieflen. Ein
Hauptmanko war der hohe Zeitauf-
wand bei der Maschineneinrich-
tung. Dazu Thomas Mayer:,Bei
den alten 3-achsigen Maschinen
ging zu viel Zeit bei der Maschi-
neneinrichtung sowie bei der
Planung und Konstruktion indivi-
dueller Zusatzvorrichtungen zum
Frisen verloren, Auflerdem hatten
die hdufigen Unterbrechungen im
Produktionsablauf auch negative
Auswirkungen auf die Prizision der
Teile. Wir wussten, dass 5-Achsen-
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Maschinen die ideale Lésung fiir unsere Produktionsanfor-
derungen wiren; fiir die Produktion hochpriziser, komplexer
Teile in geringen Stiickzahlen, und dass erhebliche Leistungs-
steigerungen moglich wiren, wenn wir Werkstiicke in einem
Arbeitsdurchgang bearbeiten kénnten.” Das Lotus F1 Team
entschied sich, seine 3-Achsen-Maschinen durch sechs neue
5-achsige Maschinen zu ersetzen.

Mit HPM 450U geeignetes Modell gefunden

»Dawir die Produktion mit den neuen 5-Achsen-Maschinen
standardisieren wollten, mussten alle Maschinen identisch
sein® Diese Standardisierungsanforderungen setzten nicht
nuridentische Maschinen voraus, sondern auch entsprechen-
de Werkzeuge, Aufspannvorrichtungen usw. Thomas Mayer:
»Wir wollten maximale Flexibilitit und hundertprozentige
Kompatibilitidt. Wenn eine der Maschinen ausfillt, miissen
wir schnell und nahtlos auf eine andere umsteigen kénnen.
Auflerdem versetzt dieser einheitliche Ansatz unser Program-
mier- und Bedienpersonal in die Lage, sich in kiirzester Zeit
mit allen neuen Maschinen vertraut zu machen.”
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Das Lotus F1 Team
entschied sich, seine 3-Ach-
sen-Maschinen durch sechs
neue 5-achsige Maschinen
vom Typ Mikron HPM 450U
von GF Machining Solutions
zZu ersetzen.

Eine Vielzahl an Smart-
Technology-Software-
Modulen stellen maximale
Produktivitdt im Rund-um-
die-Uhr-Betrieb sicher.

Bilder: GF Machining Solutions

Nachdem die Entscheidung fiir den
Umstieg gefallen war, machte sich
das Lotus F1 Team auf die Suche
nach dem geeignetsten Modell und
erstellte dazu eine Liste mit den
wichtigsten Anforderungen. Dazu
gehorten Gréfle (Grundfliche),
Kapazitit, Leistungseigenschat-
ten (mit besonderer Betonung auf
integrierter Automation), Verfiig-
barkeit und Kosten der Maschine
sowie der Serviceumfang. Nicht zu-
letzt war die Qualitdt und Schnel-
ligkeit des Customer Services von
GF Machining Solutions in England
ein wichtiger Kaufgrund fiir das
Lotus F1 Team. ,Die HPM 450U-
Maschinen haben von Anfang an
unsere hohen Erwartungen erfiillt’,
fasst Thomas Mayer zusammen.
»Infolgedessen haben wir durch
die Bearbeitung von Werkstiicken
mit nur einer Aufspannung unsere
Produktivitdt und Qualitit deutlich
gesteigert.”

Uberzeugend in jeder Hinsicht

Die Mikron HPM 450U von GF
Machining Solutions erfiillte alle
Anspriiche von Lotus F1. Die leis-
tungsstarke, kompakte und preis-
giinstige 5-Achsen-Friasmaschine
ist mit einem direkt-getriebenen
Rundschwenktisch ausgestat-
tet und ermdoglicht gewdhnliche
Fris- und Bohrvorginge bis hin
zu 3+2-Positionierung und 5-Ach-
sen-Simultanbearbeitung. Die
leistungsstarken Spindeln (30 kW,
20.000 U/min) und die integrierte
Automation (Palettenwechsler mit
sieben Stationen und Werkzeug-
wechsler mit 120 Positionen) sor-
gen fiir eine noch bessere Bearbei-
tungsleistung. Weitere Stérken sind
eine Vielzahl an verfiigharen Smart-
Technology-Software-Modulen, die
maximale Produktivitit im Rund-
um-die-Uhr-Betrieb sicherstellen
sowie ein hohes Maf$ an Flexibilitit
inder Produktion und Zuverlissig-
keit beim Frisvorgang. Dank ihrer
Vielseitigkeit ist die Mikron HPM
450U ideal fiir die Bearbeitung un-
terschiedlichster Materialien, wie
Aluminium, Stahl und Edelstahl bis
hin zu besonders harten, schwer zu
bearbeitenden Werkstoffen. |

www.gfms.com



