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Bito Lagertechnik investierte in automatisierte Regalstiitzen- und Traversenfertigung

Roboter untermauern
Bekenntnis zu Meisenheim

Das Unternehmen Bito-Lagertech-
nik hat im Meisenheimer Stamm-
werk ein integriertes Fertigungs-
zentrum fiir die Herstellung und
das Finish von Regalstiitzen, Tra-
versen und Bauteilen der neuen
Palettenregalfamilie ,PRO” in Be-
trieb genommen. Damit wolle man
sich den Herausforderungen fir
kiinftiges Wachstum stellen, so Ge-
schaftsfiihrer Detlef Ganz, und den
eingeschlagenen Weg vom Kom-
ponenten- und Systemanbieter
zum Komponenten- und System-
hersteller mit hoher Fertigungs-
intensitat gehen.

in die RoboterschweiBzelle werden die profilierten Traversen und die entspre-
chenden Laschen automatisch zugefuhrt und verschweilBt
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Konradin Mediengruppe Leinfelden-Echterdingen

Weil beteiligt sich bei Conntronic

Synergieeffekte
im Fokus

Als Hersteller von Kurzrohrschweif3-
anlagen und Spezialist fiir die Auto-
matisierung von Laserschweifipro-
zessen ist Weil Engineering bei der
Conntronic Prozess- und Automati-
sierungstechnik als Gesellschafter
eingestiegen. Das Portfolio reicht nun
von Standardmaschinen bis zu kom-
pletten Ldsungen, von Rohrschweif-
anlagen zu automatisierten CD-
Schweiffanlagen.

Schraubtechnik

Medizinrobotik

In einer jetzt geschlossenen Ko-
operation zwischen der Kuka Ro-
boter GmbH, der RWTH Aachen
sowie dem Universitatsklinikum
Aachen sollen in mehreren Berei-
chen neue Medizinrobotik-An-
wendungen erforscht werden.
Der Roboterspezialist aus Augs-
burg sieht darin zugleich einen
weiteren Baustein in der Erfor-
schung und Entwicklung zukiinf-
tiger Robotertechnologien.

Hohe Nachfrage aus der

Automobilindustrie

nehmenssegment und will auch in
diesem Geschaftsbereich seinen Mit-
arbeiterstamm ausweiten: [Ther die

Die Unternehmen des Konzern-
bereichs Industrietechnik von Atlas
Copco. Essen. legten beim Umsatz
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zum Komponenten- und System-
hersteller mit hoher Fertigungs-
intensitat gehen.

Herz der neuen Produktion in der
nach Umweltgesichtspunkten neu-
gebauten, knapp 10000 m? grofien,
Halle sind die Profilieranlagen und
Stanz-/Umformmaschinen fiir die Re-
galstiitzen, die Traversen und die da-
zugehorigen Komponenten. Die Pro-
duktion der Bauteile erfolgt, entspre-
chend der Auftragseinginge, flexibel
und chargenweise in bestimmten
LosgrofRen, ab dem Coil und bis zur
Palettierung der fertig beschichteten
Stiitzen und Traversen, automatisiert.
Fiir das Herstellen der Regalstiitzen
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In die RoboterschweiBzelle werden die profilierten Traversen und die entspre-
chenden Laschen automatisch zugefihrt und verschweil3t

und Traversen ist je eine Profilieranla-
ge des italienischen Spezialisten Gas-
parini im Einsatz. Ein separat zu-
schaltbarer Stanzautomat erstellt das
Lochbild der Stiitzen entsprechend
den Anforderungen der Regallsung.
Das Abldngen der profilierten Stiitzen
und Traversen erfolgt durch eine in
die Anlage integrierte, fliegende Sa-
gen. AnschlieRend iibernehmen
ABB-Roboter das Verschweiflen der
Profile bzw. das Anschweiffen von

Wago Kontakttechnik

Fernwirkanwen-
dungen im Fokus

Ende 2007 hat die Wago Kontakttech-
nik GmbH & Co. KG die erfolgreiche
Produktlinie ,Topas“ erworben und
in ihr Produktportfolio integriert.
Gleichzeitig hat auch der Topas-Spe-
zialist Ulrich Hempen seine Tdtigkeit
bei Wago begonnen.

Der Automatisierungsspezialist aus
Minden reagierte mit diesem Schritt
auf den wachsenden Markt fiir Fern-
wirkanwendungen und Automation
in der Prozesstechnik. Unter der neu-
en Bezeichnung ,To-Pass“ soll die
kompakte, schnell installierbare all-
in-one Lésung das Automatisierungs-
portfolio von Wago erganzen.

Laschen an die Traversen. Das da-
nach folgende Aufhdngen der Traver-
sen fiir den Transport in den Finish-
bereich wird ebenfalls von einem Ro-
boter realisiert. Entsprechende Puf-
ferbereiche sichern hier einen kon-
tinuierlichen Durchfluss. Reinigen,
Pulverbeschichten, Einbrennen und
Abkiihlen sind weitere Prozessschrit-
te, bevor die Traversen wieder robo-
tergestiitzt abhdngt und entspre-
chend abstapelt werden.

Blechbearbeitung

Autoniolﬁfindﬁstﬁe

Die Unternehmen des Konzern-
bereichs Industrietechnik von Atlas
Copco, Essen, legten beim Umsatz
2007 zweistellig zu.

Uberraschend hoch sei die Nachfrage
nach Schraubmontagesystemen aus
der Automobilindustrie gewesen;
doch auch die iibrigen Branchen be-
stellten mehr Werkzeuge, Montages-
ysteme, Bohr- und Schleifmaschinen,
resiimierte Holding-Chef Yngve Re-
vander.

Er rechnet fiir 2008 mit einem dhnlich
hohen Bedarf an Maschinen und
Dienstleistungen aus diesem Unter-

Jossi Pressen jetzt bei Mader

Maider Pressen, Neuhausen ob Eck,
hat seine Angebotspalette durch Zu-
kauf von Produkten fiir die Blech-
bearbeitung erweitert. Von der
Schweizer Jossi AG haben die Siid-
deutschen zum 1. Januar 2008 den
Geschaftsbereich Pressen erworben,
der bei Jossi nicht mehr zur Kern-
kompetenz gehort. Damit gibt es
kiinftig unter dem Namen Mader

Baumiiller Unternehmensgruppe

auch Pressen bis 100 kN, die ihren
Schwerpunkt in der Blechbearbei-
tung haben und dementsprechend
stabil ausgelegt sind. Dabei stammt
die Technologie dafiir schon seit Jah-
ren aus Neuhausener Unternehmen.
. Wo Jossi draufsteht, steckte bei den
Standard Pressen schon immer Ma-
der drin“, erkldrt Niels Piper, Ge-
schaftsfiihrer von Mader Pressen.

Automatisierungslosungen und
Dienstleistungen fiir alle Branchen

Um ihre Marktstellung als Anbieter in
der Antriebs- und Automatisierungs-
branche weiter auszubauen, hat die
Unternehmensgruppe ihre Organisa-
tionsstruktur effizienter gestaltet. So
erhalten die Kunden kiinftig das ge-
samte Produkt- und Dienstleistungs-
spektrum der Automatisierung aus
einer Hand. Baumiiller hat sich in
den vergangenen Jahrzehnten beson-
ders in den Branchen graphische In-
dustrie, Kunststoff-, Textil- und Ver-

packungsindustrie den Ruf eines in-
novativen Partners des Maschinen-
baus erworben. Dieses spezielle
Know-how bleibt weiter bestehen
und wird zukiinftig ausgebaut. Dartii-
ber hinaus stehen die Automatisie-
rungslésungen von Baumiiller neben
diesen Branchen kiinftig allen Berei-
chen des Maschinen- und Anlagen-
baus zur Verfiigung. Alexander Holler
trigt hierfiir als Vertriebsleiter die
Verantwortung.

nehmenssegment und will auch in
diesem Geschdftsbereich seinen Mit-
arbeiterstamm ausweiten: Uber die
Hilfte der derzeit in Deutschland bei
Atlas Copco offenen Stellen entfallt
auf die Schraubtechnik und damit zu-
sammenhdngende Dienstleistungen.
Vor allem die Nachfrage nach héher-
wertiger Technik und starker auto-
matisierten Anlagen kurbeln das Ge-
schéft an.

Ziel der Kunden sei es, so Revander,
zum Beispiel in der Montage Druck-
luftwerkzeuge durch - genauere -
Elektrowerkzeuge zu ersetzen.

Reis & Grenzebach

Kooperation fiir

Photovoltaik

Die Firmen Reis Robotics mit Sitz in
Obernburg und Grenzebach Maschi-
nenbau GmbH mit Sitz in Hamlar ha-
ben einen Kooperationsvertrag ge-
schlossen. Ziel sei es, im Solar-Be-
reich sowohl fiir Anbieter von schliis-
selfertigen Anlagen als auch fiir End-
kunden ein kompetenter Partner fiir
die Planung und Lieferung von Ma-
schinen- und Anlagentechnik zur
Herstellung von Diinnschicht Solar-
modulen zu sein.

Bereits auf der Photovoltaic Tech-
nology Show sowie auf der Automati-
ca im Juni 2008 in Miinchen werden
beide Kooperationspartner ihre Zu-
sammenarbeit herausstellen und ihre
Moglichkeiten im Markt bekannt ma-
chen.



