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Werkzeugmaschinen Grenzen der Prozessintegration Seize 46 AMB-Veranstalter Kromer
5 Stuttgarts Messechef iiber
die XXL-Schau Seite 42

Wir freuen uns auf
Ihren Besuch:

Halle 7, E\,
Stand A71

Cool, cooler, HiPer-Dirill.
Hochstleistung durch
TRI-JET-KUhlung.

Der Hochleistungs-Wechselkopfbohrer Garant HiPer-Drill ist
das erste Serienwerkzeug tiberhaupt, das additiv gefertigt wird.
Durch den schichtweisen, additiven Aufbau gibt es keine kon-
struktiven Limits. Das ermoglicht héhere Festigkeit, optimierte
Torsionseigenschaften, ein verbessertes Kiithlsystem und sorgt
fiir eine deutlich gesteigerte Produktivitat: High Performance.
GARANT ert.



Die Prozessintegration
stofst an ihre Grenzen

Komplettbearbeitung | Unsere Umfrage unter Her-
stellern von Werkzeugmaschinen fir die Komplett-
bearbeitung zeigt, dass es in Zukunft wohl schwer
sein wird, immer noch mehr Prozesse in die Bearbei-
tungszentren zu integrieren.
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1. Wie miissen sich Werkzeug-
maschinen weiterentwickeln,

um kiinftigen Anforderungen gerecht
u werden?

Bedienoberflichen
miissen flexibler und
einfacher gestaltet
sein, damit sie auch
ohne grofen Schu-
lungsaufwand be-
dient werden kann.

Selbst kleine Fir-
men befassen sich
mit Automations-
l6sungen, um den
Anforderungen an
Flexibilitit nach-
zukommen.

....................................................................................................................................................................................

2. In welchen Bereichen bietet die
Komplettbearbeitung noch
Potenzial, weitere Operationen in
den Prozess zu integrieren?

Komplettbearbeitung
macht immer dann
Sinn, wenn Werk-
stiicke oder Werk-
stiickfamilien auf
einer Maschine zu
bearbeiten sind.

Heute schon lassen
sich zum Beispiel
»Formfabriken*
cinschiefslich
Mess- und Wasch-
maschinen bereit-
stellen.

....................................................................................................................................................................................

3. Ist Energieeffizienz tatsdchlich
ein Kaufkriterium fiir die Kunden?
Und auf was sollten sie achten?

Schon lange Standard
sind bei uns ver-
brauchsoptimierte
Nebenaggregate,
Kithlmittelpumpen
oder intelligente Ab-
schaltungen.

Mit energieeffi-
zienten Antriebs-
konzepten und
smarten Steue-
rungsldsungen ist
der Energiever-
brauch gesenkt
worden.

....................................................................................................................................................................................

4. Welche Neubeiten stellen Sie
auf der AMB 2014 vor?

....................................................................................................................................................................................

Halle, Stand auf der AMB 2014

Hiiller Hille tritr

mit den bekannt
robusten Bearbei-
tungszentren der
NBH-Baureihe

nun in 5-Achsen-Aus-
fithrung an.

Halle §, Stand A11

Wir zeigen mit
dem neuen System
3R Transformer
ein modular er-
weiterbares Auto-
mationssystemn.

Halle 7, Stand D32



