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Fullhouse: Zur
diesjahrigen AMB
werden 30000
Besucher erwartet.
Bild: Messe Stuttgart
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VORMESSE-BERICHT AMB 2014

Ausgebucht

Die Prognosen fiir das Geschaftsjahr 2014 sind durchweg positiv. Gute
Vorzeichen auch fiir die AMB, die vom 16. bis 20. September in Stuttgart
stattfindet. Die Standflachen sind komplett ausgebucht.

»NOCH NIE gab es so viele Anfragen
wie zur AMB 2014. Bereits vor dem
Anmeldeschluss lagen uns mehr Fli-
chenwiinsche vor, als wir bedienen
konnten«, bedauert Ulrich Kromer,
Geschiftsfithrer der Messe Stuttgart.
»Leider ist es uns derzeit nicht moglich,
allen  Ausstellungswiinschen nachzu-
kommen. Im Jahr 2018 konnen wir mit
einem Hallenneubau weitere Aussteller
beriicksichtigen und Wiinsche nach

grofleren Standfliachen erfiillen. Dann
wird die Messe Stuttgart insgesamt
120000 Quadratmeter groff sein«, so
Kromer weiter. Derzeit stehen noch
100 Aussteller auf der Warteliste.

Treffen bei Werkzeugmacher

und Kunststoffexperte Klumpp
Die Messe Stuttgart hat zur Vormesse-
Pressekonferenz eingeladen. Die Ver-
anstaltung fand bei der Otto Klumpp
Werkzeug- und  Kunststofftechnik
GmbH in Balingen statt. Passend zum
Thema Metallbearbeitung wurde vor
Kurzem bei Klumpp eine neue Ferti-

»Die AMB ist die
Messe fiir alle, die
Spane im Blut

haben.«

SILVIA STOLL, Pressesprecherin der Messe
Stuttgart. gild: Messe Stuttgart
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gungszelle von GF Machining Solu-
rions in Betrieb genommen, die die
Besucher wihrend eines Betriebsrund-
gangs besichtigen konnten.

Die Rahmendaten zur AMB: Erwartet
werden 1300
Alle neun Hallen des
Stuttgarter Messegeliandes sind belegt
und damit 105200 Bruttoquadrat-
meter Ausstellungsfliche. Davon sind
ungefihr 55000 Quadratmeter dem
Bereich  Maschinen  zuzuordnen,
35000 entfallen auf Prizisionswerk-
zeuge und 12000 auf Zubehor und
Peripherie sowie rund 3000 auf den
Bereich CAD/CAM/CAE. Erwartet
werden mehr als 90 000 Fachbesucher
aus aller Welt. Im Vergleich: Zur AMB
2012 kamen rund 88200 Besucher,
zwolf Prozent von ihnen waren aus
dem Ausland angereist.

rund Aussteller aus

27 Liandern.

Branchentreff Zerspantechnik

Die AMB deckt mit ihrem Ausstel-
lungsangebot die gesamte Zerspan-
technik ab. Im Fokus stehen die drei
Bereiche spanende und abtragende
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Hochprézise: »Wir erreichen mit der
Maschine eine Genauigkeit von 5 ym am
Werkstiick und konnen Oberfléchenrauig-
keitswerte bis hin zu R, 0,06 erzielen«, so
Martin Klumpp, Geschéftsfiihrer Klumpp
GmbH. Bild: Schrder

Werkzeugmaschinen sowie die dazuge-
horigen Prazisionswerkzeuge. Zusitz-
lich vertreten sind aber auch weitcre
Anbieter aus den
technik und Qualititssicherung, Robo-
ter, Werkstiick- und Werkzeughand-
habungstechnik, CAD/CAM/CAE,
Maschinen- und Steuerungssoftware,
Rechnersysteme und Peripherie, Bau-
teile, Baugruppen, Steuerungen, Antrie-
be, Zubehor und Dienstleistungen.

Bereichen Mess-

Mit einem anwenderorientierten Rah-
menprogramm erginzt die AMB den
Messeauftrice der ausstellenden Unter-
nehmen und bietet den Fachbesuchern
wertvolle  Zusatzinformationen. In
Zusammenarbeit  mit  fithrenden
Verbinden, Forschungsinstituten und
Universititen
rund um die industrielle Fertigung
beleuchtet. Themen in diesem Jahr sind
unter anderem:
m Material- und Energieeffizienz in
der Metallbearbeitung
m Kompetenz Verbundstoffe — Aus-
steller prasentieren ihre Losungen
m Leichtbau (spezielles Programm fiir
auslandische AMB-Fachbesucher)
m Fortowettbewerb »Wir  I(i)eben
Maschinenbau«
Jorg Meyer, Vertriebsleiter und Mit-
glied der Geschiftsleitung bei GF
Machining  Solutions,
Rahmen der Veranstaltung die bei
Klumpp realisierte Fertigungszelle vor.
Er betonte, dass GF sich als Anbieter

werden Trendthemen

stellte  1m

Prozesskette Zerspanung

SPEZIAL

Lauft rund um die Uhr: Die automatisierte Zelle frast und erodiertim Dauerbetrieb und sorgt
damit fiir Durchlaufzeitverkiirzung im Spritzgussformenbau gild: Messe stuttgart

von Komplettlosungen versteht. Dazu
zdhlen die Bereiche Erodieren, Frisen,
Laser und Automatisierung. Zum Kun-
denservice gehért aber ebenso eine
Technologie- und Prozessberatung.

Neuinvestition in fiinf Achsen
Die in Balingen realisierte Linearzelle
besteht aus:

m Frisbearbeitungszentrum: Mikron
HSM 600 U LP fiir die 5-Achs-
Simultan-Bearbeitung mit  einer
Spindeldrehzahl von 36 000 U/min

m Senkerodiermaschine: Form 3000
HP fiir kleinste Innenradien mit
einer Hochgeschwindigkeits-Z.-
Achse (15 m/min — 10 m/s?)

m Handlingsystem: Workmaster Line-
ar fiir Werkstiicke von 75 bis 200 kg

m Revolvermagazin  System 3R
Macro mit 200 Elektrodenpldtzen

m Belade- und Entleerstation Meca-
tool GPS 240

m Rahmenmagazin Mecatool GPS
240: Schwerlastregal mit  zehn
Palettenplitzen

Martin ~ Klumpp,  Geschiiftsfithrer

Technik, erliutert zum Einsatz: »Auf
der Linearzelle werden bei uns Grafit-
und Kupferelektroden sowie Form-
einsdtze fiir Spritzgusswerkzeuge fiir
die Kunststoffverarbeitung hergestellt.
Eine besondere Herausforderung fiir
die Vollautomation fiir uns als Spritz-
gusswerkzeugbauer, liegt in der Einzel-
teilfertigung. Die Programmierung, die
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AMB - Internationale Ausstellung flir
Metallbearbeitung

Tel. +49 71118560-0
www.amb-messe.de

Otto Klumpp GmbH
Tel. +49 7433 2606-33
www.otto-klumpp.de

GF Machining Solutions GmbH
Tel. +49 7181 926-0

www. gfms.com

AMB: Halle 7, Stand D 32

Voreinstellung von Elektrode und
Werkstiick sowie die Kontrolle der zu
Werkstiicke
aufSerhalb der Linearzelle statt.
»Durch die
autonome Linearzelle fahren wir die
Anlage im 3-Schicht Betrieb, wobei
lediglich eine Schicht mit Personal
besetzt ist, das heifdt, iiber zwei kom-
plette Schichten wird mannlos produ-
ziert. Dadurch konnten wir dem stertig
steigenden Druck der Durchlaufzeit-
verkiirzung des Marktes Rechnung
tragen. Was durch den demografischen
Wandel (Facharbeitermangel) nicht
ohne Weiteres moglich gewesen wire«,
so Klumpp weiter. m

bearbeitenden finden

vollautomatische sowie

Die Dokumentnummer fiir diesen Beitrag
unter www.form-werkzeug.de ist FW110833




