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Wachsen mit den Anspruchen

AuBerste Flexibilitat fiir maBgeschneiderte Aufgabenstellungen, das sind die Zielrichtungen, mit denen das
skalierbare Automationssystem Transformer basierend auf standardisierten Modulen entwickelt wurde.

> Die Automatisierungslosung Trans-
former System 3R ldsst sich sehr fle-
xibel an die Anspriiche der Anwender an-
passen, Beginnend mit einer Maschine kén-
nen nach und nach bis 12 Maschinen von
einer einzigen Automatisierungszelle ver-
sorgt werden. Dabei ist es unerheblich, ob
die Bearbeitungsmaschinen bezichungs-
weise -technologien von einem oder unter-
schiedlichen Herstellern sind. Hier punktet
die offene, flexible Architektur dieses Sys-
tems., Dieses arbeitet mit auf Paletten mon-
tierten Werkstiicken und/oder Elektroden
(d.h. basierend auf einem Referenzsystem,
meist als Tooling bezeichnet).

Das System 3R bietet ein breites Spek-
trum an Tooling-Systemen mit Losungen
fiir das Palettieren von Werkstiicken in allen
Groflen. Mithilfe von Spannfutter-Adaptern
kann es sogar mit anderen Systemen in ein
und derselben Automationszelle kombi-
niert werden.

Auflerdem gewinnt der Transformer
mit zusétzlichen, prozessbegleitenden Zu-
behorteilen zur Integration in einer Zelle
an Flexibilitit. Dazu gehéren beispielsweise
eine Mehrfach-Beladestation, eine Entlade-
station zur Entleerung der Werkstiickhohl-
riilume nach dem Bearbeiten, eine Wasch-
anlage zur Reinigung der Werkstiicke und
die Integrationsmoglichkeit eines koordi-
nierten Messsystems (CMM) fiir die Vor-

Transformer-Losung flr die Automatisierung einer Maschine. Die Zellenlésung kann, in
der vollen Ausbaustufe, bis zu 12 Maschinen versorgen
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einstellung und/oder Priifung von Teilen.

Der Transformer bietet auflerdem eine
Software fiir das benutzerfreundliche Zellen-
management, um einheitliche Ergebnisse zu
gewihrleisten. Alle Fertigungsdaten werden
strukturiert eingegebent oder - fiir grofiere
Warenwirtschafts - beziehungsweise ERP-
Systeme - {iber eine Datenschnittstelle im-
portiert. Dann arbeitet der 3R CellManager

des Systems in der Zelle alle Schritte ab, vom
automatischen Laden der Aufgaben in die
Maschinen bis zur Aufzeichnung der Be-
arbeitungszeit fiir jede Aufgabe. Herzstiick
des Systems ist eine eftiziente Datenbank,
die anhand der Chip-Identifikation der Pa-
letten sicherstellt, dass die richtigen Daten
fiir die richtigen Teile verwendet werden.
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HBE DYNAMIC

Die dynamische Art zu sagen

Nutzen Sie das Potenzial innovativer Hochleistungsband-
und Kreissagemaschinen von BEHRINGER und
BEHRINGER EISELE. Erleben Sie Maschinen und Losungen

flr hochste Prazision und Wirtschaftlichkeit. Ganz nach dem
Motto ..SCHARF AUF EFFIZIENZ",

Der Vorhang ist gefallen. Die neue HBE Dynamic Baureihe
des Sagenspezialisten BEHRINGER besticht durch Leistung,
Bedienerfreundlichkeit und Wirtschaftlichkeit.




