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SCHLEIFTECHNIK + VERFAHREN

Schleifen

MASSIV UND HOCH PRAZISE

Schleifmaschinen: Otto Manner ist fiir seine Prazisionsformen und Nadelverschluss-
HeiBkanalsysteme bekannt. Mit einer Techster 84 von Amada Machine Tools Europe
haben sich die Werkzeugbauexperten fiir eine besonders steife und thermostabile
Flach- und Profilschleifmaschine mit sehr langen Verfahrwegen entschieden.

ie versprochene Prazision zeigt
Dﬁich nicht nur beim Schleilen

groBerer Teile, Fiir dilfizile Auf-
gaben an funktionellen Teilen werden
prozesssicher und reproduzierbar
p-genaue Male erreicht. ,Wir haben
schnell gespiirt, dass Amada sich in der
Schleiftechnik noch stiarker etablieren
will, das hat uns imponiert”, erinnert
sich Heinz Pracht, Leiter der Gesamt-
produktion und Mitglied der Geschalts-
leitung bei der Otto Médnner GmbH.
.Denn auf der Suche nach Ersatzinves-
titionen [iir vorhandene Schleifmaschi-
nen haben wir nicht nur einen Liefe-
ranten gesucht, sondern einen Partner,
der unsere Weiterentwicklung von ei-
nem sehr hohen Niveau aus begleiten
kann“, ergdnzt Fertigungsleiter Rudi
Kéchlin, Manner-Produkte und -Leis-
tungen kommen dann zum EHinsatz,

wenn es um die Herstellung von hoch-
wertigen Kunststotfteilen in grofien
Produktionsvolumen geht.

Hochste Prézision

Dafiir entstehen Werkzeuge mit bis zu
128 Kavitdten, in denen das ecigene
NadelverschlussheilSkanalsystem zum
Einsatz kommt. Fiir die Herstellung
von Form- und Funktionsteilen, die
als Originalteile und als einbautertige
Ersatzteile Verwendung finden, ist also
beim Profil- und Flachschleifen aller-
héchste Prazision gefordert.

Kéchlin betont die hohen Anforde-
rungen: ,Bei Austauschteilen fertigen
wir bis aul 1 pm genau.” So beeindru-
cken beispielsweise die Werkzeuge fiir
einen Kunden aus dem Pharmabe-
reich. Damit fertigt er 14 filigrane Ein-
zelteile, aus denen schlieBlich ein

hochkomplexer Dosierapparat fiir ein
Asthmamedikament entsteht, Patien-
ten sollen damit wieder frei und unbe-
schwert atmen kénnen.

Ist schon das Gehduse des Inhala-
tors mit Schiebeklappen und einer
Spannvorrichtung tiir die Portionie-
rung einer Medikamentengabe beein-
druckend gefertigt, so kommt man
beim Betrachten der inneren Funkti-
onsteile aus dem Staunen nicht mehr
heraus. Kleinste Bauteile aus ABS mit
Schussgewichten < 10 und Wandstar-
ken < 1,2 mm sowie [iligranstie Zahn-
rader, Federn und andere Mini- und
Mikroteile werden zur Funktionsein-
heit des Dosierinhalators bendtigt.
Man kann sich leicht vorstellen, wel-
che Anforderungen dabei an das

Werkzeug gestellt werden. Von der
Idee bis zur Serienproduktion iber-

Techster von Amada: Die Konstruktion ist durch den Briickenaufbau sehr stabil und
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leistungsfihig. Mit Servoantrieben und Kugelumlaufspindel-Technologie in allen
Achsen, arbeitet sie hydraulikfrei und immer mit hichster Genauigkeit.
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Zu den groBen Herausforderungen im Formenbau gehdéren Werkzeuge, die aus einer
Vielzahl von funktionellen Einzelteilen bestehen.

nehmen die Spezialisten vom Kaiser-
stuhl umfangreiche Formenprojekte.
Zu den grolen Heraustforderungen im
Formenbau gehdren dabei Werkzeuge
[iir Kunststoffprodukte, die aus einer
Vielzahl von tunktionellen Einzeltei-
len wie kleinen Zahnradern, Federste-
gen oder Ahnlichem bestehen.

.Wenn dann noch die hohen An-
orderungen von Medizin- und Phar-
maprodukten hinzukommen, wird es
besonders anspruchsvoll”, versichert
Kochlin, Manner entwickelt fiir solche
Anforderungen e¢in optimales For-

menkonzept in Bezug auf Prazision,
Stabilitdt, Kihlung und Wartungs-
freundlichkeit. So werden Werkzeuge
mit mehrfachen Kavititen und opti-
mierter Temperaturfithrung [iir kurze
Zykluszeiten und kleinstmoglichen
Anspritzpunktabstdnden sowie mit Di-
rektanspritzung mit méanner-Nadel-
verschlussheillkanaltechnik realisiert.
Wichtig ist den Formenexperten der

Austausch von Formeinsdtzen ohne
zusdtzliche Anpassungsarbeit. Dafiir
hat das Unternehmen eine ,Easy-

Change”-Technologie entwickelt.

Schleifen

Das setzt jedoch hdchste Prazision und

Wiederholbarkeit in der Fertigung der
Austauschteile voraus. Als Amada im
Oktober 2012 eing¢ Flach- und Profil-
schleifmaschine Techster 84.zum Test-
betrieb zur Verliigung stellte, war man
bei Manner zundchst einmal erstaunt
iber das hohe Gewicht des Neulings.
Mit etwa 8 t bringt sie bis zu viermal so
viel Gewicht auf die Waage wie ver-
gleichbare Maschinen.

«Das lief allerdings daraul schlieRen,
dass die Schleifmaschine die verspro-
chene  Grundgenauigkeit tatsdchlich
mitbringt”, erkldrt Kochlin, Die zum
Amada-Konzern gehérende Amada
Machine Tools Europe GmbH zeigt mit
der 2012 neu vorgestellten Flach- und
Profilschleifserie Techster und einem
Verfahrweg bis 1600 mm ein cinzigarti-
ges vollautomatisches  Schleifsystem,
Ein massiv gegossenes Maschinenbett
mit einem ebenfalls gegossenen Tisch-
und Sdulenautbau sorgt fiir grobrmaogli-
che Stabilitat.

Doppel-V-Fiihrungen

Damit direkt verbundene, handge-
schabte und geschliffene Doppel-V-
Fihrungen sorgen [lir samtweiche
Verfahrwege ohne jegliche Stick-Slip-
Effekte. Der {iber eine spezielle Kugel-
rollspindel bewegte Tisch wird iiber die
geschliffenen Fiihrungen prizise ge-
fiihrt und positioniert. Die stabile
Schleifspindel nimmt auch hohe Kraf-
te auf und verteilt sic an eine starke
Traverse, die in der ebenfalls gegosse-
nen und extrem stabilen Sdule gefithrt
wird. Die schnell und sehr genau ar-
beitende Maschine eignet sich fiir die
Bearbeitung komplexer Teilegeome-

Innovative Oberfldchenbearbeitung, die die Welt bewegt!
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Auf einen Blick

Techster von Amada im Detail

W Schleifbereich von 600 x400 mm  m integrierter Messtaster mit Kom-
his 1200 x 600 mm pensationsfunktion
B hochstabile Briickenkonstruktion B 3 separate Handrader fiir einfaches
B handgeschabte  Doppel-V-Fiih- Einrichten und manuelle Bedienung i )
rungssystem in der LAngsachse M groBer Arbeitsbereich fir das Reali- DoSierapparat fur
mit erhdhter Gleitfahigkeit sieren von Indexier- und Rund- ﬁ:g::m;:";fz;ﬁ;t
B Kugelumlaufspindel-Technologie in schleiflosungen dazu das Werkzeug
allen Achsen B Bahnkonturschleifen und -abrich-  gir einen Kunden
W Tischgeschwindigkeit bis 40 m/ ten aus dem Pharma-
min W neueste Abrichttechnologie bereich.
B Ultraprdsizions-Messsysteme mit B externe Programmierung
|

0,05 pm Aufldsung

verschiedene Einhausungsvarianten

trien bei Werkstiicken aus hochwerti-
gen Werkstoffen wie Stahl, Hartmetall
oder Keramik. Und diese Prézision lor-
dert Manner auch, schliellich zdhlen
zu ihren Kunden die renommiertesten
Unternehmen aus den Bereichen Me-
dizin und Pharma, Verpackung oder
Personal Care. Hinzu kommen zahlrei-
che Werkzeuge fir viele technische
Kunststoffteile sowie Mini- und Mik-
roteile.

Integrierter Messtaster

LGut, wenn wir mit unseren Schleil-
maschinen zur hohen Qualitdt der For-
men und Werkzeuge beitragen kon-
nen”, meint Guido Mayer, Produkima-
nager von Amada Machine Tools Euro-
pe. So sind die Achsen der Flach- und
Profilschleifmaschine mit hoch aufli-
senden Mess-Systemen mit 50 Nano

(0,05 pym) bestiickt. Die kleinste pro-
grammierbare Einheit liegt bei 0,1 pm.
Grolsziigig dimensionierte Kugelum-
laufspindeln ermoglichen im Zusam-
menspiel mit den [riktionsarmen Fiih-
rungen eine hochgenaue Positionie-
rung der Achsen. Ein integrierter, leis-
tungsfdhiger Messtaster vermisst das
Werkstiick auf der Maschine in der
Aufspannung. Damit konnen auch
Nuten oder Schultern direkt auf dem
Maschinentisch vermessen und korri-
giert werden, ohne dass abgespannt
und aul einer separaten Messmaschine
gemessen werden muss.

Besonders gut kommt bei Manner
die integrierte funktionelle CNC-
Schleif- und Abrichttechnologie TPA/
VPA zum Profilieren der Schleifscheibe
an. Sie ermdglicht das automatische
Abrichten ohne Umriisten und eignet

Spezialitaten von Manner: Zur Herstellung von Kunststoffteilen kommen héufig die filigranen und
technologisch sehr anspruchsvollen Nadelverschluss-HeiBkanalsysteme zum Einsatz.,
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sich sowohl fir keramische Schleif-
scheiben als auch fiir abrichtbare CBN-
Schleifscheiben. Die schwenkbare Ein-
heit ist dafiir direkt aul dem Maschi-
nentisch montiert. Sie ist mit Gegenla-
gerung mechanisch sehr stabil, dabei
aber kompakt und leicht ausgeliihrt.
Sie erméglicht sehr hohe Profilgenauig-
keiten.

Eine separate Abrichteinheit fiir das
Vorprofilieren schont das Abrichtrad fiir
das Fertigprofilieren und arbeitet sehr
schnell. ,Dabei sind wir von der Stand-
testigkeit der Abrichtwerkzeuge beein-
druckt”, betont Kochlin, ,bis jetzt muss-
ten wir die Abrichter noch nicht wech-
seln.” Mit der CAD/CAM-Program-
mierldsung tir eine sehr effiziente und
hochgenaue  Profilschleifbearbeitung
lassen sich auch VerschleiRkorrekturen
an Abrichtwerkzeugen und  Schleil-
scheibe durchftihren. Das senkt die Ab-
richtkosten und erhéht die Prazision.

Bedienerfreundliche Steuerung

Die bedienerfreundliche CNC-Steue-
rung erlaubt eine breite Palette an Be-
arbeitungen, inklusive ciner in zwei
Bahnen integrierten Bahnschleiftech-
nologie, fir die Kochlin jedoch noch
Unterstiitzung von Amada erwartet:
LLDamit wir die Moglichkeiten des
Bahnschleitens optimal ausreizen kin-
nen, stehen hierzu noch ein paar Schu-
lungseinheiten an.” Fir Guido Mayer
kein Problem: ,Wir sind sehr daran in-
teressiert, dass unsere Kunden alle
Funktionen unserer Maschinen aus-
schapten kénnen, denn dann {iberzeugt
die Technologie von selbst.” Das zeigl
sich auch in einem anderen Punkt: Fiir
das Stirnschleifen mit Verschleillkom-
pensation haben die Experten  von
Minner sich noch die passende Pro-
grammierung gewtinscht. Die Program-
mierer seien bereits dran, denn die sta-
bile Techster 84 bringt [ir das Stirn-
schleifen gute Voraussetzungen mil.
Wegen der hohen Belastung durch axi-
ale, radiale und kombinierte Prozess-
krafte, die sich aus der grollen Beriih-
rungsfliche zwischen  Schleifscheibe
und Werkstiick ergeben, kommt der
statischen Steifigkeit hier besonders
grole Bedeutung zu. I

?""“‘%gz Otto Méanner GmibH, D-79353 Bahlingen a.k.,
,’m' p Tel.: 07663/609-0, www.masnner-group.com

Amada Machine Tools Europe GmbH, D-42781
Haan, Tel.: 02104/1777-0, www.amada-mt.de
GrindTec Halle 3, Stand 3030



