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A SPANNTECHNIK

Vielfalt
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SPANNSYSTEME - Spannmittelhersteller AMF sorgt mit
kompetenter Beratung, intelligenter Ingenieurleistung

und hochster Fertigungsqualitdt immer wieder fiir Standard-
und Speziallosungen, die sich am Markt durchsetzen.

che: Kimmert man sich nicht darum, verschenkt  sich beruhigt zurlicklehnen. Das 1890 gegrlindete Unter-

man schnell wertvolle Produktionsvorteile. Geht  nehmen Andreas Maier Fellbach (AMF) gehdrt heute welt-

man die Sache konsequent an, kann man schnell den Uber-  weit zu den Marktfithrern rund um das Thema Spanntech-
blick tiber Anbieter und Produkte verlieren. nik. Mit mehr als 5000 Produkten sowie zahlreichen Pa-
Nicht immer sind es die neuesten, automatischen und tenten gehdren die Schwaben zu den Innovativsten ihrer
technisch ausgereizten Spitzenprodukte, die mit viel Wer-  Branche. Durch weltweite Marktprasenz haben die Mitar-
beaufwand ins Bewusstsein gerlickt werden, die das Spann-  beitenden stets ein Ohr flir die Anforderungen der Kunden,
problem losen. Haufig helfen in der ganz speziellen Ferti- Daraus entwickelt AMF mit kompetenter Beratung, intelli-
gungssituation auch einfache, seit Jahren bewahrte, me- genter Ingenieurleistung und hdchster Fertigungsqualitat
chanische Spannmittel. In anderen Fallen bringt das neues-  immer wieder Standard- und Individuallésungen, die sich
te automatisierbare Nullpunkt-Spannsystem den besten am Markt durchsetzen. Erfolgsgaranten sind bei der Andre-

M it der Werkstiick-Spanntechnik ist es so eine Sa-  gen der internationalen Fertigungsbetriebe, dann kann man

Einspareffekt. as Maier GmbH Schnelligkeit, Flexibilitat und 230 gut qua-
s < ; lifizierte Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
Uber 5000 Produkte im Sortiment So hilft das Unternehmen Anwendern mit den seit vielen

Auf jeden Fall kann es hilfreich sein, sich an einen Anbieter  Jahren bewahrten Schnellspannern, die man in zahlreichen
zu wenden, der nicht nur Uber viel Erfahrung verfiigt, son-  Fertigungsbetrieben sofort an den roten, ergonomischen
dern auch die gesamte Breite der Spanntechnik mit seinen  Zwei-Komponenten-Griffen erkennt. So unscheinbar die
Produkten abdeckt. Hat er dann noch eine weltweite Markt-  Produkte wirken, stecken doch viele Uberlegungen und In-
erfahrung und kennt so die unterschiedlichen Anforderun-  novationen in den meist manuell bedienten Schnellspan-
nern. So hat AMF einen Kniehebelspanner im Sortiment,
der in einem Arbeitsgang positioniert und spannt. Der AMF-
Kombispanner positioniert zunachst das Werkstiick mit ei-
ner waagrechten Schubbewegung, bevor er es durch eine
senkrechte Spannbewegung auf einer Werkstiickaufnahme,
beispielsweise fiir SchweiBvorrichtungen, festspannt. Wo
bisher zwei Spanner, namlich ein Schubstangen- und ein
Senkrechtspanner, notwendig waren, die mit zwei Hand-
griffen betétigt werden mussten, gentigt nun ein einziger
Spanner und auch nur ein Handgriff. »In Form und Art der
Kulissenfiihrung steckt eine ganze Menge Know-how. Das
sieht man nicht auf den ersten Blicke, betont Johannes
Sayler, Produktmanager der AMF GmbH in Fellbach,

Die Zukunft vorwegnehmen

In Bearbeitungszentren finden sich unendlich viele Situati-
onen, fir die es gilt, moglichst immer das optimale -
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Spannmittel zu finden. Was ist zum Beispiel,
wenn in der Fertigung keine Hydraulik erlaubt
ist? Auch da haben die Experten von AMF L&-
sungen. Die Nullpunkt-Spannmodule »K10.3¢
und »K20.3¢ spannen mit groBen Haltekraften
bis 55 Kilonewton und benotigen trotzdem nur
4,5 bar Offnungsdruck. Dabei kbnnen sie mit
groBen Auflagefldchen von 112 und 138 Milli-
meter Durchmesser deutlich mehr Kippmo-
ment aufnehmen und sind mit geringen Ein-

bautiefen von 25 und 34 Millimeter dennoch
ganz flach. »Uns sind keine Nullpunkt-Spann-
systeme bekannt, die bei gleichen Eigenschaf-
ten flacher bauen«, betont Jirgen Forster, Pro-
kurist und Vertriebsleiter der AMF GmbH in
Fellbach, So kénnen die Grundplatten eben-
falls sehr diinn gehalten werden, was fiir die
Aufbauhghe auf dem Maschinentisch viel Platz
nach oben l&sst.

Als entscheidender Vorteil erweist sich je-
doch der geringe benétigte Luftdruck zum Off-
nen der Spannmodule, geht doch die Tendenz
fiir Druckluftkreislaufe in Unternehmen weg
von sechs bar und immer mehr hin zu maximal
finf bar. »In den USA ist das haufig schon
Standard und Vorschrift in Unternehmen. Das
wird auch bei uns zunehmend gefordert«, be-
tont Férster. Den Spagat zwischen groBen Hal-
te- sowie Einzugskréften und geringem Off-
nungsdruck gilt es kinftig zu meistern,

Damit die Luft nicht ausgeht

Was soll der Anwender tun, wenn sich Werksti-
cke nicht herkémmlich spannen lassen, weil
sie beispielsweise diinnwandig und leicht ver-
formbar sind? Hierfiir hat AMF ein Vakuum-
Spannsystem mit integrierter Venturidiise ent-
wickelt. Die Vakuum-Spannplatte kann als.
einzige ohne zusatzliche externe Venturidiise
sowohl mit Druckluft als auch mit externer
Pumpe betrieben werden. Bis zu neun Ansaug-
stellen erméglichen flexible Feldeinteilungen
sowie das Spannen von mehreren Teilen. Mit
hohen Haltekraften ermoglicht die Vakuum-
Spanntechnik eine verzugs- und schwingungs-

freie Flnf-Seiten-Bearbeitung und das auch
bei dinnwandigen Teilen bei nur einer Auf-
spannung.

Vor allem diinnwandige, nicht magnetische
Werkstiicke lassen sich fiir Bearbeitungspro-
zesse wie Frasen, Schleifen, Polieren, Gravie-
ren, Beschichten oder auch zum Priifen oft nur
schwer spannen. Die neue Vakuum-Spann-
technik von AMF bietet eine Ldsung unabhan-
gig von der Luftversorgung im Unternehmen.

Eine Feldereinteilung auf der Spannplatte im
25-Millimeter-Raster sowie Nutenziige, die mit
der mitgelieferten Dichtschnur abgedichtet
werden, ermoglichen die flexible Positionierung
von Werkstiicken. Sie kénnen aus Metall, NE-
Metallen oder auch aus Kunststoff und Holz
sein. Immer findet sich eine Abdichtméglich-
keit, indem auf der Platte die entsprechend
benétigten Felder umschlossen werden. An-
schlieBend lassen sich die Werkstiicke ver-
zugs- und schwingungsfrei von fiinf Seiten bei
nur einer Aufspannung bearbeiten. Die Vorteile
sind dabei um bis zu 80 Prozent geringere
Riistzeiten und hohe Maschinenlaufzeiten.

Nullpunkt wird zum Fixpunkt

Die Konigsdisziplin beim Werkstiickspannen
ist das (automatisierbare) Nullpunktspannen.
Durch den Einsatz intelligenter AMF-Nullpunkt-
Spannsysteme hat beispielsweise ein Maschi-
nenbauunternehmen Produktivitdt und Wert-
schopfung erheblich gesteigert. Werkstiick-
und Vorrichtungswechsel laufen deutlich
schneller ab und Maschinenlaufzeiten sind
nachhaltig hoher. »Die Systeme 6ffnen darliber
hinaus das Tor flr eine noch produktivere Zu-
kunft, denn die Mitarbeiter denken in dem Sys-
tem und entwickeln selbststéndig eigene neue
Ideen, wie die gesamten Fertigungs- und
Spannvorgdnge weiter optimiert werden kon-
nene, erklart Sayler.

Die Oberflachengiite von Teilen, die mit
AMF-Nullpunkt-Spannsystemen gespannt wer-
den, ist eindeutig hther. Das Spannsystem
schluckt unerwiinschte Vibrationen und fihrt

zu besseren Ergebnissen bei gleicher MaB-
genauigkeit. Das verlangert unmittelbar die
Standzeiten der Schneidstoffe - ein nicht un-
erheblicher Wertschépfungsfaktor. AuBerdem
entfallen manche nachgelagerten Arbeits-
schritte. Ein Anwender erwahnt einen weiteren
Aspekt: »Darlber hinaus kdnnen wir mit groBe-
ren Durchmessern bei den Werkzeugen und
mit héherem Vorschub durch das Werkstiick
fahren. Das bringt weitere Verbesserungen bei
der Produktivitdt.« Mit einem Nullpunktspann-
system lassen sich die Ristzeiten um bis zu
90 Prozent reduzieren, Maschinenlaufzeiten
erhohen und eine bessere Oberflachenqualitat
nahezu ohne Frastextur erzielen.

Baukasten-Automatisierung

Mit AMF-Nullpunkt-Spannsystemen als zentra-
les Element lasst sich das Rationalisierungspo-
tenzial noch deutlich erhéhen. Das Low-Cost-
Automatisierungsprogramm des Herstellers ist
ein preisglnstiges Baukastensystem mit Auto-
matisierungslésungen rund um die Themen
Risten, Beladen, Greifen sowie Spannen und
Bearbeiten. Mit Kassettenschiebespeicher,
Greifer, Kennzeichnungs- und Markierungs-
werkzeug sowie einem ebenfalls einwechselba-
ren Reinigungswerkzeug |asst sich die Automa-
tisierung in Fertigungsunternehmen bis hin zu
mannlosen Schichten weiter vorantreiben. Da-
mit werden automatisiertes Wechseln, Bela-
den, Positionieren und Spannen mit Wieder-
holgenauigkeiten kleiner finf Mikrometer (in
klimatisierten Raumen sogar kleiner drei Mik-
rometer) méglich.

Kernstlick der Low-Cost-Automatisierung
ist ein Kassettenschiebespeicher zum Bevorra-
ten und Zuflihren von Rohteilen und Werkstii-
cken in die Werkzeugmaschine. Erganzt durch
einen Greifer, der automatisch tiber den Werk-
zeugspeicher in die Spindel eingewechselt wird
und die Teile in die Spannvorrichtung einlegt
und wieder entnimmt, wird die Produktion ganz
einfach automatisiert. Und weil AMF kompro-
misslos den Preis im Auge behalt, ist es mog-
lich, eine Werkzeugmaschine rund um clevere
Spanntechnik fir weniger als 50000 Euro fit
flir autarke Schichten zu machen. Damit las-
sen sich die Ristzeiten zu mehr als 90 Prozent
reduzieren und die Maschinenlaufzeiten erho-
hen. Dariiber hinaus ist das System erweiter-
bar fiir eine vollautomatische Fertigung, die
Stiickkosten gehen runter und die Produktivi-
tat erhdht sich. Mit zahlreichen intelligenten
Eigenentwicklungen bietet AMF ein breites
Sortiment flir immer starker nachgefragte, kos-
tengiinstige Automatisierungslésungen. Aber
auch mit seinen Spannsystemen gelingt es
AMF regelmaBig, die Wirtschaftlichkeit seiner
Kunden in der Produktion zu verbessern.
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